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CI'tCI Karmasc It KEGELSENKER 90° UNGLEICHTEILUNG « COUNTERSINKS 90° UNEQUAL PITCH

20 1747 HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft W
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank °°
ANWENDUNG - APPLICATION Ungleichteilung
? G E 900 Unequal pitch
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardux
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400
Steel Stainless Grey cast Au
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardux
tin GRP/CRP 400 Q d2
b 4 A S
<1100N <900N >10% Si
Art. Art.
20 1747010 o 43 1,5 45,0 5,0 3 - M3 20 1747 050 ® 165 3,2 60,0 10,0 3 - M8
20 1747 020 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M4 20 1747 060 ® 205 35 63,0 10,0 3 - M 10
20 1747 030 e 104 2,5 50,0 6,0 3 - M5 20 1747 070 e 250 38 67,0 10,0 3 - M 12
20 1747 040 o 12,4 2,8 56,0 8,0 3 - M6 20 1747 080 e 31,0 4,2 71,0 12,0 3 - M 16
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN

SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
inhalt 0 20 1691 [N 0 20 1692 [ 3 210042 [EP) g 210043
Content Content For @: For @:

6,3-83:10,4-12,4-
16,5 - 20,5 mm (20 1747)

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm (20 1747)

@ 2

.f-?!"n.-x._ i

.'ﬂ"af"ﬂ.'-n— -

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
o Hervorragende Oberflachenglite durch reduzierte Vibrationen.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fiir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
o Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

6,3-83-10,4-12,4-
16,5-20,5 mm

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm

2 @
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HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry [no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

o Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

o Optimal chip breaking through relief grinding

For countersinking in materials:

e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

« Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° UNGLEICHTEILUNG « COUNTERSINKS 90° UNEQUAL PITCH CItCI Karmaschy'

ASP-Pulverstahl BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft w
ASP-powder steel BLUE-TEC coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank °°

@ ?E( Ungleichteilung
Unequal pitch
90°

N
20 1752 -%

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hastelloy, Hardox Hardox
Messing, Zinn ~ GFK/CFK Inconel, 400 450
Steel Stainless Grey cast A exotische
iron Copper, brass,  Plastics Materialien Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
Hastelloy,
Inconel,
i
<T400N  <900N >10% i e
Art. Art.
201752010 ® 43 1,5 45,0 5,0 3 = M3 20 1752 050 ® 1465 3,2 60,0 10,0 3
201752 020 e 383 2,0 50,0 6,0 3 - M4 201752 060 ® 205 3,5 63,0 10,0 3
201752 030 e 104 2,5 50,0 6,0 3 = M5 201752 070 e 250 38 67,0 10,0 3 = M 12
20 1752 040 e 124 2,8 56,0 8,0 3 - M6 20 1752 080 e 31,0 4,2 71,0 12,0 3 - M 16
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt 0 20 1693 [HRNEN i 201694 Fir @: i 210042 Qios ) 210043
Content Content For @: For @:
%) 6,3-83-10,4-12,4- @ 6,3-10,4-16,5- @ 6,3:83:10,4-12,4- @ 6,3:10,4-16,5-

16,5 - 20,5 mm (20 1752)

20,5 - 25,0 mm (20 1752)

.'ﬂ"af"ﬂ.'j.- S

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus pulvermetallurgischem Schnellarbeitsstahl. Fiir wesentlich
hohere Standzeiten gegentiber HSS-XE Stahl.

BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
o Hervorragende Oberflachenglte durch reduzierte Vibrationen.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Zum Senken in folgende Materialien:

o Edelstahle (V2A / V4A)

o Rost- und sdurebestandige Stahle

e Titan und Titanlegierungen

o Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle
... wenn hohe Standzeiten erforderlich sind.

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

16,5-20,5 mm 20,5 - 25,0 mm
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ASP-Powder steel + BLUE-TEC coated

Made of powder metallurgy high speed steel. For considerably longer
service life than HSS-XE steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

o Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

e Optimal chip breaking through relief grinding

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
o Acid resistant steel

e Titanium and titanium alloys

o All further steel sorts, cast iron,

... non-ferrous metals where high tool life are desired.

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie




OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

20 1740 HSS-XE Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft W
HSS-XE countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank °°
ANWENDUNG - APPLICATION @ %E
;/ 900
P f =
s f el f Gages § A N orke | wsore |t f b v J 0 g
essing, Zinn b
Steel Stainless Grey cast Al ¢ — :. | ¥
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox d2 ARl | d3 d1
tin GRP/CRP 400 450 » '~ L - 4
<900N <900N >10% Si .
| Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
Art. Art.
| 201740010 ® 43 1,3 40,0 4,0 3 = = 201740 200 ® 23,0 38 67,0 10,0 8] M 12 =
20 1740 030 @ 53 1.5 40,0 4,0 3 - - 20 1740 210 ® 250 38 67,0 10,0 3 - M 12
[ 201740 050 ® 63 15 45,0 5,0 3 = M3 201740 220 ® 26,0 3,9 71,0 12,0 3 M 14 =
20 1740 060 @ 7,0 1.8 50,0 6,0 3 M35 - 20 1740 230 ® 28,0 4,0 71,0 12,0 3 - M 14
201740 070 @ 73 1,8 50,0 6,0 3 - = 20 1740 240 e 30,0 4,1 71,0 12,0 8] M 16 =
20 1740 090 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M4 20 1740 250 ® 31,0 4,2 71.0 12,0 3 - M 16
201740 110 e 10,0 2,5 50,0 6,0 3 M5 = 201740 260 ® 40,0 10,0 80,0 15,0 3 = =
20 1740 120 ® 104 25 50,0 6,0 3 - M5
201740 140 ® 12,4 28 56,0 8,0 3 = Mé
20 1740 150 ® 134 2,9 56,0 8,0 3 - -
201740 160 ® 15,0 3.2 60,0 10,0 3 M8 =
201740 170 ® 165 3.2 60,0 10,0 3 - M8
201740 180 e 19,0 3,5 63,0 10,0 ) M 10 - @ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
20 1740 190 ® 20,5 3,5 63,0 10,0 3 - M 10 Special price / sale article. While stocks last.
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt | 20 1641 [t i 20 1642 Fur @: i 210042 Qiyss ) 210043
Content Content For @: For @:

6,3-83-10,4-12,4-
16,5 - 20,5 mm (20 1740)

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm (20 1740)

@ )

oy .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V24

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

6,3-83-10,4-12,4-
16,5-20,5 mm

6,3-10,4-16,5-
20,5- 25,0 mm

2 7/

Koy .

Haryya. .

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
o Steel

e Cast iron

o Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft - f'
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank E 20 1745 -%
4)

ANWENDUNG - APPLICATION

} P e
C
Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox [ u ”
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450 *
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<1100N <900N >10% Si
Art. Art.
20 1745010 ® 43 1,3 40,0 4,0 3 - - 201745 210 e 250 38 67,0 10,0 3 -
20 1745 030 @ 53 1.5 40,0 4,0 3 - - 20 1745 220 ® 26,0 39 71,0 12,0 3 M 14
20 1745 050 e 43 1,5 45,0 5,0 3 = 3 20 1745 230 e 280 4,0 71,0 12,0 3 -
201745070 @ 73 1,8 50,0 6,0 3 - - 20 1745 240 ® 30,0 4,1 71,0 12,0 3 M 16 -
20 1745 090 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - 4 20 1745 250 e 310 4,2 71,0 12,0 3 - M 16
20 1745 110 e 10,0 25 50,0 6,0 3 M5 - 20 1745 260 ® 40,0 10,0 80,0 15,0 3 - -
20 1745120 e 104 2,5 50,0 6,0 3 = M5
20 1745 140 ® 124 28 56,0 8,0 3 - M6
20 1745 150 e 134 2,9 56,0 8,0 8] - -
20 1745 160 ® 150 3,2 60,0 10,0 3 M8 -
201745170 ® 165 32 60,0 10,0 3 - M8
20 1745 180 e 190 35 63,0 10,0 3 M 10 -
201745190 e 205 35 63,0 10,0 3 - M 10 @ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
201745200 e 23,0 3,8 67,0 10,0 3 M 12 - Special price / sale article. While stocks last.
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt ) 20 1643 Rt gl 20 1644 Fur @: i 210042 Qiyos ) 210043
Content Content For @: For @:
¢ 6,3-83-10,4-12,4 - ¢ 6,3-10,4-16,5- ¢ 6,3-83-10,4-12,4- ¢ 6,3-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (20 1745) 20,5 - 25,0 mm (20 1745) 16,5 20,5 mm 20,5- 25,0 mm
Harp. . Hary.. . Harpy.. .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fuir wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

o Stahl

* Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,.XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

 High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

e Non-ferrous metals

3-flat shank for:
- Excellent torque transmission
- No slippage in the drill chuck

— This results to superior cutting output Schnittdaten | Film

Cutting data Movie




20 1750

OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

ASP-Pulverstahl BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft W
ASP-powder steel BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank °°

ANWENDUNG - APPLICATION @ ;%
90°

o200
N H
Stahl Edelstahl Grauguss Au Kupfer, Kunststoffe Hastelloy, Hardox Hardox
Messing, Zinn -~ GFK/CFK Inconel, 400 50 *
Steel Stainless Grey cast Au exotische
iron Copper, brass,  Plastics Materialien Hardox Hardox
tin GRP/CRP sl 400 450 Q
astelloy,
Inconeﬁ, oL N4
" exotic
<1400N <900N >10% Si materials
Art. Art.
201750050 e 43 1,5 45,0 5,0 3 = M3 201750170 e 16,5 3,2 60,0 10,0 3 = M8
201750090 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M 4 201750190 e 20,5 3,5 63,0 10,0 3 - M 10
201750120 e 10,4 2,5 50,0 6,0 3 = M5 201750210 e 25,0 3,8 67,0 10,0 3 = M 12
201750140 ® 124 2,8 56,0 8,0 3 - M6 201750250 e 31,0 4,2 71,0 12,0 3 - M 16
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS

EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt il 20 1645 [EIS )i 2011656 Fur @ i 210042 Qies o [ 0n
Content Content For @: For @:

%) 6,3-83:10,4-12,4- @ 6,3-10,4-16,5- @ 6,3-83:-10,4-12,4- @ 6,3-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (20 1750) 20,5 - 25,0 mm (20 1750) 16,5- 20,5 mm 20,5- 25,0 mm

Py . Haryy. . Haryya. . Hrrgyae

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet ASP-Powder steel + BLUE-TEC coated

Gefertigt aus pulvermetallurgischem Schnellarbeitsstahl. Fiir wesentlich Made of powder metallurgy high speed steel. For considerably longer
hohere Standzeiten gegentiber HSS-XE Stahl. service life than HSS-XE steel.

BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) when machining dry (no/less cooling)

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

o Edelstahle (V2A / V4A) « High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)

e Rost- und sdurebestandige Stahle o Acid resistant steel

» Titan und Titanlegierungen e Titanium and titanium alloys

o Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle o All further steel sorts, cast iron,

- wenn hohe Standzeiten erforderlich sind. ... non-ferrous metals where high tool life are desired.

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90° Y L
11/ -f
Solid carbide + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90° °° 20 1755 %/ﬁ
ANWENDUNG - APPLICATION
) EL R vl
F H
Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hastelloy,
Messing, Zinn ~ GFK/CFK Inconel,
Steel Stainless Grey cast A exotische
iron Copper, brass,  Plastics Materialien
tin GRP/CRP
Hastelloy,
Inconel,
<UOON  <900N > 10%Si ot
Art. Art.
201755050 e 4,3 1,5 45,0 5,0 3 - M3 201755170 e 165 3,2 60,0 10,0 3
201755090 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M4 201755190 e 205 3,5 63,0 10,0 3
201755120 e 10,4 2,5 50,0 6,0 3 = M5 201755210 e 25,0 3,8 67,0 10,0 3
201755140 ® 12,4 2,8 56,0 8,0 3 - M6 201755250 e 31,0 4,2 71,0 12,0 3
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
- BN 20 1647 [ N 201648 _— 7 [N 210042 [ N 210043
Content Content For @: For @:
6,3:83-10,4-12,4- 6,3:-10,4-16,5- 6,3:83:10,4-12,4- 6,3:-10,4-16,5-
%) %) %) %)

16,5- 20,5 mm 20,5- 25,0 mm

16,5 - 20,5 mm (20 1755)

20,5 - 25,0 mm (20 1755)

Hrryyean vy . L
EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES
Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichtet Solid carbide + BLUE-TEC coated
Gefertigt aus Vollhartmetall fiir hochste Standzeiten auch bei schwierigsten Made of solid carbide for maximum tool life, even in most difficult materials.
Materialien. BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also when
BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung der machining dry [no/less cooling)
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) @ 4,3-11,5 mm solid carbide
@ 4,3-11,5 mm komplett aus Vollhartmetall @ 12,4-31 mm brazed shank
@ 12,4-31 mm Schaft gelotet L .
For countersinking in materials:
Zum Senken in folgende Materialien: o Abrasive and hard steel with a strength of over 1000 N/mm?
e Abrasive und harte Stihle iiber 1000 N/mm? e Grey cast iron over 240 HB
e Grauguss (GG) tber 240 HB o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
 Rost- und sdurebestandige Stahle o Acid resistant steel
e Titan und Titanlegierungen e Titanium and titanium alloys
o Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle o All further steel sorts, cast iron, non-ferrous metals
... wenn hochste Standzeiten erforderlich sind. ... where maximum tool life are desired.
Vollhartmetall-Kegelsenker Art. 20 1755 werden mit zylindrischem Schaft Solid carbide countersinks Art. 20 1755 comes with cylindrical shank.
geliefert. Diese Senker werden hauptsachlich in der HIGH-TECH Zerspanung This countersink type is used mostly on CNC-machines with shrinking chucks.
auf CNC-Maschinen mit Schrumpffutter eingesetzt. Hierflr eignet sich nur der Shrinking chucks work only with cylindrical shank.
zylindrische Schaft. .
Attention:
Achtung: Solid carbide countersinks should be only used on CNC machines.

Vollhartmetallkegelsenker sollten nur auf CNC Maschinen verwendet werden.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
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KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker Karnasch Norm Typ H, 4 + 5 Schneiden 90° Y 40 3045
Solid carbide + BLUE-TEC coated countersink Karnasch Norm type H, 4 + 5 cuts 90° °°

ANWENDUNG - APPLICATION @ %E %
S Pk O gy )

|7

»
7

Hardox Gehérteter Edelstahl Grauguss Kunststoffe Hastelloy, Graphit
400, 450, 500 Stahl GFK/CFK Inconel, ™ u
Stainless Grey cast exotische Graphite
Hardox Hardened iron Plastics Materialien T
400, 450, steel GRP/CRP i
500 Hastelloy, 2 - "
<60 HRC |"CUQ,EL d Karmnasch
<U4OON > 900N et 3
Art.
403045 0104 L 10,4 4,0 50,0 8,0 4 -
40 3045 0124 L 12,4 4,0 57,0 8,0 5 -
40 3045 0165 L 16,5 4,5 60,0 10,0 5 = M8
40 3045 0205 o 20,5 5,0 64,0 10,0 5 - M10
40 3045 0250 [ 25,0 55 68,0 10,0 5 - M12
40 3045 0310 L 31,0 6,0 72,0 12,0 5 - M16
SETS - SETS
Inhalt B 20 1649
Content
@ 10,4-12,4-16,5- 20,5 mm - 25,0 mm (40 3045)
EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES
Vollhartmetall + BLUE-TEC beschichtet, 4 + 5 Schneiden, Solid carbide + BLUE-TEC coated, 4 + 5 cuts for
fur schwerste zerspanbare Materialien difficult machine materials
BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also when
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) machining dry (no/less cooling)
@ 10,4 mm komplett aus Vollhartmetall 10,4 mm solid carbide
@ 12,4-31,0 mm Schaft gelGtet @ 12,4-31,0 mm brazed shank
Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:
'ane]hé‘T”?eteenSTéhTeggig 19400a,\7/||—7|1an|§n e Hardened steel up to 1400 N/mm?
« Stahle bis zu 60 HRC : Steel up to 60 HRC
e Rost- und Saurebestandige Stéahle tiber 900 N/mm? O (] S BEs 1S
o Al Bussarian o All cast iron types
Granhit. Kohl d Glasf bundstoff  Graphite, carbon- and glass fibre reinforced plastics
© G, [NeIe= Wl GlEISRISEnEa ZS oie . o Exotic materials over 850 N/mm? such as nimonic, Inconel, hastelloy
« Exotische Materialien tiber 850 N/mm? wie Nimonic, Inconel, Hastelloy o Excellent also for hardox 500
e Hervorragend auch fiir Hardox 500 geeignet
Solid carbid tersinks Art. 40 3045 ith cylindrical shank.
Vollhartmetall-Kegelsenker Art. 40 3045 werden mit zylindrischem Schaft Tﬁgls C%ezjrmlereSicnoku?ysgsilsnu;drmosﬂy OncConCe_s VD CEEEL e
geliefert. Diese Senker werden hauptsachlich in der HIGH-TECH Zerspanung machines with shrinking chucks. Shrinking
auf CNC-Maschinen mit Schrumpffutter eingesetzt. Hierflr eignet sich nur der chucks work only with cylindrical shank. Schnittdaten Film
zylindrische Schaft. e Cutting data Movie
ention:
Achtung: Solid carbide countersinks should be only
Vollhartmetall-Kegelsenker sollten nur auf CNC Maschinen verwendet werden. used on CNC machines.

BN | O




OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

20 1760

ANWENDUNG - APPLICATION

HSS-XE Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft
HSS-XE countersink DIN 335 type C 90°,

3-flat-shank b

vl

Pz e
Stahl Edelstahl Grauguss Au Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn -~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast Au
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<900N <900N >10% Si
Art. Art.
201760010 e 6,3 15 45,0 5,0 3 - M3 201760070 e 19,0 310) 63,0 10,0 3 - 10
201760020 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M4 201760080 e 20,5 3,5 63,0 10,0 3 - M 10
201760030 e 104 2,5 50,0 6,0 3 = M5 201760090 e 23,0 38 67,0 10,0 3 = M 12
201760040 o 12,4 2,8 56,0 8,0 3 - M6 201760100 e 250 3,8 67,0 10,0 3 - M1
201760050 e 15,0 3.2 60,0 10,0 8 - M8 201760110 e 31,0 4,2 71,0 12,0 8] - 6
201760060 o 16,5 3.2 60,0 10,0 3 - M8
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
RO KX o1:51 O ‘EEA .. B-BEEE.. B BER
Content Content For @: For @:

6,3-83:10,4-12,4-
16,5 - 20,5 mm (20 1760)

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm (20 1760)

7/ 7/

HNarryyn .

Horry. .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

speziell entwickelt flir automatischen und schnellen Vorschub.
Optimierte Zerspanungsgeometrie + 3 Flachenschliff des Schaftes fihren zu:
e bis zu 30% schnelleres Senken

e bis zu 40% hohere Standzeiten

Ideal zum Senken in:

o Edelstahle V2A

o Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:
- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter
- Somit deutlich hohere Schnittleistung

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm

6,3-83-10,4-12,4-
16,5-20,5 mm

ii

Haryya. . Haryy. .

2 @

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel.

specially developed for automatic and quick feed. Optimized
cutting geometry + 3 flat sections of the shank leads to:

e up to 30% faster sinking than conventional countersinks

o up to 40% higher service life

Excellent for countersinking in:
e Stainless steel V2A

o Steel

e Castiron

e Non-ferrous metals

3-flat shank for:
- Excellent torque transmission
- No slippage in the drill chuck
- This results to superior cutting output

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

1
HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft - RAPID CUT f'
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank E 20 1765 -%

ANWENDUNG - APPLICATION

z&@§§@@®

vl

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox e u >
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450 *
Steel Stainless Grey cast A 5 b st vt -
, brass, i ox ardox 1
iron wper s, Pl a o O d2 [— d3 d1
B 4 - v
<1100N <900N >10% Si
Art. Art.
201765010 e 63 1,5 45,0 5,0 3 - M3 201765070 e 19,0 3,5 63,0 10,0 3 - M 10
201765020 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M 4 201765080 e 20,5 3,5 63,0 10,0 3 - M 10
201765030 e 104 2,5 50,0 6,0 3 = M5 201765090 e 23,0 38 67,0 10,0 3 = M 12
201765040 o 12,4 2,8 56,0 8,0 3 - M6 201765100 e 250 3,8 67,0 10,0 3 - M 12
201765050 e 15,0 3,2 60,0 10,0 3 - M8 201765110 e 31,0 4,2 71,0 12,0 3 - M 16
201765060 e 16,5 3.2 60,0 10,0 3 - M8
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt 7 [O8 201453 [ g 201654 Fir @: i 210042 [ies ) 210043
Content Content For @: For @:

6,3:-83:-10,4-12,4-
16,5 - 20,5 mm (20 1765)

63-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm (20 1765)

2 2

Harryya .

Horyyn. .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES
HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fur wesentlich héhere
Standzeit gegenlber HSS-Stahle. BLUE-TEC Beschichtung fir eine noch-
malige wesentliche Erhdhung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung
(ohne/wenig Kiihlung)

speziell entwickelt fiir automatischen und schnellen Vorschub.
Optimierte Zerspanungsgeometrie + 3 Flachenschliff des Schaftes fihren
ZU:

e bis zu 30% schnelleres Senken

o bis zu 40% hohere Standzeiten

Zum Senken in:

o Edelstshle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:
- Hervorragende Drehmomentibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter
- Somit deutlich hohere Schnittleistung

6,3-83:10,4-12,4- 63-10,4-16,5-

2 2

16,5-20,5 mm 20,5 - 25,0 mm
Haryy. . HNarrgyae

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS steel. BLUE-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining dry (no/less cooling)

specially developed for automatic and quick feed. Optimized
cutting geometry + 3 flat sections of the shank leads to:

e up to 30% faster sinking than conventional countersinks

e up to 40% higher service life

Excellent for countersinking in:
o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A]
o Acid resistant steel
o Steel
e Castiron
o Non-ferrous metals
3-flat shank for:
- Excellent torque transmission
- No slippage in the drill chuck
- This results to superior cutting output

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data




OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

20 1720 HSS-XE Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft, langer Schaft W
HSS-XE countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank, long shank °°

ANWENDUNG - APPLICATION @
fod o os ool T

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450 u
Steel Stainless Grey cast Au *
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox —m
tin GRP/CRP 400 450 ,Q‘ a2 - -
v

<900N <900N >10% Si

Art. Art.
201720010 e 4,3 15 85,0 5,0 3 - M3 201720050 e 15,0 3,2 110,0 10,0 3 M8 -
201720020 e 83 2,0 85,0 6,0 3 - M4 201720060 e 16,5 3,2 112,0 10,0 3 - M
201720030 e 10,4 2,5 88,0 6,0 3 = M5 201720070 e 205 3,5 115,0 10,0 3 = M 10
201720040 e 121. 2,8 108,0 8,0 3 - Mé 201720080 e 250 3,8 118,0 10,0 3 - M 12

LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN

SETS - SETS

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere

Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V24

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life

than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
o Steel

e Cast iron

» Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

2,4-

Film
Movie



KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft, langer Schaft

HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank, long shank °°

ANWENDUNG - APPLICATION

% 3B

1

N
201770 -‘%

P = -
F C
Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450 e u
Steel Stainless Grey cast A * rj»
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox =
tin GRP/CRP 40 450 ,Q‘ a | Kornanth
y ©
<1100N <900N >10% Si
Art. Art.
201770010 e 6,3 1,5 85,0 5,0 3 = M3 201770050 e 15,0 3,2 110,0 10,0 3 M8
201770020 e 83 2,0 85,0 6,0 3 - M4 201770060 e 16,5 3,2 112,0 10,0 3 - M
201770030 e 10,4 2,5 88,0 6,0 3 = M5 201770070 e 205 3,5 115,0 10,0 3 = M 10
201770040 e 12,4 2,8 108,0 8,0 3 - Mé 201770080 e 250 3,8 118,0 10,0 3 - M 12
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS

EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

40 3090 010

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet HSS-XE steel + BLUE-TEC coated
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung

der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

than HSS-steel.

when machining dry (no/less cooling)

Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:

o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl e Acid resistant steel
* Guss o Steel
e Bunt- und Leichtmetalle e Cast iron

« Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

Schnittdaten
Cutting data

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)

2,4 -

Film
Movie

=
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ANWENDUNG - APPLICATION

j&@%&@@@

HSS-XE Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft, extra langer Schaft
HSS-XE countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank, extra long shank °°

OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

\HI

ot -

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardux
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400
Steel Stainless Grey cast Au
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<900N <900N >10% Si
Senkung nach Senkung nach
DIN 74 DIN 74
Countersinking Countersinking
per DIN 74 per DIN 74
ot | ot | on | ofin | 2
201725010 e 6,3 15 154,0 5,0 20 1725 050
201725020 e 83 2,0 155,0 6,0 20 1725 060
201725030 e 104 2,5 157,0 6,0 201725070
201725040 e 124 28 158,0 8,0 20 1725 080 25 0 A 164,0 10,0 - M 12

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE" fur wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A)

 Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
o Steel

e Cast iron

» Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form C 90°, 3-Flachen-Schaft, extra langer Schaft W
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type C 90°, 3-flat-shank, extra long shank °°

O

ANWENDUNG - APPLICATION

j&@%&@@@

% ¥

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<1100N <900N >10% Si
Senkung nach Senkung nach
DIN 74 DIN 74
Countersinking Countersinking
per DIN 74 per DIN 74
d3
EAEAEN RN
201775010 e 63 1,5 154,0 5,0 201775 050
201775020 e 83 2,0 155,0 6,0 201775 060
201775030 e 104 2,5 157,0 6,0 201775 070
201775040 e 12,4 2,8 158,0 8,0 20 1775 080

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhdhung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,.XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

 High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

o Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie




OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

HSS-XE Kegelsenker DIN 335 Form D 90°, Morsekonus W
HSS-XE countersink DIN 335 type D 90°, morse taper °°
ANWENDUNG - APPLICATION @ ‘:’l
g %G@@@ or T
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox [ u
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast Au
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<900N <900N >10% Si
Senkung nach Senkung nach
S;:dhaft -kShank DINYE S’cdhaft -kShank BINYE
Orsexonus § countersinking orsexonus f coyntersinking
MK per DIN 74 MK per DIN 74
Morse taper Morse taper
¢mm
201790010 e 8i5) 100,0 201790050 e 10,0 3
201790020 e 25 0 3.8 106,0 201790060 e 14,0 3
201790030 e 31,0 4,2 112,0 201790070 e 16,0 180,0 8]
201790040 e 37,0 4,8 118,0 201790080 e 80 0 22,0 190,0 3

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere

Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
 Edelstahle (V2A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

Weitere Optionen Kegelsenker mit Morsekonus siehe:
Further options countersink with morse taper see:

HSS-XE steel

Hartmetall-bestiickt
20 1796 040 Carbide-tipped

1545

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

For countersinking in materials:

e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
o Steel

e Cast iron

» Non-ferrous metals

m HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet
HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Mit auswechselbaren Hartmetallplatten
20 1786 045 With replaceable carbide inserts

725

Passende Morsekonusaufnahmen siehe Seite 541-543
Suitable morse taper see page 541-543

- ——

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie




KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°  OIT0 Kaarnasch'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker DIN 335 Form D 90°, Morsekonus

HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink DIN 335 type D 90°, morse taper °°
ANWENDUNG - APPLICATION % B
v w3
L
Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox e u >
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 45l
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox Morsekonus
tin GRP/CRP 400 450 Morse taper d3 d1
2/3/4 1 J
<1100N <900N >10% Si
Art. Art.
201795010 e 20,5 3,5 100,0 3 MK/ MT 2 - M 10 201795050 e 40,0 10,0 140,0 3 MK/ MT 3
201795020 e 250 3,8 106,0 3 MK / MT 2 - M 12 201795060 e 50,0 14,0 150,0 3 MK / MT 3
201795030 e 31,0 4,2 112,0 8] MK/ MT 2 = M 16 201795070 e 63,0 16,0 180,0 3 MK / MT 4
201795040 e 37,0 4,8 118,0 3 MK / MT 2 M20 M20 201795080 e 80,0 22,0 190,0 3 MK / MT 4
EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life

than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also

der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:

when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

* Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

Weitere Optionen Kegelsenker mit Morsekonus siehe:
Further options countersink with morse taper see:

HSS-XE Stahl
HSS-XE steel

Hartmetall-bestiickt
Carbide-tipped

20 1796 040

545

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)

e Acid resistant steel
o Steel

e Cast iron

o Non-ferrous metals

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet
HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

20 1786 045

0725

Passende Morsekonusaufnahmen siehe Seite 541-543
Suitable morse taper see page 541-543

- ——

Mit auswechselbaren Hartmetallplatten
With replaceable carbide inserts

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
] 5E | B




h KEGELSENKER 90° MIT WELDONSCHAFT - 3-SCHNEIDEN

ata Karnasc COUNTERSINKS 90° WITH WELDON SHANK - 3-CUTTING

Siehe Seite 544 - See page 544

201295 [ 201195 [
S 4 &
( £
90° 90°
ANWENDUNG - APPLICATION ANWENDUNG - APPLICATION
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn~ GFK/CFK 400 450 Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast A Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
ti GRP/CRP 400 450 tin GRP/CRP 400 450
<900N <900N >10% Si <1100N <900N >10% Si

Weldon Weldon

19 mm d1 19 mm
3/4" 3/4"
| LU !
Passende Morsekonusaufnahmen siehe Seite 541-543 - Suitable morse taper see page 541-543
KEGELSENKER 90° MIT WELDONSCHAFT HARTMETALL-BESTUCKT + FUHRUNGSSTIFTE - 3-SCHNEIDEN
COUNTERSINKS 90° WITH WELDON SHANK CARBIDE-TIPPED + PILOTS -3-CUTTING

Siehe Seite 545 - See page 545

20 1796 040

ANWENDUNG - APPLICATION

z:@%&@ S ¢

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hastelloy, Hardox
Messing, Zinn~ GFK/CFK Inconel, 400
Steel Stainless Grey cast A exotische
iron Copper, brass,  Plastics Materialien Hardox
tin GRP/CRP 400
Hastelloy,
Inconel,
. exotic
<1400N  <900N >10% Si materials

Passende Morsekonusaufnahmen siehe Seite 541-543 - Suitable morse taper see page 541-543 #

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° MIT AUSWECHSELBAREN , F{jHRUNGSSTIFTE * 2-SCHNEIDEN

MIT WELDONSCHAFT ¥ HARTMETALLPLATTEN 4 EINSATZE ata K -
COUNTERSINKS 90° , WITHREPLACEABLE pLoTs -2-CUTTING @ ArNidSr
WITH WELDON SHANK * CARBIDE INSERTS 4 INSERTS

90°
20 1786 045 KN ™

Der Kegelsenker wird geliefert mit:
- 4 Stlck Hartmertall-Einsatze beschichtet inkl. 4 TORX Befestigungs-
schrauben sowie 1 TORX Befestigungsschliissel komplett montiert.

ANWENDUNG - APPLICATION —> Die dreieckigen Einséatze sind drehbar. Somit sind alle

3 Schneidflachen einsetzbar fir 3-fache Standzeit.
:! @ % G @ ®H [ @; - Passende Fiihrungsstifte siehe unten.
F “H

The countersinks come inclusive:

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe ~ Hastelloy, Hardox . > -
: Messing, Zinn ~~ GFK/CFK Inconel, 400 - 4 pieces carbide inserts coated
Steel Stainless Grey cast A exotische incl. 4 TORX - d
iron Copper, brass,  Plastics Materialien Hardox inct. mounting screws an
ti GRP/CRP el 400 1 TORX wrench. Fully assembled.
‘:SC;!”ETY' - The triangular inserts are rotatable.
. exotic This means that all 3 cutting surfaces
<1400N  <900N > 10% Si el : Ewhe
can be used for 3 times more lifetime.
—> Suitable pilots pins see below. Schnittdaten

"——nj— Cutting data

Weldon
19 mm

3/4" +

Passende Morsekonusaufnahmen
siehe Seite 541-543
Suitable morse taper see page 541-543

45 10 72

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Hartmetall-bestiickt fiir hochste Standzeiten Tungsten carbide tipped for maximum tool life,
auch bei schwierigsten Materialien. even in most difficult materials.
Ideal zum Senken in: For countersinking in:
- Abrasive und harte Stahle iber 1000 N/mm? - Abrasive and hard steel with a strength of over 1000 N/mm?
- Grauguss (GG uber 240 HB > Grey cast iron over 240 HB
- Rost- und saurebestandige Stahle - High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
- Titan- und Titanlegierungen - Acid resistant steel
- Alle weiteren Stahle, Guss und Leichtmetalle wo hochste Standzeiten - Titanium and titanium alloys
erwiinscht sind. - All further steel sorts, cast iron, non-ferrous metals where

maximum tool life are desired.

Die Fiihrungsstifte ergeben hervorragende Stabilitdt und Genauigkeit. The pilots provide great stability and accuracy. If drilling without pilots,
Sollte ohne Fiihrungsbohrer gearbeitet werden, bitte den Kegelsenker please take care, that the countersink is adjusted absolutely centrally
100% mittig zur Bohrung ausrichten. to the drilled hole.

S _

FUHRUNGSSTIFTE - PILOTS
.

L2 201787 060
@20

[ 201787 070

:
ERSATZTEILE - SPARE PARTS B

Auswechselbare Platten ® [V .} L 201787030 [ 201787075
B16

I
F/ i Packnorm 4 Stiick
Carbide inserts
Packing unit 4 pcs.
4x TORX Befestigungs- °
b

] schrauben ﬂ
‘ ‘ ‘ ‘ Packnorm 4 Stiick
4x TORX mounting screw
Packing unit 4 pcs. ﬂ L 201787 045

[ 201787 090

o WIRVEVIL) [ 201787 100

219

LN 22 9011 0175
1x Befestigungs- -
schlissel
1x TORX wrench

[ 20 1787 040 ':I [ 20 1787 080




40 3010

ANWENDUNG - APPLICATION

oz

Al

OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

HSS-XE + TiN beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,.kurz”
HSS-XE + TiN coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “short”

Ungleichteilung
Unequal pitch

i

90°

B

\\H

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn -~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast Au
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<1100N <900N >10% Si
Art.
403010010 4 6,3 1,5 31,0 6,35 3 = M3
403010 020 ° 8,3 2,0 31,0 6,35 3 - M4
403010 030 o 10,4 2,5 34,0 6,35 3 - M5
403010 040 ° 12,4 2,8 35,0 6,35 3 - Mé
40 3010 050 o 16,5 3,2 40,0 6,35 3 - M8
403010 060 i 20,5 3,5 41,0 6,35 3 - M10
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt () 40 3095010 Fir 0 S 210042
Content For @:

@D 6,3-83-10,4-12,4-16,5- 20,5 mm (403010)

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

TiN Beschichtung fur eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
o Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
o Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
e Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in kurzer Ausfihrung ermoglicht schnellen
Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

@D 63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

Faryy. .

HSS-XE steel + TiN coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in
service life also when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:
e Specially suitable for use in aircraft construction
o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

o Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:

- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

o Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in short version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder.

For countersinking in materials:
e High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

8 8 Schnittdaten Film
o Acid resistant steel Cutting data Movie
o Steel
e Cast iron

o Non-ferrous metals

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90 OIT0 Kaarnasch'

HSS-XE + TiN beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,lang” Y 40 3020
HSS-XE + TiN coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “long” °°
ANWENDUNG - APPLICATION % Ungleichteilung
- E 900 Unequal pitch
- u
Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox et |
: Messing, i GFK/CFK {0 450 \
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox i
tin GRP/CRP 400 450 : d3 d1
o r
<1100N <900N >10% Si
Art.
403020010 o 6,3 1,5 38,0 6,35 3 =
40 3020 020 . 8,3 2,0 38,0 6,35 3 -
40 3020 030 D 10,4 25 41,0 6,35 3 -
40 3020 040 ° 12,4 2,8 42,0 6,35 3 - Mé
40 3020 050 ° 16,5 32 47,0 6,35 3 - M8
40 3020 060 . 20,5 3,5 48,0 6,35 3 - M10
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt () 40 3095 020 Fir & N 210042
Content For @:

@D 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5- 20,5 mm (40 3020)

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TiN beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

TiN Beschichtung fur eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
o Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in langer Ausfiihrung ermdglicht direkte Einspannung
in allen konventionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

» Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

@D 63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

Py .

HSS-XE steel + TiN coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel. TiN coating for a further substantial increase in
service life also when machining dry (no/less cooling)

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

e Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

e Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in long version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder and drill chucks.

For countersinking in materials:
e High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

o Acid resistant steel gz?g:éd;attea” m’;}e
o Steel
e Cast iron

* Non-ferrous metals

J EE | B




40 4010

ANWENDUNG - APPLICATION

z&@%G@éé

HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme ,,kurz”
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “short”

OTO Karmasrh® KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

\\H

Ungleichteilung
Unequal pitch

i

90°

B

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn -~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast Au
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<900N <900N >10% Si
Art.
404010010 4 6,3 1,5 31,0 6,35 3 = M3
40 4010 020 ° 8,3 2,0 31,0 6,35 3 - M4
40 4010 030 o 10,4 2,5 34,0 6,35 3 - M5
40 4010 040 ° 12,4 2,8 35,0 6,35 3 - Mé
40 4010 050 o 16,5 3,2 40,0 6,35 3 - M8
40 4010 060 i 20,5 3,5 41,0 6,35 3 - M10
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS
EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt (N 40 4095010 Fir 0 S 210042
Content For @:

@D 6,3-83-10,4-12,4-16,5- 20,5 mm (404010)

oy .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
o Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in kurzer Ausfihrung ermdglicht schnellen
Werkzeugwechsel in allen konventionellen Bitaufnahmen.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

@D 63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

Faryy. .

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel.

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

o Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

o Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in short version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder.

For countersinking in materials:
e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel
o Steel

e Cast iron

o Non-ferrous metals

Schnittdaten Film

Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 90° « COUNTERSINKS 90°

HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 90° mit Bitaufnahme , lang” Y
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 90° with impact-shank “long” °°

ANWENDUNG - APPLICATION

PodzrTe e

% & Ungleichteilung
Unequal pitch
90°

ot Karnasch’

40 4020

N
7

(4]
Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450
<900N <900N >10% Si
Art.
404020010 o 6,3 1,5 38,0 6,35 3 =
40 4020 020 o 8,3 2,0 38,0 6,35 3 -
40 4020 030 o 10,4 2,5 41,0 6,35 3 -
40 4020 040 o 12,4 2,8 42,0 6,35 3 - Mé
40 4020 050 o 16,5 3,2 47,0 6,35 3 - M8
40 4020 060 o 20,5 35 48,0 6,35 3 - M10
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS

Inhalt °

Content

@D 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5- 20,5 mm (40 4020)

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
o Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fur ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Bitaufnahme in langer Ausfiihrung ermdglicht direkte Einspannung
in allen konventionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter.

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

o Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

Fir @:
For @:

@D 63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

Py .

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service
life than HSS-steel.

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

o Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

e Optimal chip breaking through relief grinding

Impact shank in long version enables a quick tool change in all
conventional impact shank holder and drill chucks.

For countersinking in materials:
 High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel
e Steel

e Cast iron

« Non-ferrous metals

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

J EE | B

[ 21 00z |
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CI'tCI Karmmasc It KEGELSENKER 100° UNGLEICHTEILUNG « COUNTERSINKS 100° UNEQUAL PITCH

20 1730 HSS-XE Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 100°, 3-Flachen-Schaft W
HSS-XE countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 100°, 3-flat-shank °°
ANWENDUNG - APPLICATION % Ungleichteilung
é/ G E 100° Unequal pitch
:! \/ @ / @ g Vorteile der extremen Ungleichteilung siehe Seite 695
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox Advantages of the extreme unequal pitch see page 695
Messing, Zinn -~ GFK/CFK 400 450
e saness Byt . C brass,  Plastics Hardox Hardox [ u N
" P e i) 0 v '\ n
Q d2 Td3 d1
<900N  <900N > 10%Si e =
Art. Art.
20 1730 005 ® 63 1,5 45,0 50 & = M3 20 1730 040 ® 165 3,2 60,0 10,0 3 = M8
201730010 e 383 2,0 50,0 6,0 3 - M 4 20 1730 050 ® 20,5 3,5 63,0 10,0 3 - M 10
20 1730 020 ® 10,4 2,5 50,0 6,0 3 - M5 201730 060 ® 250 3,8 67,0 10,0 3 - M 12
201730 030 ® 12,4 2,8 56,0 8,0 3 - M6
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
8 20 1655 [ ‘B . B-EEAE.. B-BEE
Content Content For @: For @:

6,3-83:10,4-12,4-
16,5 - 20,5 mm (20 1747)

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm (20 1747)

@ 2

.fa!"l');-n-- i

.faf"ﬂ.'-n— -

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Vorteile der extremen Ungleichteilung:
e Speziell fur den Einsatz im Flugzeugbau geeignet
e Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 %
ergibt:
- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit.
- Weniger Maschinenbelastung fiir ein Plus an Funktionsdauer.
- Hervorragend auch fiir handbetriebene Anwendung
o Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

6,3-83-10,4-12,4-
16,5-20,5 mm

ai

.f-‘?d*n.-,.__. - -th;‘l\-—_ -

6,3-10,4-16,5-
20,5 - 25,0 mm

2 @

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

Advantages of the extreme unequal pitch:

e Specially suitable for use in aircraft construction

o Excellent surface quality due to reduced vibrations.

« Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:
- Minimizing the cutting force for more tool life
- Less machine load for a longer service life
- Excellent for hand-operated use

» Optimal chip breaking through relief grinding

For countersinking in materials:

« High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
o Acid resistant steel

e Steel

e Cast iron

o Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 100° UNGLEICHTEILUNG « COUNTERSINKS 100° UNEQUAL PITCH CItCI Karmaschy'

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegelsenker, Ungleichteilung, DIN 335 Form C 100°, 3-Flachen-Schaft w 20 1735 -%
HSS-XE + BLUE-TEC coated countersink, unequal pitch, DIN 335 type C 100°, 3-flat-shank °° %
ANWENDUNG - APPLICATION % Ungleichteilung
- ? G E ,Iooo Unequal pitch
:! \/ é C g @ Vorteile der extremen Ungleichteilung siehe Seite 695
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox Advantages of the extreme unequal pitch see page 695
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 40 50
<1100N <900N >10% Si
Art. Art.
20 1735 005 e 43 1,5 45,0 5,0 3 - M3 20 1735 040 ® 165 32 60,0 10,0 3 -
201735010 e 83 2,0 50,0 6,0 3 - M4 20 1735 050 ® 20,5 35 63,0 10,0 3 -
20 1735 020 e 104 2,5 50,0 6,0 3 - M5 20 1735 060 ® 250 38 67,0 10,0 3 -
20 1735 030 ® 124 2,8 56,0 8,0 3 - M6
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS

EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY

Content Content For @: For @:
%) 6,3-83-10,4-12,4- @ 6,3-10,4-16,5- @ 6,3-83:10,4-12,4- @ 63-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (20 1747) 20,5 - 25,0 mm (20 1747) 16,5 - 20,5 mm 20,5- 25,0 mm
.faﬂ'ﬂ.‘:.—_. - .Fa'h;n-_ - .ﬂ"aﬂ'ﬂ.‘:.—_. - .F'?I'l'l;-.--_ -
EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet HSS-XE steel + BLUE-TEC coated
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fur wesentlich héhere Made of high-alloyed special steel ,.XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle. than HSS-steel.
BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhdhung BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) when machining dry (no/less cooling)
Vorteile der extremen Ungleichteilung: Advantages of the extreme unequal pitch:
o Speziell fir den Einsatz im Flugzeugbau geeignet e Specially suitable for use in aircraft construction
o Hervorragende Oberflachengite durch reduzierte Vibrationen. o Excellent surface quality due to reduced vibrations.
o Reduzierung der Axialkraft um 50 % soweit der Radialkraft um 25 % o Reduction of the axial force by 50 % and the radial force by 25 % results in:

ergibt: - Minimizing the cutting force for more tool life

- Minimierung der Schneidkraft fir ein Mehr an Standzeit. - Less machine load for a longer service life

- Weniger Maschinenbelastung fir ein Plus an Funktionsdauer. - Excellent for hand-operated use

- Hervorragend auch fir handbetriebene Anwendung e Optimal chip breaking through relief grinding
e Optimaler Spanbruch durch radialen Hinterschliff . .

For countersinking in materials:

Zum Senken in folgende Materialien: o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A]
o Edelstahle (V2A / V4A] o Acid resistant steel
e Stahl o Steel
e Guss e Cast iron
e Bunt- und Leichtmetalle * Non-ferrous metals
3-Flachenschaft ergibt: 3-flat shank for:
- Hervorragende Drehmomentibertragung - Excellent torque transmission
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter - No slippage in the drill chuck
- Somit deutlich hohere Schnittleistung - This results to superior cutting output Schnittdaten | Film

Cutting data Movie




HSS-XE Kegel- und Entgratsenker Werksnorm Form C 120°, 3-Flachen-Schaft

OtO Karna=rh® KEGELSENKER 120° « COUNTERSINKS 120°

Forryn. .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstahle (V2A)

o Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

HSS-XE taper and deburring countersink work standard type C 120°, 3-flat-shank °°
ANWENDUNG - APPLICATION % ﬁE
= E - 120°
g f & &
Stahl Edelstahl ~ Grauguss Au Kupfer,  Kunststoffe ~ Hardox Hardor [ 1
Messing, Zinn -~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast A * e
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450 d2
1@\ | .
<900N <900N >10% Si
Art. Art.
40 4040 0063 ° 6,3 1,5 45,0 5,0 3} 40 4040 0165 ° 16,5 9 60,0 10,0 3
40 4040 0083 [ 83 2,0 50,0 6,0 3 40 4040 0205 ° 20,5 4,0 60,0 10,0 3
40 4040 0104 ° 10,4 2,5 50,0 6,0 3 40 4040 0250 ° 25,0 5,0 63,0 10,0 3
40 4040 0124 ° 12,4 3,0 56,0 8,0 3
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
- L 40 4090 050 [N o WARARLNI] Fiir & (N 21 0042 Fir @ [l 21 0043
Content Content For @: For @:
¢ 63-83-10,4-12,4- ¢ 6,3-10,4-16,5- ¢ 63-83-10,4-12,4 - ¢ 6,3-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (40 4040) 20,5 - 25,0 mm (40 4040) 16,5-20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

Ay .

Haryyn. .

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel ,.XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
o Steel

e Cast iron

» Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KEGELSENKER 120° « COUNTERSINKS 1200 OITO Kaarnasch’

HSS-XE + BLUE-TEC beschichteter Kegel- und Entgratsenker Werksnorm Form C 120°, 3-Flachen-Schaft Y
HSS-XE + BLUE-TEC coated taper and deburring countersink work standard type C 120°, 3-flat-shank °°

ANWENDUNG - APPLICATION

z&@%?ﬁéé

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe Hardox Hardox
Messing, Zinn ~ GFK/CFK 400 450
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics Hardox Hardox
tin GRP/CRP 400 450

\
Lk

) ¥8

s (4] >

»
40 3040 -%

<1100N  <900N >10% Si
Art. Art.
40 3040 0063 ° 6,3 1,5 45,0 5,0 3 40 3040 0165 ° 16,5 35 60,0 10,0
40 3040 0083 ° 8,3 2,0 50,0 6,0 3 40 3040 0205 o 20,5 4,0 60,0 10,0
40 3040 0104 ° 10,4 2,5 50,0 6,0 3 40 3040 0250 o 25,0 5,0 63,0 10,0
40 3040 0124 ° 12,4 3,0 56,0 8,0 3
LEERE SETS ZUM SELBST BESTUCKEN
SETS - SETS EMPTY SETS FOR SELF ASSEMBLY
Inhalt gl 203090 050 JAPR i Fur & i 210042 Qies s [ 2o
Content Content For @: For @:
¢ 63-83-10,4-12,4- ¢ 6,3-10,4-16,5- ¢ 6,3-83-10,4-12,4 - ¢ 6,3-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (40 3040) 20,5 - 25,0 mm (40 3040) 16,5-20,5 mm 20,5 - 25,0 mm

Ay .

Aoy, .

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE” fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ochne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

o Stahl

* Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentiibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hohere Schnittleistung

Aaryya. . gy .

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/less cooling)

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
o Acid resistant steel

o Steel

e Cast iron

e Non-ferrous metals

3-flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

1

)
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Ot0 Karnia=crIr FLACHSENKER « COUNTERBORES

HSS-XE Flachsenker 180°, DIN 373 mit Zylinderschaft und festem Fiihrungszapfen
HSS-XE counterbores 180°, DIN 373 with cylindrical shaft and fixed guide

ANWENDUNG - APPLICATION

o
p u , H)?é' 187
P @ : = L L]
Stahl Edelstahl Grauguss A y quferi Klél;it/sct?foe d2 Karnasch' ‘J d3 d1 DIN
Steel Stainless Grey cast Al e v @ il — 5 ; 373 @
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP
<900N <900N >10%Si
Giitegrad fein fiir Durchgangsloch 20 1791 SET GUTEGRAD FEIN o ANVEIA
Fine grade for through hole SET FINE GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10 W
Art.
201791 020 M2 ® 43 2,2 56,0 4,3 3
201791025 M25 e 50 2,7 56,0 5,0 3
201791 030 M3 e 40 3,2 71,0 5,0 3
201791 040 M4 e 80 4,3 71,0 5,0 3
201791 050 M5 e 10,0 53 80,0 8,0 3
201791 060 M6 e 11,0 6,4 80,0 8,0 3
201791 080 M8 e 150 8,4 100,0 12,5 3
201791 100 M10 e 180 10,5 100,0 12,5 3
201791120 M 12 e 20,0 13,0 100,0 12,5 €
Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch 20 1792 SET GUTEGRAD MITTEL o WARVLY)
Medium grade for through hole = SET MEDIUM GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10
Art.
201792 030 M3 e 40 3,4 71,0 50 3
201792 040 M4 e 380 4,5 71,0 5,0 3
201792 050 M5 e 10,0 55 80,0 8,0 3
201792 060 M6 e 11,0 6,6 80,0 8,0 3
201792 080 M8 e 150 9,0 100,0 12,5 3
201792 100 M10 e 180 11,0 100,0 12,5 3
201792120 M 12 @ 20,0 13,5 100,0 12,5 3
Fiir Gewindekernloch 20 1793 SET FUR GEWINDEKERNLOCH o WANVLL]
For thread core hole SET FOR CORE HOLES M3' M[h M5' M(,' MS' M10 a
Art.
201793 030 M3 e 40 25 71,0 5,0 8
201793 040 M4 e 380 3,3 71,0 5,0 3
20 1793 050 M5 e 100 4,2 80,0 8,0 8
201793 060 M6 e 11,0 5,0 80,0 8,0 3
201793 080 M8 e 150 6,8 100,0 12,5 3
201793 100 M 10 ® 18,0 8,5 100,0 12,5 3
201793120 M 12 @ 20,0 10,2 100,0 12,5 3

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere

Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle.

Zum Senken in folgende Materialien:
« Edelstahle (V2A)

o Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

Verwendung: Zum Versenken von Innensechskant-Schrauben DIN 912,
6912, 7984 und Zylinderschrauben 1SO 1207 (DIN 84)

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. Special price / sale article. While stocks last.

HSS-XE steel
Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A)
o Steel

e Cast iron

» Non-ferrous metals

Application: For countersinking allen screws DIN 912, 6912, 7984 and
cylindrical head screws 1SO 1207 (DIN 84)

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



FLACHSENKER » coUNTERBOREs OITO Karmaschr'

HSS-XE + TITAN-TEC Flachsenker 180°, DIN 373 mit Zylinderschaft und festem Filihrungszapfen
HSS-XE + TITAN-TEC counterbores 180°, DIN 373 with cylindrical shaft and fixed guide

ANWENDUNG - APPLICATION — T'-i-ré\cN'

= @ u i HxsEs- ot beschichtet /
Posa 1 ] e o
A p

: T
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe d2 - d3 d1 DIN
M i GFK/CFK
Stesl Stainless Grey cast Al ——— + € - K i 373
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP
<1100N <900N >10% Si
G-i]tegrad fein fiir Durchgangsloch 20 1891 SET GUTEGRAD FEIN o WARVLX
Fine grade for through hole SET FINE GRADE M3, M4, M5, M6, M8, M10 W
Art.
201891020 M2 ® 43 2,2 56,0 43 3
201891 025 M25 e 50 2,7 56,0 5,0 3
201891 030 M3 e 40 3,2 71,0 5,0 3
201891 040 M4 e 380 4,3 71,0 5,0 3
201891 050 M5 e 10,0 53 80,0 8,0 3
201891 060 Mé e 11,0 6,4 80,0 8,0 3
201891 080 M8 e 150 8,4 100,0 12,5 8
201891100 M10 e 180 10,5 100,0 12,5 3
201891120 M 12 e 20,0 13,0 100,0 12,5 3
slmde.grad mi(:tefl fﬁ:hDurcr}:g:nlgsloch 20 1892 SET GUTEGRAD MITTEL M3, MA. M5. M6, M8. M10 o WANVLY
e m grade 1o e —
um9 r Hrough ho SET MEDIUM GRADE » M4, Mo, M6, M9, W
Art.
201892 030 M3 e 40 34 71,0 5,0 3
20 1892 040 M4 e 380 4,5 71,0 5,0 3
20 1892 050 M5 e 10,0 55 80,0 8,0 3
201892 060 Mé e 11,0 6,6 80,0 8,0 3
201892 080 M8 e 150 9,0 100,0 (1215 3
20 1892 100 M 10 e 180 11,0 100,0 12,5 3
201892 120 M 12 e 20,0 13,5 100,0 12,5 3
Fur Gewindekernloch 20 1893 I =ORIS
or thread core hole =
SET FOR CORE HOLES » M4, M5, Mo, M8,
Art.
20 1893 030 M3 e 40 2,5 71,0 5,0 &
20 1893 040 M4 e 380 3,3 71,0 5,0 3
20 1893 050 M5 e 10,0 4,2 80,0 8,0 3
201893 060 Mé e 11,0 5,0 80,0 8,0 3
201893 080 M8 e 150 6,8 100,0 12,5 3
201893 100 M10 ® 180 8,5 100,0 12,5 3
201893 120 M 12 e 20,0 10,2 100,0 (1215 8
EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES
HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet HSS-XE steel + TITAN-TEC coated
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
Standzeiten gegeniiber HSS-Stahle. than HSS-steel.
TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung TITAN-TEC coating for a further substantial increase in service life also
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ochne/wenig Kiihlung) when machining dry (no/less cooling)
Zum Senken in folgende Materialien: For countersinking in materials:
o Edelstahle (V2A / V4A) o High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A]
o Stahl e Acid resistant steel
e Guss e Steel
e Bunt- und Leichtmetalle e Cast iron

Non-ferrous metals
Verwendung: Zum Versenken von Innensechskant-Schrauben DIN 912, ¢ )
Schnittdaten Film

6912, 7984 und Zylinderschrauben 1SO 1207 (DIN 84) Application: For countersinking allen Cutting data | Movie
screws DIN 912, 6912, 7984 and cylindrical
head screws I1SO 1207 (DIN 84)
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O0t0 Karnasrh® MEHRFASEN-STUFENBOHRER LANG « SUBLAND DRILLS LONG

ANWENDUNG - APPLICATION EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

:! ' @ % G @ HSS-XE Stahl HSS-XE steel

Stahl Edelstehl  Grauguss Kupfer,  Kunststoffe Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE” Made of high-alloyed special steel ,XE" for
. Messing, Zinn  GFK/CFK fiir wesentlich héhere Standzeiten gegentiber considerably longer service life than HSS-steel.
Steel Stainless Grey cast Al - HSS-Stahle
iron CﬂppetfivnhfﬂSS- &ﬁ‘c‘% . ) - For.countersinking in_materials: ;
Zum Senken in folgende Materialien: o High-alloyed chromium steel such as stain-

o Edelstahle (V2A) less (V2A)
<900N >10% Si o Stahl o Steel
o Guss e Cast iron
e Bunt- und Leichtmetalle o Non-ferrous metals
Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen Drill and counterbore each with its own chip
Span-Nuten und Fihrungsfasen gefertigt. Da- flutes and guide chamfers. This means it can
durch mehrmaliges Nachschleifen mdglich. be reground many times.
40 1010 HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Giitegrad fein fiir Durchgangsloch T
HSS-XE subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes °°
e u o
f 12 HxSES - 8304 E 20
I = X7 = U 8 &
d’L S — 'Id1 di3 Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273

und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Gitegrad fein. Fir Senk-
schrauben nach 1SO 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.

L3

401010 030 M3 © 32 60 60 90 570 93,0 Use: For through holes fgr screws DIN-ISO 273 and countersinks to

401010 040 Mé4 e 43 80 80 11,0 750 117,0 5)[;[1\1071552:?‘['31{,\‘1‘%;2 g,ézngégSra;iéeé For countersunk screws to ISO 2009,

401010 050 M5 e 53 100 100 13,0 87,0 133,0 ' ' ' ' ’

401010 060 M6 ® 64 115 115 150 94,0 142,0

401010 080 M8 ® 84 150 150 19,0 114,0 169,0

401010 100 M10 ®105 190 190 23,0 135,0 198,0

40 1020 HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch =

6 HSS-XE subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes °°

u 02
L % &% 2 0. B: €B
XE _ o o
¥ o e - — @ﬁ El ﬂ 118 30
a2 (e TS a1 ) )
v U v Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273

und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Gitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2.

40 1020 030 M3 e 34 65 65 90 63,0 101,0 Use: For screw through holes to DIN-1SO 273 and screw head counter-

401020 040 M4 e 45 80 80 110 750 117.0 bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.

401020 050 M5 e 55 100 100 13,0 87,0 133,0

401020 060 M6 ® 466 11,0 11,0 150 94,0 142,0

401020 080 M8 ® 90 150 150 19,0 114,0 169,0

401020 100 M10 ®110 180 18,0 23,0 130,0 191,0
HSS-XE Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink °°

o
== SN
[ o— XE \ 7 i
. . _ 41 v Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend

zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fir Gewinde-Kernloch-
Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (&hnlich DIN 69,

Gutegrad mittel).

i

|
{
f
g

401030 030 M3 e 25 34 34 88 390 70,0 i _
401030 040 M4 ® 33 45 45 114 47,0 80,0 Used: Tapdp!”q hole a”dt‘?ounéersc'j”ﬁfre
Lo , .
401030 050 M5 e 42 55 55 136 57,0 930 produced I ONe OpEra on. For ariting Schnittdaten | Film
tapping holes to DIN 336 sheet 1 with Cutting data Movie
401030 060 M6 ® 50 66 66 165 63,0 101,0 90° countersinking (similar DIN 69
401030 080 M8 e 68 90 90 210 81,0 1250 medium gradel.
401030 100 M 10 e 85 110 110 255 94,0 142,0
401030120 M 12 ®102 135 135 30,0 108,0 160,0

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



MEHRFASEN-STUFENBOHRER LANG « SUBLAND DRILLS LONG CItCI Karmaschy'

ANWENDUNG - APPLICATION

oz

Stahl Edelstahl Grauguss A Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn~~ GFK/CFK
Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

<1100N <900N >10% Si

Bohr- und Senkstufe sind jeweils mit eigenen
Span-Nuten und Fihrungsfasen gefertigt. Dadurch
mehrmaliges Nachschleifen mdglich.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hohere Standzeiten gegeniber
HSS-Stahle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ochne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry [no/less cooling)

For countersinking in materials:

¢ High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

o Acid resistant steel

o Steel

e Castiron

Drill and counterbore each with its own chip flutes
and guide chamfers. This means it can be reground

e Non-ferrous metals

many times.
HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8374, 90°, Giitegrad fein fiir Durchgangsloch Ty 40 2010
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8374, 90°, fine grade for through holes °°
,///
o u e TITAN-
‘ 2 Hss- 2% THEd DIN E E}o @
. _ " \&ﬁ XE \ I 18° 30°
dL S—— 1d1 di3 Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO 273
und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1, Form A, Giitegrad fein. Fir Senk-
schrauben nach 1SO 2009, 2010, 7046 / DIN 963, 964, 965, 966.
Art.
402010 030 M3 ®© 32 60 60 90 570 930 Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
40 2010 040 M4 e 43 80 80 11,0 750 117,0 5)511\]071%525%1”\‘1‘%2? g,éf[ingégSra;j:é For countersunk screws to ISO 2009,
402010 050 M5 e 53 100 100 13,0 87,0 133,0 ' ' ' ' ’
402010 060 Mé ® 64 115 115 150 94,0 142,0
402010 080 M8 e 84 150 150 19,0 114,0 169,0
402010 100 M 10 ®105 190 190 23,0 135,0 198,0
HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376, 180°, Giitegrad mittel fir Durchgangsloch =
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8376, 180°, medium grade for through holes ° °

mm

40 2020 030 M3 © 34 65 65 90 63,0 101,0 Use: For screw through holes to DIN-1SO 273 and screw head counter-
40 2020 040 M4 e 45 80 80 11,0 750 117.0 bores shape H, J, K. Medium grade to DIN 74 sheet 2.
402020 050 M5 e 55 100 100 13,0 87,0 133,0
402020 060 M6 ® 66 110 110 150 94,0 142,0
402020 080 M8 ® 90 150 150 19,0 114,0 169,0
402020 100 M 10 ®110 180 180 23,0 130,0 191,0
HSS-XE + TITAN-TEC Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378, fiir Kernloch, 90° Ansenkung @
HSS-XE + TITAN-TEC subland drill, DIN 8378, for tapping holes, 90° countersink °°

L3

402030 030 M3 25 34 34 88 390 700
402030 040 M4 33 45 45 11,4 47,0 80,0

402030 050 M5 42 55 55 136 57,0 93,0

402030 080 M8 68 90 90 21,0 81,0 1250
402030 100 M 10

°
°
°
402030 060 M6 ® 50 66 66 165 63,0 101,0
°
°
°

85 11,0 11,0 255 94,0 142,0
402030 120 M12 10,2 135 135 30,0 108,0 160,0

Hss- 180" TN o

XE |l”£| e @ns" Ezr

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslocher nach DIN-ISO 273
und Schraubenkopfsenkungen Form H, J, K. Gitegrad mittel nach
DIN 74 Blatt 2.

902 TITAN-
<~ TEC DN E E}G @E
XE \ e 118° 30°

Verwendung: Gewindekernloch und Ansenkung werden ganau fluchtend
zueinander in einem Arbeitsgang gefertigt. Fiir Gewinde-Kernloch-
Bohrungen nach DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkungen 90° (shnlich DIN 69,
Gitegrad mittel).

Use: Tapping hole and countersink are
produced in one operation. For drilling
tapping holes to DIN 336 sheet 1 with
90° countersinking (similar DIN 69,
medium grade).

Schnittdaten Film
Cutting data Movie



OtO Karna=rh® KURZSTUFENBOHRER « STUB SUBLAND DRILLS

ANWENDUNG - APPLICATION

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

oG

HSS-XE Stahl

HSS-XE steel

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe

Messing, Zinn ~ GFK/CFK flr wesentlich hthere Standzeiten gegeniber

HSS-Stahle.

Steel Stainless Grey cast Al

iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP . .
Zum Senken in folgende Materialien:

o Edelstahle (V24)

e Stahl

o Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

<900N >10% Si

HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)
HSS-XE stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws)

40 1040

Hss- 2%

Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE”

Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.

For countersinking in materials:

o High-alloyed chromium steel such as stain-
less (V2A)

o Steel

o Castiron

» Non-ferrous metals

\\H

L3

)
Rty—.dua

@i’

L3
mm

401050 030 M3 ® 34 60 60 90 28,0 66,0
401050 040 M4 e 45 80 80 11,0 370 79,0
40 1050 050 M5 e 55 100 100 13,0 43,0 89,0
401050 060 Mé ® 66 11,0 110 150 47,0 95,0
40 1050 080 M8 ® 90 150 150 19,0 56,0 111,0
401050 100 M10 ® 110 180 180 23,0 62,0 123,0

W .

Verwendung: Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positi-
onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-
toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte
Fluchtung. Fir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN-1SO 273 und

40 1040 030 M3 ® 32 60 60 90 28,0 66,0 h . .
40 1040 040 M4 e 43 80 80 110 370 790 Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Giitegrad fein. Fir Schrauben
- - : R = nach I1SO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966).
40 1040 050 M5 e 53 100 100 13,0 43,0 89,0
40 1040 060 Mé ® 641 11,5 11,5 | 15,0 | 47,0 | 95,0 Use: Particularly suitable for NC machines due to high positional accu-
401040 080 M8 ® 84 150 150 19,0 56,0 111,0 racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding
401040 100 M10 ®105 190 190 230 64,0 127,0 centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight
concentricity tolerances between drill @ and counterbore @ guarantee
exact alignment. For through holes for screws to DIN-ISO 273 and coun-
tersinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to 1SO 2009,
2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)
HSS-XE Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben) W
HSS-XE stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws) °°

Hss- 18" o @
--= 1897
¥ Lo
Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fiir Schrauben-
Durchgangslocher nach DIN-1SO 273 und Senkungen nach DIN 74,

Blatt 2, Form H, J, K, Gitegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,
6912, 7984, 1S0 1207 (DIN 84).

Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill @
and counterbore @ guarantee exact alignment. For through holes
for screws to DIN-ISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2
form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
ISO 1207 (DIN 84).

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KURZSTUFENBOHRER » STUB SUBLAND DRILLs  OTO Karnasch®

ANWENDUNG - APPLICATION

oz

Stahl Edelstahl Alu Kunststoffe

Grauguss
GFK/CFK

Kupfer,
Messing, Zinn
Steel Stainless Grey cast A

iron Copper, brass,  Plastics

tin GRP/CRP

<1100N <900N >10% Si

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hohere Standzeiten gegeniber
HSS-Stahle.

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ochne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

o Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry [no/less cooling)

For countersinking in materials:

¢ High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

o Acid resistant steel

o Steel

e Castiron

e Non-ferrous metals

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 90° (Senkschrauben)
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 90° (countersunk screws) °°

e TITAN-
HSS- ;22\ TEC DIN
XE K‘“' heschiihéet/ 1897
coate
Verwendung: Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positi-

onsgenauigkeit, beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige
Zentrieren kann deshalb oft entfallen. Sehr stabile und enge Rundlauf-

Art. toleranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren exakte

40 2040 030 M3 © 32 60 60 90 280 660 Fluchtung. Fir Schrauben—Durchgangsldchgr nach D‘IN—I§O 273 und
Senkungen nach DIN 74, Blatt 1, Form A, Giitegrad fein. Fiir Schrauben

402040 040 M4 431 801 80111013701 75,0/ nach IS0 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

402040 050 M5 e 53 10,0 100 130 43,0 89,0 ’ ' ' ’ ' ' ’

40 2040 060 Mé ® 6411151 11,5 | 150 | 47,0 | 95,0 Use: Particularly suitable for NC machines due to high positional accu-

40 2040 080 M8 ® 84 150 150 19,0 56,0 111,0 racy, excellent centering properties and great sturdiness. The preceding

40 2040 100 M 10 ®105 190 190 23,0 64,0 127,0

centering operation can thus often be omitted. Very sturdy and tight

concentricity tolerances between drill @ and counterbore @ guarantee

exact alignment. For through holes for screws to DIN-1SO 273 and coun-
tersinks to DIN 74, sheet 1 form A fine grade. For screws to 1SO 2009,
2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Durchgangsloch 180° (Zylinderkopf-Schrauben)
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill for through holes 180° (socket-head screws)

wes 0 THC ow [
XE |l||—_r| e e

Verwendung: Sehr stabile und enge Rundlauftoleranzen zwischen Bohr-
und Senkdurchmesser garantieren exakte Fluchtung. Fiir Schrauben-
Durchgangslocher nach DIN-1SO 273 und Senkungen nach DIN 74,

Blatt 2, Form H, J, K, Gitegrad mittel. Fir Schrauben nach DIN 912,
6912, 7984, 1S0 1207 (DIN 84).

L3

40 2050 030 M3 ® 34 60 60 9,0 28,0 66,0
40 2050 040 M4 e 45 80 80 110 37,0 790 Use: Very sturdy and tight concentricity tolerances between drill @
40 2050 050 M5 e 55 100 100 130 43,0 89,0 and counterbore @ guarantee exact alignment. For through holes
for screws to DIN-ISO 273 and countersinking to DIN 74, sheet 2

40 2050 060 M6 ® 66 110 110 150 47,0 950 . p

e e T form H, J, K, medium grade. For screws to DIN 912, 6912, 7984,
40 2050 080 M8 e 90 150 150 19,0 56,0 111,0 1SO 1207 (DIN 84).
402050 100 M 10 ®110 180 180 23,0 62,0 123,0

Film
Movie

Schnittdaten
Cutting data




OtO Karna=rh® KURZSTUFENBOHRER « STUB SUBLAND DRILLS

ANWENDUNG - APPLICATION EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

:! ' @ % G @ HSS-XE Stahl HSS-XE steel

Stahl Edelstehl  Grauguss Kupfer,  Kunststoffe Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl "XE” Made of high-alloyed special steel ,XE" for
. Messing, Zinn  GFK/CFK fiir wesentlich héhere Standzeiten gegentiber considerably longer service life than HSS-steel.
Steel Stainless Grey cast Al - HSS-Stahle
iron CﬂppetfivnhfﬂSS- &ﬁ‘c‘% . ) - For.countersinking in_materials: ;
Zum Senken in folgende Materialien: o High-alloyed chromium steel such as stain-

o Edelstahle (V2A) less (V2A)
<900 N >10%Si o Stahl o Steel
e Guss e Castiron
e Bunt- und Leichtmetalle o Non-ferrous metals
i o
40 1060 ng ;E Kurz§tufenboh.rer flr Kerl.wloch, 90 Anosenkung . E
-XE stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink

Hss- 290 b @

XE K—-7 1897

5 118°
a df Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge
Rundlauftoleranzen.
Art. Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
40 1060 030 M3 25 34 34 88 200 520 beste Zentriereigenschaft un.(.i sehrgtabil. Das vorherige Zentrieren
401060 040 M4 © 33 45 45 114 240 580 kann deshalb oft entfallen. Fiir Gewindekernlochbohrungen nach
T O e o 4'2 5'5 ﬁ 13'6 m DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
: . . : : : schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.
401060 060 Mé ® 50 66 66 165 31,0 70,0
401060 080 M8 ® 68 90 90 21,0 400 840 Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-
401060 100 M10 ® 85 11,0 11,0 255 47,0 950 ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.
401060120 M 12 ®102 135 135 30,0 54,0 107,0 Particularly suitable for NC machines due to high positional accuracy,
excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the
tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole
40 1070 HSS-XE Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fiir Durchgangsloch 90° o
HSS-XE stub subland drill with long drilling step for through holes °°

9 e
HSS- RNASCH Z
¥ e [, @

Verwendung: Fiir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO
273 und Senkungen nach DIN 74 Blatt T Form A, Ausfiihrung mittel. Fir
Schrauben nach 1SO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).
Besonders geeignet fiir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in

mm

Art. Profilmaterial.

401070 040 M4 e 43 86 86 30,0 550 1100 Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to
40 1070 050 M5 e 53 104 104 30,0 550 110,0 DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to ISO 2009, 2010,
401070 060 Mé ® 64 12,4 124 30,0 550 110,0 7047 “.le 963' 964, 966). . . S .
— e e Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile
401070 080 M8 ® 84 125 164 30,0 70,0 110,0 material.
401070 100 M10 ® 105 125 204 30,0 70,0 110,0
Durchgangsloch mit Senkung fur
: Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
| gebohrt.
|
Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.
v

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



KURZSTUFENBOHRER » STUB SUBLAND DRILLs  OTO Karnasch®

ANWENDUNG - APPLICATION

oo Ze

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe
Messing, Zinn~~ GFK/CFK

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Steel Stainless Grey cast A
iron Copper, brass,  Plastics
tin GRP/CRP

HSS-Stahle.

<900N <900N >10% Si

Zum Senken in folgende Materialien:
o Edelstahle (V2A / V4A)

e Stahl
e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer fiir Kernloch, 90° Ansenkung
HSS-XE + TITAN-TEC stub jobber drills for tapping holes, 90° countersink °°

L3

402060 030 M3 25 34 34 88 200 520
402060 040 M4 33 45 45 1,4 240 580
402060 050 M5 42 55 55 13,6 28,0 66,0

402060 080 M8 68 90 90 21,0 40,0 84,0
402060 100 M10 85 110 110 255 47,0 950
402060 120 M12

°
°
°
402060 060 M6 ® 50 66 66 165 31,0 70,0
°
°
o

102 135 135 30,0 54,0 107,0

HSS-XE + TITAN-TEC Kurzstufenbohrer mit langer Bohrstufe fiir Durchgangsloch 90°
HSS-XE + TITAN-TEC stub subland drill with long drilling step for through holes

L3

402070 040 M4 ® 43 86 86 300 550 1100

402070 050 M5 e 53 104 104 30,0 550 110,0

402070 060 M6 ® 64 12,4 124 30,0 550 110,0
. Bl Bl " |
°

402070 080 M8 84 125 164 30,0 70,0 110,0
402070 100 M 10 105 125 20,4 30,0 70,0 110,0

Durchgangsloch mit Senkung fir
: Schraubenkopf in einem Arbeitsgang
| gebohrt.
|
Through hole with counterbore for
screw head drilled in one operation.
y

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet
Gefertigt aus hochlegiertem Spezialstahl “XE”
flr wesentlich hohere Standzeiten gegeniber

TITAN-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige
wesentliche Erhéhung der Standzeit auch bei
Trockenbearbeitung (ochne/wenig Kiihlung)

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated

Made of high-alloyed special steel ,XE" for
considerably longer service life than HSS-steel.
TITAN-TEC coating for a further substantial
increase in service life also when machining
dry [no/less cooling)

For countersinking in materials:

¢ High-alloyed chromium steel such as
stainless (V2A / V4A)

o Acid resistant steel

o Steel

e Castiron

e Non-ferrous metals

Z W 40 2060

90° TITAN-
200 Y ow E
XE \ beschichit | 118°

Verwendung: Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang
genau fluchtend zueinander gefertigt. Daher sehr stabile und enge
Rundlauftoleranzen.

Besonders geeignet fiir NC-Maschinen, da hohe Positionsgenauigkeit,
beste Zentriereigenschaft und sehr stabil. Das vorherige Zentrieren
kann deshalb oft entfallen. Fiir Gewindekernlochbohrungen nach

DIN 336 Blatt 1 mit Ansenkung 90°. Der nachfolgende Gewindebohrer
schneidet dadurch nicht an der scharfen Bohrkante an.

Use: Hole and countersink are produced in one operation and precise-

ly aligned. Therefore very sturdy and tight concentricity tolerances.
Particularly suitable for NC machines due to high positional accuracy,
excellent centering properties and great sturdiness. The preceding cen-
tering operation can thus often be omitted. For thread tapping drill holes
to DIN 336 sheet 1 with 90° countersink. In the following operation, the
tap therefore does not have to cut into the sharp edge of the hole

40 2070

TITAN- &)

HSS- r\ KamuasCH TEC ’

XE \ / beschichtet/ L qage

Verwendung: Fir Schrauben- und Durchgangslécher nach DIN-ISO

273 und Senkungen nach DIN 74 Blatt 1 Form A, Ausfiihrung mittel. Fir
Schrauben nach ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 966).

Besonders geeignet fir Bohrungen mit gleichzeitiger Ansenkung in
Profilmaterial.

Use: For through holes for screws DIN-ISO 273 and countersinks to

DIN 74, sheet 1 form A, medium grade. For screws to ISO 2009, 2010,
7047 (DIN 963, 964, 966).

Especially suitable for holes with simultaneous countersinking in profile
material.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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FRASSTIFTE
BURS

01 749-858

BOLZENAUSDREHER SETS
BOLT REMOVER KITS

1863-866

SETS - ZUBEHOR
SETS - ACCESSORIES
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T"f?f‘" ilm'
.ﬂﬂnqu

(1897-916

SCHNELLWECHSEL-SCHLEIFSCHEIBEN
QUICK-CHANGE DISCS

" 0931-936

SCHLEIFBLOCKE
ABRASIVE BLOCKS

R 2444

0 943-944

0t0 Karnasch'

SCHLEIFEN
GRINDING

i FRASSTIFTE / LOCHSAGEN FUR SCHLUSSELDIENSTE

‘ ROTARY BURS / HOLE SAWS FOR LOCKSMITHS

1859-862

SPEZIAL FRASSTIFTE
SPECIAL BURS

(1867-896

FACHERSCHLEIFSCHEIBEN
FLAP DISCS

‘ 0917-930

FACHERSCHLEIFER
FLAP WHEELS

0941-942 |
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HP-3 PRO/Performance 82 \\-//

Die revolutionare neue The revolutionary new
Universal-PRO Verzahnung Universal-PRO cutting style

Bis zu 82 % mehr Materialabtrag

+820/ als unsere ibliche HP-3
°  Universalverzahnung.
* |st Ihnen der aggressive Materialabtrag/
Schruppen der neuen Universal-PRO
Verzahnung zu stark, kann erganzend auf
unsere bewahrte HP-3 Universalverzahnung
zuriickgegriffen werden.

Up to 82% more material removal than
_|.820 our usual HP-3 Universal cutting style.
%o * If the aggressive material removal / roughing of the
new Universal-PRO cut appears too strong for you,
please use our proven HP-3 universal cut.

Hohe Standzeit bei High-Performance. Long tool life comes with high performance.

T Nahezu vibrationsfreies und T Almost vibration-free and controlled
( ) kontrolliertes arbeiten maéglich, selbst ( ) work even under tough roughing conditions
oS bei extremen Schrupparbeiten. o™ possible.

Erhaltlich in der neuesten
GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fir nochmalige
signifikante Standzeiterhohung.

£

BESCHICHTET
COATED

£

BESCHICHTET
COATED

Available in the latest GREEN-TEC coating
technology to further increase tool life

ANWENDUNG - APPLICATION

2 1B IEAFEIW dF4I*IF-—

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Nickel
Stahl

[ Kupfer, Kupfer- A
Steel { -

Stainless Cast iron Titanium Nickel Al

Hardened steel Copper,
copper alloys

Unsere neue HP-3 PRO / Performance 82 ist eine Universalverzahnung fiir nahezu alle Materialien.
Bitte beachten Sie, dass mit unseren Spezialverzahnungen durchaus noch héherer Materialabtrag/Standzeiten
maoglich sind, wie zum Beispiel:

Our new HP-3 PRO / Performance 82 is a universal cut for almost all materials. Please note that with our special cuts
an even higher material removal / tool life is possible. See for example:

Spezialverzahnungen / special cuts

I

0 816-822 HP-7 [ 800-807

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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HARTMETALL-FRASSTIFTE

Ahnlich DIN 8032

TUNGSTEN CARBIDE BURS

Similar DIN 8032

"/ PATENT
gl \ PENDING
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KUNDENSERVICE | CUSTOMER SERVICE KARNASCH ONLINESHOP ({:)> /  ONLINE ‘
-0

KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS® JETZT FUR SIE ONLINE!
NOW ONLINE FOR YOU!

info@karnasch.tools

+49 (0) 6203 - 40390 https://karnasch.tools
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OVERVIEW OF THE MOST COMMON CUTS

HP-3
4

GREEN-TEC 0760-767

o Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere
Gbliche HP-3 Universalverzahnung.
e Hohe Standzeit durch GREEN-TEC Beschichtung

o Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen
- Stahl <60 HRC
PENDING

- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis und Titanlegierungen 4
- Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze. N

Up to 82 % more material removal than our usual
HP-3 universal cutting style.

Long tool life due to GREEN-TEC coating.

For all types of steel such as:

- Cast iron

- Steel <60 HRC

- Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy

- Also for copper, brass, bronze.

HP-6 BLUE-TEC 1792-798

o Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)
o Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl <60 HRC
o Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze
e Fiur den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf
Werften, GieBereien entwickelt.

 Extremely fast metal removal (roughing)
e For all ferrous metals, such as:
- Cast iron
- Steel <60 HRC
o Also for copper, brass, bronze
o Developed for use in tough roughing conditions,

such as, e.g., on shipyards, foundries.

HP-3 BLUE-TEC

- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
o Fir alle Stahlsorten wie: 7
- Gusseisen
- Stahl <60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen
o Auch Kupfer, Messing, Bronze

« High cutting action through cross cutting style
- Smooth operation
- Short chips
o For use on all ferrous metals such as:
- Castiron
- Steel <60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy
o Also copper, brass, bronze

HP-7 BLACK-TEC

o Alulegierungen

o Leichtmetalle

o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

o Kunststoffe

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

o Aluminum alloy

e Light metals

« Soft copper and copper alloys [non-ferrous
metalsr

e Plastics

o Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

P Vaiueroo.

[ 800-807

I UBERSICHT DER GANGIGSTEN VERZAHNUNGEN

0 768-781 HP-2 BLUE-TEC 0 782-790

e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:

e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite

o Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl <60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
o Auch Kupfer, Messing, Bronze

o High cutting action with good surface finish
e For use on all ferrous metals such as:

- Castiron

- Steel <60 HRC

~ Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
o Also copper, brass, bronze

HP-1 CANDY-TEC

o Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche,
Abplatzungen, Kopfbriiche werden minimiert)
o Exzellente Kontrolle und Laufruhe
 Mittlere bis hohe Zerspanleistung
o Speziell fir schwierigste Superlegierungen +
Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox usw.

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug

Turbinenschaufeln, Gasturbinen

o Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

o Excellent control and quiet running

« Medium to high cutting action

[1808-815

o Especially for the most difficult super alloys +

stainless steel, such as: Titanium, Inconel,
Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.

0 8ss

Scheibenform

RIM shape

Jss9

Frasstifte fiir GFK/CFK

Fiberglass routers

0870

Mini-Frasstifte @1 + 1,5 mm

Mini-burs @1 + 1,5 mm

U 8s0-

862

Frasstifte + Bohrer fiir Schlisseldienste

Burs + drills for locksmiths




UBERSICHT DER SPEZIELLEN VERZAHNUNGEN

OVERVIEW OF THE SPECIAL CUTS

HP-8 ICE-TEC 0816-822

e Bis zu 60% hdohere Zerspanleistung im Vergleich
zu herkémmlichen Kreuzverzahungen.

e Hohe Agressivitat erzeugt grofle Spane mit
hervorragender Spanabfuhr.

o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

e Up to 60% higher machining output as
compared to conventional cross cut.

« High aggressiveness produces large chips
with outstanding chip removal.

« No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

Exzellente Oberflachengite

« Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen

Stahlsorten wie:

- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen - Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt-Basis + Kobalt-Basis
Legierungen

Excellent surface finish

Preferred for fine deburring all ferrous metals,

such as:

- Up to extra hard steel approx. 70 HRC

- Cast iron

- Stainless steel (INOX)

- Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

Seite / Page 916

HP-5 BLUE-TEC [1840-846
'/

HP-9 YELLOW-TEC

[ 824-830

v

e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fiir
alle austenitischen, rost- und sdurebestandigen
Stahle.

o Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl
reduzieren um Funkenbildung zu vermeiden)

* Hochwertige Oberflachengtite

o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

e Extremely high machining output and service life
for all austenitic, rust- and acid-resilient steels.

 Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

o High-quality surface.

« No annealing colours at the workpiece due to
low heat development.

o Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine
Putzarbeiten - Korrekturen im Werkzeug- und
Formenbau - Schleifen/Scharfen von Schnitt-
werkzeugen

« Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten -
Vibrationsarm - Exzellente Kontrolle/Fihrung im
Handeinsatz - Hohe Oberflachengiite

« Vorteile: Es konnen nahezu alle Werkstoffe bis
zu einer Harte von 70 HRC bearbeitet werden.

In diesem Bereich werden iiblicherweise

Keramik-Schleifstifte verwendet.

Die neue Micro-Verzahnung garantiert:

- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/
Verschleil gegeniiber Schleifstiften

- Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie
Standzeit gegeniiber Schleifstiften

English text see page 848

A

Karmasch’

LT
Wi

Wiyl -
) ,m_u |-|i|I|"'ll||

L] i; "l
:f",“"i !hl i
W Y
oy

Seite / Page 909/911

3

ot Karnasch’

HP-4 BLUE-TEC 0 832-839

« Exzellente Kontrolle (auch an schwierig zugang-
lichen Stellen): Ruhiger Lauf - Kurze Spane -
Gute Oberflachengiite

o Mittlere Zerspanleistung

o Fir alle Stahlsorten wie:

- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen - Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-
Basis + Kobalt Basislegierungen

o Excellent control (also at difficult to reach
positions)
- Smooth operation - Short chips
- Good surface finish

e Medium cutting action

o For all kinds of steel: Up to extra hard steel
approx. 70 HRC - Cast iron - Stainless steel
(INOX) - Heat-resistant substances, such as e.g.
nickel based + cobalt based alloys

HP-11-Micro BLUE-TEC csss-es2 | HP-10 CAST-PRO (&Y cesi-oso
—

e Bis zu 60% hdhere Zerspanleistung im Vergleich
zu herkémmlichen Kreuzverzahnungen

« Hohe Aggressivitat erzeugt groe Spane mit her-
vorragender Spanabfuhr

o Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung

o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

o Speziell fiir die GieBereien entwickelt um einen
hohen Materialabtrag zu erreichen

e Up to 60% higher machining output as compared
to conventional cross cut

o High aggressiveness produces large chips with
outstanding chip removal

 High lifetime due to CAST-PRO coating

« No annealing colours at the workpiece due to low
heat developement

o Developed for foundry high stock removal applications

Seite / Page 897-916




Ot Karnash® UBERSICHT - OVERVIEW

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

4 v v v v

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

e Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere ibliche
HP-3 Universalverzahnung.
» Hohe Standzeit bei High-Performance.
« Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten
moglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten.
o Erhéltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, flir nochmalige signifikante Standzeiterhéhung.
o Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen - Stahl < 60 HRC - Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis und Titanlegierungen
- Auch fir Kupfer, Messing, Bronze.

The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

4 v v v v

e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
o Fiir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl <60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen
o Auch Kupfer, Messing, Bronze

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

The most widely used single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v 4 v v v 4

e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberfldchengiite
o Fir alle Stahlsorten wie:

- Gusseisen

- Stahl <60 HRC

- Edelstahl (INOX)

- Nickelbasis- und Titanlegierungen
e Auch Kupfer, Messing, Bronze

Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Die revolutionare neue Universal-PRO Verzahnung

The revolutionary new Universal-PRO cutting style

P00 7 G%S/

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

» 15 =AW dle”

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

» 16 IS A4 IE dIv=

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

PATENT
PENDING

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v < & J GUT
GOOD

e Up to 82 % more material removal than our usual HP-3 universal
cutting style.

« Long tool life comes with high performance.

o Almost vibration-free and controlled work even under tough
roughing conditions possible.

e Available in the latest GREEN-TEC coating technology for another
significant increase in tool life.

o For all types of steel such as:

- Cast iron - Steel <60 HRC - Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy

- Also for copper, brass, bronze.

Lagerartikel
Stockrange

‘Al lv=

Nickel Kupfer, Kupfer- Al Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al J OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v w4 ¥ GUT
GOOD

e High cutting action through cross cutting style
- Smooth operation
- Short chips
e For use on all ferrous metals such as:
- Cast iron
- Steel <60 HRC
- Stainless steel (INOX)
- Nickel basis and titanium alloy
o Also copper, brass, bronze

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v GUT
GOOD

« High cutting action with good surface finish
e For use on all ferrous metals such as:

- Castiron

- Steel <60 HRC

- Stainless steel (INOX)

- Nickel basis and titanium alloy
o Also copper, brass, bronze

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



UBERSICHT - OVERVIEW e
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES ata Karnasch
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Ot Karnas il UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem grobe Kreuzverzahnung

Extremely rough cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

» I6 =AW die”

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel

o Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)

o Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl <60 HRC

o Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze

e Fiir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften,
Giefereien entwickelt.

Also for all kinds of plastics.

ANWENDUNG - APPLICATION

P o007

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Stahl

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

e Alulegierungen

o Leichtmetalle

o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)

o Kunststoffe

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

ANWENDUNG - APPLICATION

P o007

Stahl Edelstahl

In Farbumstellung /
In color change

Geharteter Gusseisen Titan Cermet

Stahl

Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet

Hardened steel

v < ' 4

 Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

o Exzellente Kontrolle und Laufruhe

o Mittlere bis hohe Zerspanleistung

o Speziell fiir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
USW.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Speziell fiir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass.

Fir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

A" Iv=

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
7 & J GUT
GOOD

o Extremely fast metal removal (roughing)

e For all ferrous metals, such as:
- Cast iron
- Steel <60 HRC

 Also for copper, brass, bronze

o Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

Lagerartikel
Stockrange

G 2

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
WV V4 v GUT
GOOD

e Aluminum alloy

e Light metals

e Soft copper and copper alloys (non-ferrous
metals)

e Plastics

« Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerartikel
Stockrange

o & &

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v GUT
GOOD

« Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

o Medium to high cutting action

o Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
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Zylinder + Stirn- § Walzenrund-
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

1807

Rundkegel B Minifrasstifte in feiner
Ball nosed Splézkegel Aluverzahnung
cone o Mini-burs in Alu cutting style

Rundbogen

Ball nosed
tree

Spitzbogen Flamme
Tree Flame
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Zylinder + Stirn- | Walzenrund-
verzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

@ 3 mm, Schaft 3 mm,

Spitzkegel fiir Superlegierungen!
Cone @3 mm, shank 3 mm,

for super alloys!

Rundbogen Rundkegel
Ball nosed

cone

Zylinder
Cylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball nosed
tree




UBERSICHT - OVERVIEW
qta Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Speziell fiir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output Lagerartikel
Stoc

( ) ANWENDUNG-APPLICATION
2 N
_ In Farbumstellung /
? In color change '
% Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
A Stahl legierungen GFK/CFK
= Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v 4 «47 v Gooo
_ o Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu o Up to 60% higher machining output as
7 herkémmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
e Hohe Agressivitat erzeugt grof3e Spane mit hervor- « High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe « No annealing colours at the workpiece due to

Warmeentwicklung low heat development.

Speziell fir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output. Lagerartikel
Stockrange

( ANWENDUNG - APPLICATION

st P B o> b P V-

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
/ Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Alu J OPTIMAL
i Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v 4 &/ v Gooo
o Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fir alle o Extremely high machining output and service
O austenitischen, rost- und saurebestandigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
« Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren steels.
um Funkenbildung zu vermeiden) o Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
e Hochwertige Oberflachengiite to avoid sparking)
o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe  High-quality surface.
Warmeentwicklung « No annealing colours at the workpiece due to low

heat development.

Feine Kreuzverzahnung

Fine cross cutting style Lagerartikel
Stockrange

ANWENDUNG - APPLICATION

» b AW A IS

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Alu Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v ¥ oo
« Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen) o Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
- Gute Oberflachengiite - Good surface finish
o Mittlere Zerspanleistung o Medium cutting action
o Fir alle Stahlsorten wie: o For all kinds of steel:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Cast iron
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt - Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
Basislegierungen cobalt based alloys

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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Walzenrund-
form Kugel Tropfen
Ball nosed Ball Oval
cylinder

Zylinder + Stirn-
verzahnung
Cylinder + end cut

Rundbogen Rundkegel
Ball nosed

cone

Zylinder

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Ball nosed
tree

Cylinder
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Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Kugel Tropfen
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval
cut cylinder

Rundbogen

Rundkegel
Ball nosed
cone

Spitzbogen Flamme
Tree Flame

Spitzkegel Winkel
Cone Inverted cone

Ball nosed
tree




Ot Karnash® UBERSICHT - OVERVIEW

Extrem feine Einfachverzahnung

Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter Gusseisen Titan Cermet

Stahl
Steel Stainless
Hardened steel

v v v 47 J 4

« Exzellente Oberflachengiite
» Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen Stahlsorten

wie:

- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen

- Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis +
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen

Edelstahl

SN\ N

Cast iron Titanium Cermet

q" w

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter
Steel Stahl

Hardened steel

v V4 v V4 v V4

» Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine Putzarbeiten -
Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau - Schleifen/Schar-
fen von Schnittwerkzeugen

« Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten - Vibrationsarm - Exzel-
lente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz - Hohe Oberflachengiite

o Vorteile: Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte
von 70 HRC bearbeitet werden. In diesem Bereich werden {ibli-
cherweise Keramik-Schleifstifte verwendet.

« Die neue Micro-Verzahnung garantiert: Keine Geometrieveran-
derung durch Abnutzung/Verschleifl gegeniiber Schleifstiften -
Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie Standzeit gegeniiber
Schleifstiften

Edelstahl
Stainless

Gusseisen Titan Cermet

Cast iron Titanium Cermet

ANWENDUNG - APPLICATION

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel

o Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu
herkdmmlichen Kreuzverzahnungen

» Hohe Aggressivitat erzeugt groBe Spane mit hervorragen-
der Spanabfuhr

e Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung

o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

o Speziell fur die GieBereien entwickelt um einen hohen
Materialabtrag zu erreichen

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

| B AW A I~

Extrem feine Kreuzverzahnung / Extremely fine cross cutting style

P o007

Speziell fiir Gusseisen. Extrem hohe Zerspanleistung.

Especially for cast iron. Extremely high machining output.

» b AW A IS

VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
7 v J GUT
GOOD

o Excellent surface finish
o Preferred for fine deburring all ferrous metals,

such as:

- Up to extra hard steel approx. 70 HRC

- Cast iron

- Stainless steel (INOX)

- Heat resistant substances, such as, e.g.
nickel based + cobalt based alloys

Lagerartikel
Stockrange

G 2

Nickel Kupfer, Kupfer- Kunst/smffe
legierungen GFK/CFK OPTIMAL
Nickel Alu
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
« v v 2
GOOD

» Excellent for: Finishing - Extremely fine cleaning work - Corrections
in tool and mould construction - Grinding/sharpening of cutting tools

 Characteristics: Good stock removal - Low vibrations - Excellent
control and guidance under handheld conditions - High surface
quality

» Advantages: Micro-cut can be used for work on almost all materials
up to a hardness of 70 HRC. In this area usually mounted points are
used.

e The new micro-cutting style guarantees: Unlike with mounted
points, there is no change in geometry due to wear and tear - Unlike
with mounted points, there is much higher performance, surface
quality and lifetime

Lagerartikel
Stockrange

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK
Nickel Al OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J GUT
GOOD

e Up to 60% higher machining output as compared to
conventional cross cut

« High aggressiveness produces large chips with
outstanding chip removal

o High lifetime due to CAST-PRO coating

* No annealing colours at the workpiece due to low heat
developement

» Developed for foundry high stock removal applications

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



UBERSICHT - OVERVIEW e
VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES ata Karnasch

IEEN BLUE-TEC &9

COATED
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Art. 115003 Art. 115013 Art. 115023 Art. 115033 Art. 115043 Art. 115053 Art. 115063 Art. 115073 Art. 115083 Art. 115093
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: all nosel all nosel
Cylinder Cylinder + end cut Bcaylhrr:g:d Ball Oval i Tree Flame b Cone
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Zylinder Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

NN CAST-PRO €

COATED
N——"
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© © © G ©

Art. 116012 Art. 116013 Art. 116014 Art. 116015 Art. 116016

[ 857

Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree




afd Karmasch' HP-3 PR VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die revolutionare neue Universal-PRO Verzahnung

PATENT

The revolutionary new Universal-PRO cutting style PENDING

ANWENDUNG - APPLICATION

P00 Q%@

Stahl Gegar:ﬁter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer Kupfer- Klémsé?foE
Steel ¢ Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v v &0
e Bis zu 82 % mehr Materialabtrag als unsere ibliche o Up to 82 % more material removal than our usual
HP-3 Universalverzahnung. HP-3 universal cutting style.
» Hohe Standzeit bei High-Performance. e Long tool life comes with high performance.
o Nahezu vibrationsfreies und kontrolliertes arbeiten o Almost vibration-free and controlled work even under
maoglich, selbst bei extremen Schrupparbeiten. tough roughing conditions possible.
e Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC Beschichtungs-  Available in the latest GREEN-TEC coating technology
Technologie, fiir nochmalige signifikante Standzeit- for another significant increase in tool life.
erhéhung. o For all types of steel such as:
o Fiir alle Stahlsorten wie: - Castiron
- Gusseisen - Steel <60 HRC
- Stahl <60 HRC - Stainless steel (INOX)
- Edelstahl (INOX) - Nickel basis and titanium alloy
- Nickelbasis und Titanlegierungen - Also for copper, brass, bronze.

- Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze.

Lagerprogramm + Katalogseten « Stockrange + cataoguepages
on | oe [ wee ko | we | rer [ see |- | ke | skw |
@ 6 66 6 66 6 o6 o o o

Art. 116090 Art. 116091 Art. 116092 Art. 116093 Art. 116094 Art. 116095 Art. 116096 Art. 116097 Art. 116098 Art. 116099
Art. 114090 Art. 114091 Art. 114092 Art. 114093 Art. 114094 Art. 114095 Art. 114096 Art. 114097 Art. 114098 Art. 114099

Wﬁﬂﬁ?#ﬁﬁhé

073 0763 0764 0764 0765 075 0766 0766 0767 0767

: Walzenrund-
Zylinder Stir%\)\,/lé?gae}:r:ung form Kugel Tropfen ’;:Tld:;]g:; Spitzbogen Flamme S:Hd::f:; Spitzkegel
Cylinder Cylinder + end cut B:lti:g:'e'd Ball Oval e Tree Flame praia Cone

Erhaltlich in der neuesten GREEN-TEC-
GREEN-TEC-beschichtet Beschichtungs-Technologie fiir nochmalige
GREEN-TEC-coated signifikante Standzeiterhohung.

BESCHICHTET Available in the latest GREEN-TEC coating technology
COATED 3 for another significant increase in tool life.

.Sets + Displays s. Seite 904
ets + displays see page 904

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




/-\ ot Karnasch’
PATENT

.\ PENDING §
HP-3 PRO/Performance 82 v

Die revolutionare neue The revolutionary new
Universal-PRO Verzahnung Universal-PRO cutting style

Up to 82% more material removal than
_|.820 our usual HP-3 Universal cutting style.
%o * If the aggressive material removal / roughing of the
new Universal-PRO cut appears too strong for you,
please use our proven HP-3 universal cut.

Bis zu 82 % mehr Materialabtrag

+820/ als unsere ibliche HP-3
°  Universalverzahnung.
* |st Ihnen der aggressive Materialabtrag/
Schruppen der neuen Universal-PRO
Verzahnung zu stark, kann erganzend auf
unsere bewahrte HP-3 Universalverzahnung
zuriickgegriffen werden.

Hohe Standzeit bei High-Performance.

@ 5&6 Long tool life comes with high performance.

T Nahezu vibrationsfreies und T Almost vibration-free and controlled
( ) kontrolliertes arbeiten maéglich, selbst ( ) work even under tough roughing conditions
g bei extremen Schrupparbeiten. oS possible.

Erhaltlich in der neuesten
GREEN-TEC Beschichtungs-
Technologie, fiir nochmalige
signifikante Standzeiterhdhung.

£

BESCHICHTET
COATED

Available in the latest GREEN-TEC coating
technology to further increase tool life

BESCHICHTET
COATED

ANWENDUNG - APPLICATION

» 16 1AW AF4AI*1E -

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Nicke
Stahl

[ Kupfer, Kupfer- A
. g

Stainless Cast iron Titanium Nicke Alu
Hardened steel Copper,

copper alloys

Steel

Unsere neue HP-3 PRO / Performance 82 ist eine Universalverzahnung fiir nahezu alle Materialien.
Bitte beachten Sie, dass mit unseren Spezialverzahnungen durchaus noch hoherer Materialabtrag/Standzeiten
maoglich sind, wie zum Beispiel:

Our new HP-3 PRO / Performance 82 is a universal cut for almost all materials. Please note that with our special cuts
an even higher material removal / tool life is possible. See for example:

Spezialverzahnungen / special cuts

I




afid Karnasch' HP-3 PR VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

. : 2 Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahleﬁ'g;fl?c?/ mm unlegierte Stahle, Einsatzstihle, Stahlguss, 450-600
Stahl, Stahlguss Hergtiun esiglile Grobzerspanung
Gehértete, vergiitete Stahle iber Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, 250-350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl (INOX) = Rost- und siurebesténdige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstéhle Grobzerspanung 250-350
Weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink 250-350
NE-Metalle . . . Grobzerspanung
Harte NE-Metalle Bror?zg, Tltar!/Tltanleglerungen., harte:\ 300-450
Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
) Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), .
Gusseisen weifles Gusseisen weifler Temperguss EN-GJMW (GTW], Grobzerspanung 805600

schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool

2 . )

Sleel l'[lf ;g |1_|2REJ([:J]N/mm steels, non-alloyed steels, case-hardened 450-600
steels, cast steels, alloyed steels

Steel, cast steel Coarse stock removal

Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels 250-350
StalTll;%sX]steel Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coarse stock removal 250-350
Soft-non-ferrous metals Brass, copper, zinc 250-350

Non-ferrous
Coarse stock removal

metals Bronze, titanium/titanium alloys,
Hard-non-ferrous metals hard aluminum alloys (high Si content) SUGEES0
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
’ Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS,
Cast iron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, Coarse stock removal 4502600

black cast iron EN-GJMB

@ (mm) Drehzahlen (min~') e Rotational speed (rpm)
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HP-3 PRQ verzannune - cut ot Karnasch’

£

BESCHICHTET
COATED

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed sol|d

| 11 6090 010
| 11 6090 020
| 11 6090 030
| 11 6090 040
| 11 6090 050

\lll
0o

° 10 20
® 12DIN 25
® 16 25

o~ O~ O~ O~ O~

65
70
70

LR

BESCHICHTET
COATED

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed sol|d

| 116091 010
| 11 6091 020
| 11 6091 030
| 11 6091 040
| 11 6091 050

° 10 20
® 12DIN 25
® 16 25

o~ O~ O~ O~ O~

65
70
70

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

RN

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

RN

A FORM/SHAPE | 7A7A

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed sohd

| 114090 010

| 114090020 o

o~ O~ O~ O~ O~

| 114090030 o 10 20 65 l/
| 114090 040 © 12DIN 25 70 4
| 114090050 o 16 25 70 4

11 4091

B ForM/SHAPE | 7AZ:)

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed sohd
|11t.o91 010
| 114091020 o

o~ O~ O~ O~ O~

| 114091030 o 10 20 65 v
| 114091040 o 12DIN 25 70 v
| 114091050 o 16 25 70 v



afid Karmasch' HP-3 PRO verzasnune - cut

BESCHICHTET
COATED

C ForM/SHAPE [\)/216

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

|116092010 6 |11t.o9zo1o 6
| 116092020 8 20 6 65 | 114092020 o 8 20 6 65
| 116092030 ¢ 10 20 6 65 V | 114092030 e 10 20 6 65 V
| 11 6092 040 o 12DIN 25 6 70 v | 114092 040 o 12DIN 25 6 70 (4
| 116092050 o 16 25 6 70 (4 | 114092050 o 16 25 6 70 v
116093 |17 LR
BESCHICHTET
COMTED D ForM/SHAPE
Kugel
Ball
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
0 F762 Bl =
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

| 11 6093 010 6 | 11 4093 010 6

| 116093020 o e 70 6 52 | 114093020 o s 70 6 52

| 116093030 o 10 9.0 6 54 v | 114093030 e 10 9,0 6 54 v
| 116093040 e 12DIN 11,0 6 56 v | 114093040 e 12DIN 11,0 6 56 v
| 116093050 o 16 140 6 59 v | 114093050 o 16 14,0 6 59 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HP-3 PRQ verzannune - cut 0t Karmnaschr’

£

BESCHICHTET
COATED

2| 114094

E ForM/SHAPE | I:i=

Tropfen
(d:)
Oval
O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
() R762 N =
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sol|d brazed sohd
|11609401o |11t.o9t.o1o
| 116094020 o | 114094020 o

[ 6

6 6
| 116094030 e 10 15 6 60 V | 114094030 o 10 15 6 60 a/
| 116094040 e 12DIN 20 6 65 v | 114094040 e 12DIN 20 6 65 v
| 116094050 o 16 25 6 70 v | 114094050 o 16 25 6 70 v

BESCHICHTET
S F rorM/sHAPE | ;=3
Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sol|d brazed sohd
|116095 010 |11t.o9501o
| 116095020 o | 114095020 o

6 6

6 6
| 116095030 e 10 20 6 65 V | 114095030 e 10 20 6 65 l/
| 116095040 o 12DIN 25 6 70 v | 114095 040 © 12DIN 25 6 70 4
| 116095050 o 16 25 6 70 4 | 114095050 o 16 25 6 70 v



afid Karmasch' HP-3 PRO verzasnune - cut

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2iE]

Spitzbogen

Tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

|116096010 6 |11409601o 6
| 116096020 o 8 20 6 65 | 114096020 o 8 20 6 65
| 116096030 o 10 20 6 65 V | 114096030 e 10 20 6 65 V
| 11 6096 040 © 12DIN 25 6 70 v | 114096 040 © 12DIN 25 6 70 (4
| 116096050 o 16 25 6 70 (4 | 114096050 o 16 25 6 70 v
116097 |\ AR 11 4097
BESCHICHTET
COMTED H ForM/sHAPE
Flamme
Flame
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
0 762 Bl =
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

| 11 6097 010 6 | 11 4097 010 6

| 116097020 o e 20 6 65 | 114097020 o s 20 6 65

| 116097030 o 10 20 6 65 v | 114097030 e 10 20 6 65 v
| 116097040 e 12DIN 30 6 75 v | 114097040 o 12DIN 30 6 75 v
| 116097050 o 16 35 6 80 v | 114097050 o 16 35 6 80 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

HP-3 PRQ verzannune - cut 0t Karmnaschr’

£

BESCHICHTET

COATED

©

L rorM/sHaPE | (=)

Rundkegel

Ball nosed cone

gelotet | VHM
brazed sol|d

|11 6098 010
| 11 6098 020
|11 6098 030
| 11 6098 040
| 11 6098 050

° 10 20
® 12DIN 30
® 16 33

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

o~ O~ O~ O~

65
75
78

LR

BESCHICHTET

COATED

SRK8N

14°
14°
14°
14°
14°

M ForM/sHAPE |5 A0\)

Spitzkegel

Cone

gelotet | VHM
brazed sol|d

|11 6099 010
|11 6099 020
|11 6099 030
| 11 6099 040
| 11 6099 050

° 10 20
® 12DIN 26
® 16 25

6
6
6
6

65
71
70

SR8N

14°
13°
28°
28°
33°

11 4098

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed sol|d

|11 4098 010 14°

|11 4098020 o 6 14°
|114098030 o 10 20 6 65 V 14°
114098040 © 12DIN 30 6 75 v 14°
|11 4098050 o 16 33 6 78 v 14°

6

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
brazed sol|d

|11 4099 010 14°

|111.o99020 ° 6 13°
1114099030 o 10 20 6 65 v 28°
1114099040 e 12DIN 26 6 71 v 28°
1114099050 o 16 25 6 70 v 33°



oo Karnasch' H P -3 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Universalverzahnung

The most widely used universal cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

P o080 Ve

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe

Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v §ooo
e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: « High cutting action through cross cutting style
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
o Fir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
o Auch Kupfer, Messing, Bronze e Also copper, brass, bronze

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange + catalogue pages

®© O © 6 6 6 6 0 6 © 0 6 0

Art. 115001 ~ Art. 115011 = Art. 116010 = Art. 115021 = Art. 115031 = Art. 115041 = Art. 115051 = Art. 115061 ~ Art. 115071 = Art. 115081 = Art. 115091 = Art. 115096 = Art. 115101 = Art. 115111
Art. 113001 ~ Art. 113011 ~ Art. 114010 ~ Art. 113021  Art. 113031 ~ Art. 113041 = Art. 113051  Art. 113061  Art. 113071 = Art. 113081 ~ Art. 113091 = Art. 113096 = Art. 113101 = Art. 113111

Helld

Qo Om Qs Qe Qs Qs Qrr o Qs Qe Ore Oiso Jrso [Jost 0781

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Sets + Displays s. Seite 905
sets + displays see page 905

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




HP-3 VERzZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION oto0 Karnaschr

Ungehértete, nicht vergiitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)  unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

NN —

450-600
Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

Stahl, Stahlguss
Gehartete, vergiitete Stahle iber Werkzeugstahle, Vergiitungsstéhle,

1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss =R

Grobes Zerspanen mit

Edelstahl (INOX) ' Rost- und séurebestindige Stihle  Austenitische und ferritische Edelstéhle .
hohen Materialabtrag

250-350

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte

Harte NE-Metalle ] . )
R Alulegierungen (hoher Si-Anteil) TR m——

hohen Materialabtrag

250-350

Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

(Triebwerk- und Turbinenbau) SIS0

Hochwarmfeste Werkstoffe

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Graues Gusseisen, weilles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerspanen mit
Gusseisen weiBer Temperguss EN-GJMW (GTW), hohen Materialabtrag
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Gusseisen 450-600

Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened 450-600
(< 38 HRC) steels, cast steels Coarse machining with

Steel, cast steel

high stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels 250-350

Stainless steel Coarse machining with

(INOX) Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels high stock removal 250-350

Bronze, titanium/titanium alloys,

hard alu-alloys (high Si content) S0

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous Coarse machining with

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys gD B [EmEEl

materials (aircraft engine and turbine construction)

300-450

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with
white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, high stock removal
black cast iron EN-GJMB

Castiron 450-600

-

@ (mm)

Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)

2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000

25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000



ot Karnasch' H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE | 7A7

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
ENOOOOEE EEOnEnEE
brazed solld brazed | solid
115001015 e 3 113001015 e 8 (4
115001025 e 3 113001025 e 2 3 v
115001027 e 2,5 11 3 38 l/ 113001027 @ 25 11 3 38 v
115001030 o 3 14 3 38 v 113001030 o 3 14 3 38 v
113001031 e 3 14 3 38 (4
115001035 o 3 14 3 50 (4 113001035 o 3 14 3 50 v
115001040 o 3 14 3 65 v 113001040 o 3 14 3 65 (4
115001045 o 3 14 3 75 4 113001045 o 3 14 3 75 4
115001050 o 3 14 3 100 4 113001050 o 3 14 3 100 (4
115001052 o 3 12,7 6 50 4 113001052 o 3 12,7 6 50 4
115001055 o 4 14 6 50 v 113001055 o 4 14 6 50 v
115001057 e 5 12,7 3 38 v 113001057 e 5 12,7 3 38 v
115001058 e 5 16 6 50 v 113001058 e 5 16 6 50 v
115001059 o 6 5 3 37 (4 113001059 o 6 5 3 37 (4
115001060 o &6 13 3 45 (4 113001060 o 6 13 3 45 (4
115001065 o 6 18 6 50 (4 113001065 o 6 18 6 50
113001066 © 6 18 6 50
115001067 o 6 25 6 50 4 113001067 o 6 25 6 50
115001070 o 6 18 6 100 4 113001070 o 6 18 6 100 4
115001075 o 6 18 6 150 v 113001075 o 6 18 6 150 v
115001080 o 8 20 6 65 v 113001080 o 8 20 6 65 v
113001081 e 8 20 6 65 (4
115001085 o 8 20 6 170 v 113001085 e 8 20 6 170 v
115001087 o 10 13 6 58 (4 113001087 e 10 13 6 58 v
115001090 e 10 20 6 65 (4 113001090 e 10 20 6 65 (4
113001091 e 10 20 6 65 4
115001095 e 10 20 6 172 v 113001095 e 10 20 6 172 4
115001100 e 10 25 6 70 v 113001100 e 10 25 6 70 v
115001103 o 12 20 6 64 v 113001103 o 12 20 6 64 4
115001105 o 12 25 6 70 v 113001105 o 12 25 6 70 v
115001 107 e 12DIN 25 6 70 v 113001107 e 12DIN 25 6 70 v
113001108 e 12DIN 25 6 70 (4
115001110 o 12 25 6 175 (4 113001110 o 12 25 6 175 (4
115001115 o 12 25 8 70 (4 113001115 o 12 25 8 70 (4
115001120 o 16 25 6 70 v 113001120 o 16 25 6 70 4
113001121 o 16 25 6 70 v
115001125 o 16 25 8 70 4 113001125 o 16 25 8 70 4
115001130 e 20 25 6 70 v 113001130 e 20 25 6 70 v
115001140 e 25 25 6 70 v 113001140 e 25 25 6 70 v
115001145 e 25 25 8 70 v

Der revolutionidre Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 772/773
The revolutionary cylinder-radius bur see page 772/773

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




H P-3 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

B ForRM/SHAPE | 7A/:)

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
EEDDEIENEE] EEE RN
brazed brazed
115011005 e 3 113011005 e 8 v
115011010 e 3 113011010 e 2 3 (4
115011012 e 2,5 11 3 38 1/ 113011012 e 25 11 3 38 (4
115011015 e 3 14 3 38 v 113011015 e 3 14 3 38 v
113011016 o 3 14 3 38 (4
115011020 o 3 14 3 50 v 113011020 o 3 14 3 50 (4
115011025 o 3 14 3 65 v 113011025 o 3 14 3 65 (4
115011030 o 3 14 3 75 4 113011030 o 3 14 3 75 v
115011035 o 3 14 3 100 v 113011035 e 3 14 8 100 v
115011037 o 3 12,7 6 50 4 113011037 o 3 12,7 6 50 v
115011040 o 4 14 6 50 v 113011040 o 4 14 6 50 4
115011042 e 5 16 6 50 v 113011042 e 5 16 6 50 v
115011043 o 6 5) 8 37 (4 113011043 o 6 5 3 37 v
115011045 o 6 13 3 45 v 113011045 o 6 13 3 45 v
115011050 o 6 18 6 50 v 113011050 o & 18 6 50
113011051 o ¢ 18 6 50
115011055 o 6 18 6 75 v 113011055 o ¢ 18 6 75
115011060 o 6 18 6 100 v 113011060 o & 18 6 100 4
115011065 o 6 18 6 150 v 113011065 o & 18 6 150 4
115011070 o 6 25 6 50 v 113011070 o 6 25 6 50 4
115011075 o 8 20 6 65 v 113011075 o 8 20 6 65 v
113011076 o 8 20 6 65 v
115011080 o 8 20 6 170 v 113011080 o 8 20 6 170 v
115011082 e 10 13 6 58 (4 113011082 @ 10 13 6 58 (4
115011085 e 10 20 6 65 (4 113011085 e 10 20 6 65 v
113011086 o 10 20 6 65 4
| 115011090 o 10 20 6 172 4 113011090 e 10 20 6 172 4
| 115011095 e 10 25 6 70 v 113011095 e 10 25 6 70 4
115011097 @ 11 25 6 70 v 113011097 o 11 25 6 70 v
115011099 o 12 20 6 64 (4 113011099 e 12 20 6 b4 v
115011100 o 12 25 6 70 (4 113011100 o 12 25 6 70 v
115011103 e 12DIN 25 6 70 v 113011103 e 12DIN 25 6 70 v
113011104 e 12DIN 25 6 70 v
115011105 o 12 25 6 175 (4 113011105 o 12 25 6 175 4
115011110 o 12 25 8 70 v 113011110 o 12 25 8 70 v
115011115 o 16 25 6 70 v 113011115 o 16 25 6 70 4
113011116 o 16 25 6 70 4
115011120 o 16 25 8 70 v 113011120 o 16 25 8 70 v
115011125 e 20 25 6 70 v 113011125 e 20 25 6 70 v
115011130 e 20 25 8 70 (%4 113011130 e 20 25 8 70 v
115011135 e 25 25 6 70 v 113011135 e 25 25 6 70 v
115011140 o 25 25 8 70 (4 113011140 o 25 25 8 70 (4

Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 772/773
The revolutionary cylinder-radius bur see page 772/773

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



atdKarnmas=ch’'  CYLINDER+RADIUS

Das einzigartige CYLINDER+RADIUS Design verwandelt
den herkommlichen Zylinder Frasstift in ein Hightech
Werkzeug.

Diese neue Entwicklung erfillt die héchsten Herstellungsstandards fir alle Arten der Anwendung
in der Industrie, darunter speziell auch fir die Luft- und Raumfahrtindustrie.

Das spezielle Radius-Design an der Spitze des Zylinders vermeidet Zahnbruch und erhoht
wesentlich die Standzeit.

Durch Radiusdesign:
o kein Verkanten / Abrutschen in das Werksttick.
e Beschadigungen von teuren Werkzeugen werden vermieden.

Durch Kreuzverzahnung:
o exzellente Kontrolle und Fiihrung beim Entgratvorgang.

Eigenschaften und Vorteile:

Der Radius an der Spitze des Frasers ergibt:

o verbesserte Nutenstabilitat durch verrundete Kanten.

o Der Radius ermdglicht eine bessere Kontrolle wahrend des Schleifvorgangs.
Die Rundung verhindert das Verkanten / Abrutschen in das Werksttick.
Erzeugung eines Radius’ auf dem Werkstiick

Rundung reduziert Bruch an der Schnittkante des Frasers.

The CYLINDER+RADIUS unique design transforms the
conventional cylinder bur into a hightech tool.

The new development meets the highest manufacturing standards for all kind of industries,
especially the aerospace industry.

The radius design at the top of the cylinder provides an extended tool life avoiding teeth
breakage.

This unique design with its double cut will improve operator control, reduce the size of chips
and prevent damage to expensive parts.

Features and benefits:

Radius at the top of the cylinder results:

o Offers improved flute strength at the start of the bur.

o The radius provides better control of the bur.

o Prevents digging into workpiece at the intersecting point.
e Produces a cylinder radius on the workpiece.

e Reduces flute chipping at the intersecting point.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




CYLINDER+RADIUS 0tdKarnasch’

BESCHICHTET
COATED

HP-3 w| 114010 J¥

A FORM/SHAPE | 747

Zylinder-Radius

Cylinder-Radius

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

|116010005 ° 3 |114010005 ° 3
| 116010010 o 6 | 114010010 o 6
| 116010015 o s 19 6 64 v | 114010015 o s 19 6 64 v
| 116010020 o 10 19 6 64 v | 114010020 o 10 19 6 64 v
| 116010025 o 12 25 6 70 v | 114010025 o 12 25 6 70 v
| 116010030 o 16 25 6 70 v | 114010030 o 16 25 6 70 v



ot Karnasch' H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

C ForM/SHAPE [\)/216

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

/M Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio

Art. Art.
115021020 o 2 1 3 38 v 113021020 o 2 " 3 38 v
115021022 o 25 11 3 38 v 113021022 e 25 11 3 38 v
115021025 o 3 14 3 38 v 113021025 o 3 14 3 38 v
113021026 o 3 14 3 38 (4
115021030 ee 3 14 8 50 v 113021030 ee 3 14 3 50 v
115021032 ee 3 14 3 60 v 113021032 ee 3 14 3 60 v
115021035 ee 3 14 3 75 4 113021035 ee 3 14 3 75 4
115021040 ee 3 14 3 100 4 113021040 ee 3 14 3 100 v
115021042 o 3 12,7 6 50 v 113021042 o 3 12,7 6 50 (4
115021043 ee 3  30%(15) 6 60 4 113021043 ee 3  30%15) 6 60 v
115021044 ee 4 35 6 65 v 113021044 ee 4 35 6 65 4
115021045 o 4 16 6 50 4 113021045 o 4 16 6 50 v
115021046 ee 4  30%15) 6 60 v 113021046 ee 4  30%(15) 6 60 (4
115021047 e 5 12,7 3 38 v 113021047 e 5 12,7 3 38 v
115021049 e 5 16 6 50 v 113021049 e 5 16 6 50 v
115021050 o 6 12,7 3 4b v 113021050 o 6 12,7 3 4b v
113021054 ee 6 18 6 50 (4
115021055 ee 4 18 6 50 4 113021055 ee 6 18 6 50 (4
115021056 ee 6 18 6 60 v 113021056 ee 6 18 6 60 v
115021058 ee 6 18 6 80 v 113021058 ee 6 18 6 80 v
115021060 ee & 18 6 100 v 113021060 ee 6 18 6 100 4
115021065 ee 4 18 6 150 (4 113021065 ee 6 18 6 150 (4
115021070 e 6 25 6 50 v 113021070 e 6 25 6 50 v
115021075 e 8 20 6 65 v 113021075 e 8 20 6 65 v
113021076 e 8 20 6 65 v
| 115021080 e 8 20 6 170 v 113021080 e 8 20 6 170 v
| 115021085 e 10 20 6 65 (4 113021085 e 10 20 6 65 v
113021086 e 10 20 6 65 v
115021090 e 10 20 6 170 v 113021090 e 10 20 6 170 v
115021095 e 10 25 6 70 v 113021095 e 10 25 6 70 v
115021097 o 11 25 6 70 (4 113021097 @ 11 25 6 70 v
115021099 e 12 10 6 54 v
115021100 o 12 20 6 65 v 113021100 e 12 20 6 65 4
115021105 e 12 25 6 70 v 11 3021 105 12 25 6 70 v
115021 107 e 12DIN 25 6 70 (4 113021107 e 12DIN 25 6 70 v
113021108 e 12DIN 25 6 70 v
115021110 e 12 25 6 175 v 113021110 e 12 25 6 175 v
115021115 e 12 25 8 70 v 113021115 e 12 25 8 70 v
115021120 o 16 25 6 70 v 113021120 e 16 25 6 70 4
113021121 e 16 25 6 70 v
115021125 e 16 25 8 70 v 113021125 e 16 25 8 70 v
115021130 e 20 25 6 70 v 113021130 e 20 25 6 70 v
115021135 e 20 25 8 70 4 113021135 e 20 25 8 70 v
e Frisstifte speziell fur Schlisseldienste siehe Seite 860-861 / Burs specially for locksmiths see page 860-861
* Davon 15 mm verzahnt / Of which 15 mm teethed
Davon 23 mm verzahnt / Of which 23 mm teethed
115021 044 *115021 043 *115021 046
i |t — S S, _rﬂ M | —— —
23 mm 15 mm 15 mm
65 i 60 rﬁ?n* 20
‘ & ! ‘ e ! ‘ ] S—
113021 044 * 11 3021043 *113021 046
6 (e e 3 6 | —
mm —Em?‘ e L™ i | —————
q 30° Lm*
| &y | ‘ ) mm |

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




H P-3 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

\Hl
0o

D ForM/SHAPE

Kugel

Ball

/M Schnittdaten | Film
Cutting data

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhéltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
NN EAENEEET RN N N
brazed brazed
11 5031 020 113031020 o 2 8 v
115031022 o 25 113031022 e 25 3 v
115031025 o 3 2.5 3 38 |/ 113031025 o 3 2,5 3 38 4
113031026 o 3 2,5 3 38 v
115031030 o 3 2,5 3 50 v 113031030 o 3 2,5 3 50 v
115031035 o 3 2,5 3 75 v 113031035 o 3 2,5 3 75 (4
115031040 o 3 2,5 6 50 v 113031040 o 3 2,5 6 50 (4
115031045 o 4 3,4 3 38 v 113031045 o 4 3,4 3 38 (4
115031046 o 4 3.4 6 50 v 113031046 o 4 3,4 6 50 v
115031047 e 5 4,7 3 38 4 113031047 o 5 4,7 3 38 v
115031048 o 5 50 6 50 4 113031048 o 5 50 6 50 v
115031050 o ¢4 5,0 3 38 v 113031050 o 6 5,0 3 38 v
115031055 o 6 4,7 6 50 v 113031055 o 6 4,7 6 50 (4
113031056 o 6 4,7 6 50 v
| 115031060 o 8 6,0 6 52 (4 113031060 o 8 6,0 6 52 v
113031061 o 8 7,0 6 52 v
| 115031065 o 8 6,0 6 180 (4 113031065 o 8 6,0 6 180 v
| 115031070 o 10 8,0 6 54 v 113031070 e 10 8,0 6 54 v
113031071 e 10 9,0 6 54 4
115031075 e 10 8,0 6 185 v 113031075 e 10 8,0 6 185 4
115031077 o 11 9,5 6 55 v 113031077 o 11 9.5 6 55 v
115031080 o 12 1,4 6 56 (4 113031080 e 12 11,4 6 56 v
115031083 e 12DIN 11,0 6 56 (4 113031083 e 12DIN 11,0 6 56 v
113031084 e 12DIN 11,0 6 56 v
115031085 o 12 11,0 8 56 (4 113031085 o 12 11,0 8 56 v
115031090 o 12 11,0 6 162 v 113031090 o 12 11,0 6 162 (4
115031095 o 16 14,0 6 60 v 113031095 o 16 14,0 6 60 v
113031096 o 16 14,0 6 60 4
115031100 o 16 14,0 8 60 4 113031100 o 16 14,0 8 60 4
115031105 e 20 16,5 6 62 v 113031105 e 20 16,5 6 62 v
115031110 e 20 16,5 8 62 (4 113031110 e 20 16,5 8 62 v
115031115 e 25 22,0 6 68 (4 113031115 e 25 22,0 6 68 v
115031120 o 25 22,0 8 68 v 113031120 o 25 22,0 8 68 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



ot Karnasch' H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E FORM/SHAPE | [ :i=

Tropfen

Oval

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
EEEIEECIENEAF] RN R
brazed brazed

113041005 o 3 6 3
113041009 o 3 6 3 V

| 115041010 o 3 6 3 38 v 113041010 o 3 6 3 38 v

| 115041011 o 3 6 3 75 v 113041011 o 3 6 3 75 v

| 115041012 o 5 7.1 3 38 v 113041012 o 5 7.1 3 38 v

|11501.1 015 e 6 10 3 42 v 113041015 o 6 10 3 42 v

| 115041020 o & 10 6 50 v 113041020 o ¢ 10 6 50 v
113041021 o 6 10 6 50 v

| 115041025 o 8 15 6 60 v 113041025 o 8 15 6 60 v
113041026 o 8 15 6 60 v

| 115041030 e 10 16 6 60 v 113041030 e 10 16 6 60 v
113041031 o 10 16 6 60 v

| 115041032 o 10 16 6 170 v

| 115041035 o 12 22 6 67 v 113041035 o 12 22 6 67 v
11 3041036 e 12DIN 21 6 66 v

| 115041037 e 12DIN 21 6 66 v 11 3041037 e 12DIN 21 6 66 v

115041038 @ 12 22 6 175 v 113041038 o 12 22 6 175 v

| 115041040 o 12 22 8 67 v 113041040 o 12 22 8 67 v

| 115041045 o 16 25 [} 70 v 113041045 o 16 25 6 70 v
113041046 © 16 25 6 70 v

| 115041050 o 16 25 8 70 v 113041050 o 16 25 8 70 v

| 115041055 o 20 25 6 70 (%4 113041055 @ 20 25 6 70 v

| 115041060 o 20 25 8 70 v 113041060 @ 20 25 8 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-3 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

\Hl
0o

F ForM/sHAPE | 2dz1%

Rundbogen

Ball nosed tree

i

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

1) N769

s

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
ENDOODEE ENODODEE
brazed brazed solid
11 5051 007 113051007 @ 3 3
115051010 e 113051010 o 3 3 v
115051015 e 3 14 3 38 l/ 113051015 e 3 14 3 38 v
113051016 o 3 14 3 38 v
115051020 o 3 14 8 50 4 113051020 o 3 14 3 50 (4
115051021 o 3 14 3 75 4
115051022 e 5 12,7 3 38 v 113051022 o 5 12,7 3 38 v
115051025 o 6 12 3 44 v 113051025 o &6 12 3 4b v
115051030 o 6 18 6 50 4 113051030 o & 18 6 50 v
113051031 o 6 18 6 50 v
| 115051033 o 6 18 6 168 v 113051033 o 6 18 6 168 4
| 115051035 o 8 20 6 65 4 113051035 o 8 20 6 65 4
113051036 o 8 20 6 65 4
| 115051040 o 10 20 6 65 v 113051040 o 10 20 6 65 4
113051041 o 10 20 6 65 4
115051045 e 10 20 6 170 v 113051045 o 10 20 6 170 4
115051047 o 11 25 6 70 4 113051047 o 11 25 6 70 v
115051048 o 12 20 6 65 v 113051048 o 12 20 6 65 v
115051050 o 12 25 6 70 v 113051050 o 12 25 6 70 4
115051053 © 12DIN 25 6 70 v 113051053 e 12DIN 25 6 70 4
113051054 e 12DIN 25 6 70 v
115051055 o 12 25 8 70 4 113051055 o 12 25 8 70 v
115051060 o 12 25 6 175 4 113051060 o 12 25 6 175 v
115051065 o 16 25 6 70 4 113051065 o 16 25 6 70 4
113051066 o 16 25 6 70 v
| 115051070 o 16 25 8 70 v 113051070 o 16 25 8 70 v
| 115051075 o 20 25 6 70 v 113051075 e 20 25 6 70 4
115051080 @ 20 25 8 70 v 113051080 o 20 25 8 70 4
115051082 @ 20 32 6 77 v 113051082 e 20 32 6 77 4
| 115051085 o 20 38 6 83 4 113051085 e 20 38 6 83 4
| 115051090 o 20 38 8 83 (4 113051090 @ 20 38 8 83 4

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



ot Karnasch' H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2iE]

Spitzbogen

Tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

L] 769

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis
| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio

EEEIEECEENEF] RN R
brazed brazed
115061010 113061010 e 3 3
115061012 e 113061012 o 3 3 V
115061015 e 3 14 3 38 |/ 113061015 o 3 14 3 38 v
113061016 o 3 14 3 38 v
115061020 o 3 14 3 50 v 113061020 o 3 14 3 50 v
115061025 e 3 14 3 75 v
115061028 e 5 12,7 3 38 v 113061028 o 5 12,7 3 38 v
115061030 o 6 12 3 4 v 113061030 o 6 12 3 4l v
115061035 o ¢4 18 6 50 v 113061035 o 4 18 6 50 v
113061036 o ¢4 18 6 50 v
| 115061040 o 8 20 6 65 v 113061040 o 8 20 6 65 v
113061041 o 8 20 6 65 v
| 115061045 o 10 20 6 65 v 113061045 o 10 20 6 65 v
113061046 o 10 20 6 65 v
115061050 e 10 20 6 170 v 113061050 e 10 20 6 170 v
115061055 o 12 20 6 65 v 113061055 o 12 20 6 65 v
115061060 o 12 25 6 70 v 113061060 o 12 25 6 70 v
115061063 e 12DIN 25 6 70 v 113061063 e 12DIN 25 6 70 v
113061064 e 12DIN 25 6 70 v
115061065 o 12 25 8 70 v 113061065 o 12 25 8 70 v
115061070 o 12 25 6 175 v 113061070 o 12 25 6 175 v
115061075 o 12 30 6 75 (%4 113061075 o 12 30 6 75 v
115061080 o 12 30 8 75 v 113061080 @ 12 30 8 75 v
115061085 o 16 25 6 70 v 113061085 o 16 25 6 70 v
113061086 ® 16 25 6 70 v
115061090 o 16 25 8 70 v 113061090 o 16 25 8 70 v
115061095 o 16 30 6 75 v 113061095 o 16 30 6 75 v
115061100 o 16 30 8 75 v 113061100 @ 16 30 8 75 v
115061105 e 20 25 6 70 v 113061105 @ 20 25 6 70 v
115061110 @ 20 25 8 70 v 113061110 @ 20 25 8 70 v
| 115061115 e 20 38 6 83 v 113061115 @ 20 38 6 83 v
115061120 @ 20 38 8 83 v 113061120 @ 20 38 8 83 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-3 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

H ForM/sHAPE

Flame Schnittdaten | Film
/M Cutting data | Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhéltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
Art. Art.
1115071003 e 3 6 3 50 4 113071003 e 3 6 3 50 v
113071004 e 3 6 3 38 v
1115071005 e 3 6 3 38 v 113071005 e 3 6 3 38 v
115071006 @ 3 6 3 75 v 113071006 o 3 6 3 75 v
1115071007 e 5 9,5 8] 38 v 113071007 e 5 9.5 3 38 v
1115071010 e 4 14 6 50 v 113071010 o 6 14 6 50 v
113071011 o 6 14 6 50 v
1115071015 e 8 20 6 65 v 113071015 e 8 20 [ 65 v
113071016 o 8 20 6 65 v
1115071017 e 8 20 6 170 v 113071017 o 8 20 6 170 v
1115071020 e 10 20 6 65 v 113071020 e 10 20 6 65 v
113071021 e 10 20 6 65 v
1115071025 e 12 32 6 77 v 113071025 o 12 32 6 77 v
113071026 e 12DIN 30 [ 75 v
1115071027 e 12DIN 30 6 75 v 113071027 e 12DIN 30 6 75 v
1115071028 e 12 32 6 180 v 113071028 o 12 32 6 180 v
1115071030 o 12 32 8 77 v 113071030 e 12 32 8 77 v
1115071035 e 16 36 [ 82 v 113071035 o 16 36 6 82 v
113071036 o 16 36 6 82 v
1115071040 e 16 36 8 82 v 113071040 o 16 36 8 82 v
1115071045 e 20 41 6 86 v 113071045 e 20 41 6 86 v
1 115071050 e 20 41 8 86 v 113071050 @ 20 41 8 86 v
Wl 113081

BESCHICHTET
COATED

o L rorM/sHAPE | (=L @L

= o
- Rundkegel

Ball nosed cone /ﬂm Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

) e

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
Art.

1115081005 o 3 10 3 38 4 10° e 3 10 3 38 v 10°
o 3 14 3 38 v 10°
1115081009 e 3 14 3 50 v 8° e 3 14 3 50 v 8°
1115081010 e 3 14 3 38 v 8° e 3 14 3 38 v 8°
115081011 @ 3 14 8] 75 v 8° e 3 14 3 75 v 8°
1115081012 e 5 12,7 3 38 v 14° e §5 12,7 3 38 v 14°
1115081015 o 6 16 3 48 v 22° e 6 16 3 48 v 22°
1115081020 e 6 18 6 50 v 14° e & 18 6 50 v 14°
e 6 18 6 50 v 14°
1115081025 e 8 25 6 70 v 14° e 8 25 6 70 v 14°
e 8 25 6 70 v 14°
1115081030 e 10 20 6 65 v 14° e 10 20 6 65 v 14°
e 10 20 6 65 v 14°
115081035 e 10 30 6 75 v 14° e 10 30 6 75 v 14°
115081040 o 10 30 6 176 v 14° e 10 30 6 176 v 14°
115081045 o 12 32 6 77 v 14° o 12 32 6 77 v 14°
115081047 e 12DIN 25 [} 70 v 14° e 12DIN 25 6 70 v 14°
e 12DIN 25 6 70 v 14°
115081050 o 12 32 8 77 v 14° e 12 32 8 77 v 14°
115081055 o 12 32 6 182 v 14° o 12 32 6 182 v 14°
115081060 o 16 33 6 78 v 14° o 16 33 6 78 v 14°
e 16 33 6 78 v 14°
115081065 o 16 33 8 78 v 14° o 16 33 8 78 v 14°
115081070 e 20 41 6 86 v 14° 3081070 e 20 41 6 86 v 14°
115081075 e 20 41 8 86 (%4 14° 3081075 e 20 41 8 86 "4 14°

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



ot Karnasch' H P-3 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

M ForM/sHAPE | 51000

L
% Spitzkegel @

Cone

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| Valuetool - hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced Valuetool - excellent price-performance ratio
A geldtet geldtet
brazed brazed
1115091 010 3 113091010 o 3
1115091 015 3 14" 113091015 o 3 V 14°
113091016 o 3 3 38 v 14°
1115091020 o 3 15 3 38 v 10° 113091020 o 3 3 38 4 10°
1115091025 o 6 12 3 48 (4 22° 113091025 o 6 3 48 v 22°
1115091027 o 6 12,7 6 50 v 14° 113091027 o & 6 50 v 14°
1115091030 o 6 20 6 50 v 14° 113091030 o 6 6 50 v 14°
113091031 o 6 6 50 v 14°
1115091032 o 6 25 6 50 4 11° 113091032 o 6 6 50 4 11°
1115091035 o 8 18 6 63 v 13° 113091035 o 8 6 63 v 13°
113091036 o 8 6 63 v 13°
1115091040 o 10 20 6 65 v 28° 113091040 o 6 65 v 28°
113091041 e 10 6 65 v 28°
1115091045 o 12 25 6 70 v 28° 113091045 o 12 6 70 v 28°
1115091 047 e 12DIN 25 6 70 v 28° 11 3091 047 e 12DIN 6 70 v 28°
113091 048 e 12DIN 6 70 v 28°
1115091050 o 12 25 8 70 v 28° 113091050 e 12 8 70 v 28°
1115091055 o 16 26 6 74 v 33° 113091055 o 16 6 74 v 33°
113091056 e 16 6 74 v 33°
1115091060 o 16 26 8 74 v 33° 113091060 o 16 8 74 v 33°

BESCHICHTET
COATED

N ForM/sHAPE |\1G)

Winkel

Inverted cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced
geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld
1115096 005 o 1113096 005 e
1115096 010 o 10" 1113096 010 e 10°
1115096 015 o 6 8 6 50 v 10° 1113096015 o 6 8 6 50 v 10°
1115096020 o 10 10 6 55 v 13° 1113096020 e 10 10 6 55 v 13°
1115096025 o 12 13 () 58 v 30° 1113096025 o 12 13 6 58 v 30°
1115096030 o 12 13 8 58 v 30° 1113096030 o 12 13 8 58 v 30°
1115096035 o 16 19 6 b4 v 18° 1113096035 o 16 19 6 b4 v 18°
115096 040 @ 16 19 8 b4 v 18° 113096 040 @ 16 19 8 b4 v 18°
1115096 045 o 20 16 6 61 (4 30° 1113096 045 o 20 16 6 61 (4 30°

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



\Hl
0o

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed solld

11 5101 005
115101010
115101 015
115101 020
115101 025
115101 030
115101 035
115101 040

\HI
oo

BESCHICHTET
COATED

12
16
16

25

3
6
6
6
6
8
6
6

BESCHICHTET
COATED

H P-3 VERZAHNUNG - CUT

60°

90°

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM
brazed solld

| 115111 005
| 115111010
| 115111015
| 115111 020
| 115111025
| 115111030
| 115111035
| 115111 040
| 115111 045

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.

10
12
12
16
16
20
25

N30 WwWw

12,7

3
6
6
6
8
6
8
6
6

53
55
55
57
57
60
60

Special price / sale article. While stocks last.

J FORM/sHAPE | (s

Kegel 60°

Countersink 60°

ot Karnasch’

Schnittdaten
Cutting data

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

11 3101 005
| 113101 010
| 113101015
| 113101 020
| 113101 025

113101 035
| 11 3101 040

RRRRRX

K FORM/SHAPE | 654

Kegel 90°

Countersink 90°

10
12
16

20
25

o~ O~ O O~ W

o~

geldtet | VHM
brazed solld

v
4
v
v
4

\\N
oo

Film
Movie

=

Schnittdaten

Cutting data

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

| 113111 005
| 113111 010
| 113111015
| 113111 020
| 113111025
| 113111 030
| 113111035
| 113111 040
| 113111 045

KRRk

10
12
12
16
16
20
25

—_
NOOOINOTwWwWw

12,7

8
6
6
6
8
6
8
6
6

53
55
55
57
57
60
60

geldtet | VHM
brazed solld

SRRRKKN

Movwe

11 3101

11 3111



0f0 Karmiasch' HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung

The most widely used single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

s I =AW - s

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe

Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v 4 v 4 4 v 4 © v 4 V4 ¥ Gooo
e Hohe Zerspanleistung mit guter Oberfldchengiite « High cutting action with good surface finish
o Fir alle Stahlsorten wie: o For use on all ferrous metals such as:
- Gusseisen - Castiron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - Nickel basis and titanium alloy
e Auch Kupfer, Messing, Bronze o Also copper, brass, bronze

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange + catalogue pages

® 06 6 6 6 6 6 0 6 © ©0 o6 o

Art. 115000 ~ Art. 115010 = Art. 115020 = Art. 115030 = Art. 115040 ~ Art. 115050 ~ Art. 115060 ~ Art. 115070 = Art. 115080 ~ Art. 115090 ~ Art. 115099 = Art. 115100 L1151
Art. 113000 ~ Art. 113010 = Art. 113020 ~ Art. 113030 ~ Art. 113040 ~ Art. 113050 ~ Art. 113060 ~ Art. 113070 = Art. 113080 ~ Art. 113090 ~ Art. 113099 ~ Art. 113100 Art. 113110

HeB00004y

1784 1784 Di7ss i7ss 01786 01786 0787 787 (i7ss 788 0789 D789 di790

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




H P-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht vergiitete
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehartete, verglitete Stahle tiber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstdhle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

ot Karnasch’

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

NN —

450-600

250-350

Edelstahl (INOX) ' Rost- und siurebesténdige Stihle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Grobes Zerspanen mit
hohen Materialabtrag

250-350

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Grobes Zerspanen mit

250-350

300-450

NE-Metalle ;
. . . . hohen Materialabtrag
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen
Hochwarmfeste Werkstoffe . .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weilles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerspanen mit

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiBer Temperguss EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

hohen Materialabtrag

Coarse machining with
high stock removal

450-600

450-600

250-350

Stainless steel

(INOX) Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining with
high stock removal

250-350

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Coarse machining with

250-350

300-450

mEElE High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys g sitecle eyl
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with

white cast iron

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 40.000 48.000
3 27.000 32.000
4 20.000 24.000
6 13.000 16.000
8 10.000 12.000

10 8.000 10.000
12 7.000 8.000
16 5.000 6.000
20 4.000 5.000
25 3.000 4.000

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

56.000 64.000
37.000 42.000
28.000 32.000
19.000 21.000
14.000 16.000
11.000 13.000
9.000 11.000
7.000 8.000
6.000 6.000
4.000 5.000

high stock removal

72.000 80.000
48.000 53.000
36.000 40.000
24.000 27.000
18.000 20.000
14.000 16.000
12.000 13.000
9.000 10.000

7.000 8.000

6.000 6.000

450-600

<

95.000
64.000
48.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000
10.000

8.000



ot Karnasch' H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COTE0 A FORM/SHAPE | TA(A
Zylinder ohne Stirnverzahnung ‘o
oi, P—— < @ e T u
' Cylinder without end cut L . |
>
0 0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) 783

geldtet geldtet
brazed brazed

115000030 o 3 3 113000030 o 3 3
115000060 © 6 3 113000060 ® 6 3
115000065 © 6 18 6 50 v 113000065 ® 6 18 6 50 v
115000080 8 20 6 65 v 113000080 © 8 20 6 65 v
115000090 o 10 20 6 65 v 113000090 e 10 20 6 65 v
115000105 o 12 25 6 70 v 113000105 o 12 25 6 70 v
115010 | @ 7
BESCHICHTET
CONED B FoRM/SHAPE | 7A:
: Zylinder mit Stirnverzahnung @
Cylinder with end cut * :
O O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%

geldtet geldtet
brazed brazed

115010015 e 3 3 113010015 o 3 3

115010045 o 6 3 113010045 o 6 3

115010050 o 6 18 6 50 v 113010050 e ¢ 18 6 50 v
115010070 o 6 25 6 50 v 113010070 o 6 25 6 50 v
115010075 e 8 20 6 65 4 113010075 e 8 20 6 65 v
115010085 e 10 20 6 65 4 113010085 e 10 20 6 65 4
115010100 o 12 25 6 70 v 113010100 e 12 25 6 70 4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115020022 @ 3

115020025 e 3 3

115020050 o 6 12,7 8 44
115020055 o 6 18 6 50
115020075 e 8 20 6 65
115020085 o 10 20 6 65
115020 105 o 12 25 6 70

\\17Z o) 3

oo e N

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115030025 o 3 2,5 3

115030045 o 4 3,4 3

115030047 e 5 4,7 3 38
115030048 e 5 4,0 6 50
115030050 o 6 50 3 38
115030055 o 6 4,7 6 50
115030060 o 8 7,0 6 52
115030070 e 10 8,0 6 54
115030080 o 12 11,0 6 56

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

WRC

R N

D rorM/SHAPE

Kugel

Ball

[RRR R

A 4N

AY

11 3020 022
11 3020 025
11 3020 050
11 3020 055
11 3020 075
11 3020 085
11 3020 105

KUD

11 3030 025
11 3030 045
11 3030 047
11 3030 048
11 3030 050
11 3030 055
11 3030 060
11 3030 070
11 3030 080

ot Karnasch’

Schnittdaten Film
Cutting data

Movie

JEE Y

NOoOOOC IO N~NW

oocoNoo~NAM~O

—_

OO WO WWW

Cutting data

@ 3
o 3 3
e 4 12,7 3 44 v
® 4 18 6 50
e 8 20 6 65 (%4
® 10 20 6 65 ['4
® 12 25 6 70 (4
w| 113030 6
v
(d2)
il L—Q—»
o
Schnittdaten Film

Movie

AL N 4§ §

R <



ot Karnasch' H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E FORM/SHAPE | [ :i=

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) 783

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115040010 ® 3 3 113040010 @ 3 3
115040015 © 6 3 113040015 @ 6 3
115040020 ® 6 10 6 50 v 113040020 @ 6 10 6 50 v
115040025 @ 8 15 6 60 v 113040025 @ 8 15 6 60 v
115040030 ® 10 16 6 60 v 113040030 @ 10 16 6 60 v
115040035 © 12 22 6 67 v 113040035 @ 12 22 6 67 v
BESCHICHTET
O F rorMm/sHaPE | |31E]3
v
Rundbogen
g @ A —
o - §

Ball nosed tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115050015 e 3 3 113050015 o 3 3

115050025 o 6 3 113050025 o 6 3

115050030 o 6 18 6 50 v 113050030 o ¢ 18 6 50 v
115050035 o 8 20 6 65 4 113050035 o 8 20 6 65 v
115050040 e 10 20 6 65 4 113050040 e 10 20 6 65 v
115050050 o 12 25 6 70 4 113050050 o 12 25 6 70 4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-2 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

BESCHICHTET
CONTED G FORM/SHAPE | < 2€)

% Spitzbogen L

Q7 S e @ [
' _ | Tree F |
] —0—

o o
Schnittdaten Film

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

Movie

Cutting data

1) N788

115060012 o 3 3 113060012 o 3 3
115060015 o 3 3 113060015 o 3 3
115060030 o 6 12 3 44 v 113060030 @ & 12 3 44 v
115060035 o 6 18 6 50 v 113060035 © 6 18 6 50
115060040 o 8 20 6 65 v 113060040 o 8 20 6 65 v
115060045 o 10 20 6 65 v 113060045 o 10 20 6 65 v
115060060 o 12 25 6 70 v 113060060 © 12 25 6 70 v
11 5070 R w| 113070 | 6
BESCHICHTET
COATE0 H rForM/sHAPE
% Flamme %
@7 EEsEEE—— @7 Shtietintatimdegnt s v _'
H — Flame ¥ —
{1 0O

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115070 005 3 113070005 o 3 3
115070015 6 113070015 o 8 6
115070 020 20 6 65 V 113070020 @ 10 20 6 65 l/
115070 025 32 6 77 v 113070025 @ 12 32 6 77 v

Schnittdaten Film

Cutting data Movie
i f783 il =

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.




ot Karnasch' H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED L ForM/sHAPE | (=1
% Rundkegel QL, =SS %
1 Ball nosed cone d 1
0 ! 0 !

Schnittdaten Film
Movie

115080010 e 3 113080010 e 3

115080015 o 6 3 22° 113080015 o 6 22°
115080020 o 6 18 6 50 v 14° 113080020 o &6 18 6 50 v 14°
115080025 o 8 25 6 70 (%4 14° 113080025 e 8 25 6 70 v 14°
115080030 e 10 20 6 65 v 14° 113080030 e 10 20 6 65 v 14°
115080045 o 12 32 6 77 v 14° 113080045 @ 12 32 6 77 v 14°

BESCHICHTET
CONED M ForM/sHAPE | =i
Spitzkegel & v
——— o @ o — -*@
il Cone *l |
O

Cutting data

) 783

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Schnittdaten Film

Cutting data

Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115090015 o 3 113090015 o 3 14°
115090025 o 6 3 22° 113090025 o 6 22°
115090030 o 6 20 6 50 v 14° 113090030 o 6 20 6 50 4 14°
115090040 e 10 20 6 65 4 28° 113090040 e 10 20 6 65 v 28°
115090045 o 12 25 6 70 4 28° 113090045 o 12 25 6 70 4 28°



HP-2 verzanNune-cut

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld
5

115099005 o 3 113099005 o 3
115099010 o 6 3 10° 113099010 @ 6
115099015 o 6 8 6 50 v 10° 113099015 o 6
115099020 o 10 10 6 55 v 13° 113099020 @ 10
115099025 o 12 13 6 58 v 30° 113099025 o 12
BESCHICHTET
O J ForM/sHAPE |
Kegel 60° i
60° (d2)
Countersink 60° ¥

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115100 005
115100010
115100015
115100 020

10
12

1

3
6
8
1

o~ O~ O W

56
60

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

N FoRM/SHAPE

Winkel

Inverted cone

WKN

v
v

11 3100 005
113100010
113100 015
113100 020

ot Karnasch’

8
10
13

3
6
6
6

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

10°

10°

v 10°

4 13°
4 30°

113100 6

=

10
12

1

3
6
8
1

o~ O~ O~ W

0

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

=

56

v
60 4



ot Karmnasch' H P-2 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
A K ForM/ sHAPE
v
Kegel 90° - —
Karrrsa by g @ Hanrrasels 90°
Countersink 90° L
0 0
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
Art.
115110005 e 3 1,5 3 38 v 113110005 o 3 {I55) 3 38 v
115110010 o 6 3 6 50 "4 113110010 o 6 3 6 50 v
115110015 e 10 5 6 56 v 113110015 o 10 5 6 56 v
JJL 115110020 o 12 7 6 60 v 113110020 o 12 7 6 60 v
T
i
m
I

®
Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. ata KE. (o I =] W h

Quality products for metalworking.

VIELFALT

FUR PERFEKTION IN JEDER
GROSSENORDNUNG

" "."
Versatility for perfection on any scale

A
!

b i
4

Tg https://karnasch.tools

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



www.karnasch.tools

ot Karnaschr'

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH

High performance in every application area

Nutzen Sie unseren Onlineshop und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our onlineshop and benefit from the
special advatages for onlineshop customers.

TgIg‘ https://karnasch.tools




ANWENDUNG - APPLICATION

Extrem grobe Kreuzverzahnung

PP @0V

oo Karnasch' H P-6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extremely rough cross cutting style

=

e
A

« Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen)

o Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC

o Auch fir Kupfer, Messing, Bronze

o Fiir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf Werften,
GieBereien entwickelt.

© @ o6 o e 6

Art. 115004 Art. 115014 Art. 115024 Art. 115034 Art. 115044 Art. 115054
Art. 115004 Art. 113014 Art. 113024 Art. 113034 Art. 113044 Art. 113054

AR

1794 1794 01795 795 1796 0796

: N Walzenrund-
Zylinder Zysgggh;fr:gn_ form Kugel Tropfen Féul:ldboge;
Cylinder : Ball nosed Ball Oval S
Cylinder + end oylinder tree

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

BESCHICHTET
COATED

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Spitzbogen Flamme
Tree Flame i

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legi GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v o/ v 7 v v v &
GOOD

o Extremely fast metal removal (roughing)

e For all ferrous metals, such as:
- Castiron
- Steel < 60 HRC

o Also for copper, brass, bronze

« Developed for use in tough roughing conditions,
such as, e.g., on shipyards, foundries.

__zva | zve | wre | kwo | TRE_| RBF | sp | - | KEL | SkM |

@ © o ©

Art. 115064 Art. 115074 Art. 115084 Art. 115094
Art. 113064 Art. 113074 Art. 113084 Art. 113094

0014

797 797 (798 01798

Spitzkegel
Cone

Die fur Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Rundkegel
Ball nosed

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



H P-6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht vergiitete

Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stdhle, Einsatzstahle, Stahlguss

ot Karnasch’

Grobes Zerspanen =

Stahl, . .
Stahl hoher Meterialabtrag mit
aniguss Gehértete, verglitete Stahle tUber Werkzeugstahle, Verglitungsstdhle, Schlagbelastung
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen Grobes Zerspanen =
NE-Metalle : ] ’ hoher Meterialabtrag mit
Werkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbaul)
Schlagbelastung
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
Graues Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss Grobes Zerspanen =
Gusseisen ’ EN-GJS (GGG), weiller Temperguss hoher Meterialabtrag mit

Non-hardened, non-heat treated

Steel,

weilles Gusseisen

steels up to

1200 N/mm? (< 38 HRC)

EN-GJMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool steels,
non-alloyed steels, case-hardened steels,

cast steels

cast steel

Hardened, heat treated steels

exceeding

1200 N/mm? (> 38 HRC)

tool steels, tempering steels,
alloyed steels, cast steels

Sc

hlagbelastung

Coarse machining =
high stock removal with

impact load

Non-ferrous

High-temperature

Nickel based alloys cabalt
based alloys (aircraft engine and

Coarse machining =
high stock removal with

metals resistant materiales turbine construction) impact load
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
By @k e (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron Y ' EN-GJS (GGG), white anneales cast high stock removal with

‘4

white cast iron

N
[
o

@ (mm)

13.000

10.000

8.000

7.000

5.000

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

o
o
o

Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)

27.000

20.000

16.000

13.000

10.000

600

32.000
24.000
19.000
16.000

12.000

impact load

250 - 600

250 - 350

250 - 450

250 - 600

250 - 600

250 - 350

250 - 450

250 - 600

e
o
o

48.000
36.000
29.000
24.000

18.000

NN —



ot Karnasch'

H P-6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

11 5004 065
11 5004 080
115004 090
115004 100
115004 105
115004 115
115004 120
11 5004 125

11 5014

0o

S o 0o 0 0 0 0 o

\ll/

0 O~ 0 O~ O~ O~ O~ O~

-8

0

Schnittdaten Film

Cutting data

Movie

113004 065 o 6

113004080 e 6
65 V 113004090 e 10 20 6 65
70 v 113004100 e 10 25 6 70
70 v 113004105 o 12 25 6 70
70 4 113004115 o 12 25 8 70
70 4 113004120 o 16 25 6 70
70 v 113004125 @ 16 25 8 70

BESCHICHTET
CONTED B rForM/SHAPE | 7A(:]
Zylinder mit Stirnverzahnung é
o Kaeniesr

Cylinder with end cut

=

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

RRRRRR

Schnittdaten Film

Cutting data

Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115014 050
115014 075
115014 085
115014 100
115014110

115014 120

S S o e 0 o

20
25
25

25

o~ O~ O~ O

113014050 e
113014075 e
65 V 113014085 e
70 4 113014100 e
70 4 113014110 e
113014115 e
70 v 113014120 @

10
12
12
16
16

20
25
25
25
25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

o O~ 0 O~ O~ O~ O~

65
70
70
70
70

RRRRRR



COATED

40

BESCHICHTET

H P-6 VERZAHNUNG - CUT

C FORM/SHAPE

WRC

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sol|d brazed solld

115024055 o 6 6

115024075 o 8 6

115024085 e 10 20 6 65
115024105 o 12 25 6 70
115024115 o 12 25 8 70
115024120 o 16 25 6 70
115024125 o 16 25 8 70

COATED

BESCHICHTET

11 3024 055
11 3024 075
11 3024 085
11 3024 105
113024 115
113024 120
11 3024 125

RV

KUD

D ForM/SHAPE

Kugel

Ball

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115034055 e 6

115034060 e 6 0 6

115034070 e 10 8,0 6 54
115034080 o 12 11,0 6 56
115034085 @ 12 11,0 8 56
115034095 o 16 14,0 6 60
115034100 @ 16 14,0 8 60

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

11 3034 055
113034 060
11 3034 070
11 3034 080
11 3034 085
11 3034 095
11 3034 100

SRR
S e S e e 0o

ot Karnasch’

6

8
10
12
12
16
16

L

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

6

6

6 65 l/
6 70 4
8 70 v
6 70 4
8 70 4

113034 6

10
12
12
16
16

6 0
8,0
11,0
11,0
14,0
14,0

Schnittdaten
Cutting data

Film
Movie

@

6

6

6 54 l/
6 56 4
8 56 v
6 60 4
8 60 4



ot Karnasch' H P-6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E FORM/SHAPE | [ :i=

) Tropfen =
s> | . Oval i e |

o

b

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

115044020 e 6 113044020 o 6 v
115044025 o 6 113044025 @ 6 v
115044030 e 10 16 6 60 V 113044030 e 10 16 6 60 v
115044035 o 12 22 6 67 v 113044035 o 12 22 6 67 v
115044040 @ 12 22 8 67 v 113044040 @ 12 22 8 67 (4
115044045 o 16 25 6 70 4 113044045 o 16 25 6 70 v
115044050 o 16 25 8 70 4

115054 | @

0o

BESCHICHTET
COATED

F ForM/sHAPE | :izl=

Rundbogen

- L Ball nosed tree

=Y.
i

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115054030 e 6 113054030 e 6

115054035 e 6 113054035 e 6

115054040 e 10 20 6 65 V 113054040 e 10 20 6 65 t/
115054050 o 12 25 6 70 4 113054050 o 12 25 6 70 v
115054055 o 12 25 8 70 4 113054055 o 12 25 8 70 v
115054065 o 16 25 6 70 4 113054065 o 16 25 6 70 4
115054070 o 16 25 8 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sol|d brazed | solid

11 5064 035 e 6
115064 040 @ 6
115064045 e 10 20 6 65
115064060 o 12 25 6 70
115064065 o 12 25 8 70
115064085 o 16 25 6 70
115064090 @ 16 25 8 70
11 5074
BESCHICHTET
COATED
T .
@ - ——r—
‘ R |
o

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115074010 e 6

115074015 e 6

115074020 e 10 20 6 65
115074025 o 12 32 6 77
115074030 o 12 32 8 77
115074035 o 16 36 6 82
115074040 @ 16 36 8 82

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

G FORM/ SHAPE

Spitzbogen

Tree

SPG

KRR

H ForM/sHAPE

Flamme

Flame

KRR

11 3064 035
11 3064 040
11 3064 045
11 3064 060
11 3064 065

113074 010
11 3074 015
11 3074 020
11 3074 025
11 3074 030
11 3074 035
11 3074 040

S e 0 0 0

S S e 00 0 0

ot Karnasch’

11 3064

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

1 N798

6 v
6 v
10 20 6 65 v
12 25 6 70 v
12 25 8 70 v
| 113074 6
o

10
12
12
16
16

20
32
32
36
36

Schnittdaten Film

Cutting data Movie
Bl s | B

6

6

6 65 l/
6 77 4
8 77 v
6 82 4
8 82 4



ot Karnasch' H P-6 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

L ForM/sHAPE | (=1

Rundkegel

ekl

Ball nosed cone

%
'.

e
r T
e —
o o—
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

115084 020 © 113084020 o 14°
115084 025 © 6 1z.° 113084025 o 6 14°
115084 035 10 30 6 75 v 140 113084035 o 10 30 6 75 w 14°
115084045 © 12 32 6 77 v 14° 113084045 © 12 32 6 77 v 14°
115084050 o 12 32 8 77 v 14° 113084050 o 12 32 8 77 v 14°
115084060 ® 16 33 6 78 v 14°
113084065 ® 16 33 8 78 v 14°
115094 | R 11 3094
BESCHICHTET
CONTE0 M FORM/SHAPE | = .4\
¥,
2 . 0
o —
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

115094030 e 113094030 e
115094 040 o 6 13° 113094040 e
115094 045 o 12 25 6 70 V 28° 113094045 e 12
115094050 @ 12 25 8 70 4 28° 113094050 @ 12
115094055 o 16 26 6 74 v 388 113094055 @ 16
113094060 @ 16

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

25
25
26
26

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

© o~ 0 o~ o~

70
70
74
74

RRRRR

14°
13°
28°
28°
332
33°
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POWER.

s atlad Karnasch'




0f0 Karmasch' HP-7 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fur NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing sowie alle Kunststoffe

Especially for non-ferrous materials such as Aluminum, copper, brass.
Also for all kinds of plastics.

ANWENDUNG - APPLICATION

P o005 G%@

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Al J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP

v v v Eooo

o Alulegierungen e Aluminum alloy

o Leichtmetalle o Light metals

o Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) e Soft copper and copper alloys (non-ferrous
o Kunststoffe metals)

o Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK o Plastics

« Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK)

Lagerprogramm + Katalogseiten  Stockrange + catalogue pages

¢ 6 6 6 6 6 6 0 0 O

Art. 115005 Art. 115015 Art. 115025 Art. 115035 Art. 115045 Art. 115055 Art. 115065 Art. 115075 Art. 115085 Art. 115095
Art. 113005 Art. H 3015 Art. 113025 Art. 113035 Art. 113045 Art. 113055 Art. 113065 Art. 113075 Art. 113085 Art. 113095

Iihe004401

(1802 1802 (1803 [Jis03 isos (1804 805 (1805 BEL (1806 1807

Hill

Karnasch BLACK-TEC-Beschichtung wurde speziell

BLACK-TEC-beschichtet fir NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7) hervor-
BLACK-TEC-coated ragende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die

Bildung von Aufbauschneiden.

BESCHICHTET

COATED Karnasch BLACK-TEC coating is specifically designed

for non-ferrous metals (Cut HP-7). Low friction
and excellent chip clearance characteristics reduce
clogging of the flutes.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




HP-7 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION oto0 Karnaschr

Grobes Zerspanen
Alulegierungen, = Hoher Materialabtrag
Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink

NN —

600 - 1100

Feines Zerspanen =

Geringer Materialabtrag FOOSIO0

NE-Metalle
Grobes Zerspanen =
Bronze, Titan, Hoher Materialabtrag GOGEION
Harte NE- Metalle harte Alulegierungen
(hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen = >
Geringer Materialabtrag KRS
Grobes Zerspanen =
! 500 - 1100
Kuar:]sdtjrtgff, Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabtrag
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =

Geringer Materialabtrag LS L

Coarse machining =

high stock removal 600 - 1100

Alu alloys, brass

Soft non-ferrous metals

COpper, zinc Fine machining =
low stock remogval LS
Non-ferrous
el Coarse machining = 600 - 1100
Bronze, titanium, high stock removal .
Hard non-ferrous metals hard aluminum alloys,
(high Si content) Fine machining = 900 - 1100
low stock removal
. . | i stock remova 09 G0
Plastics, Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) 9
other materials thermoplastics, hard rubber

Fine machining =

low stock removal BUOEIO0

@ (mm)

Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)

2 80.000 95.000 143.000 175.000
3 53.000 64.000 95.000 116.000
4 40.000 48.000 72.000 88.000
6 27.000 32.000 48.000 59.000
8 20.000 24.000 36.000 44.000
10 16.000 19.000 29.000 35.000
12 13.000 16.000 24.000 30.000
16 10.000 12.000 18.000 22.000
20 8.000 10.000 14.000 17.000

25 6.000 8.000 11.000 13.500



ot Karnasch' HP-7 verzannune - cut

R

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE | TA/A

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Is

@
Ly

Cylinder without end cut

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

115005030 o 3 3 113005030 o 3 8 v
115005060 o 6 3 113005060 o 6 3 (4
115005065 o 6 18 6 50 4 113005065 o 6 18 6 50 (4
115005080 o 8 20 6 65 4 113005080 o 8 20 6 65 v
115005090 e 10 20 6 65 v 113005090 e 10 20 6 65 v
115005105 o 12 25 6 70 4 113005105 o 12 25 6 70 v
115005120 o 16 25 6 70 4 113005120 o 16 25 6 70 v
115005125 @ 16 25 8 70 v
115005130 o 20 25 6 70 4 113005130 e 20 25 6 70 4
115005135 @ 20 25 8 70 (4 113005135 @ 20 25 8 70 v
113005140 @ 25 25 6 70 v
BESCHICHTET
O B rForM/SHAPE | 7A[:]
Zylinder mit Stirnverzahnung G*D .
Cylinder wit end cut 7
O O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) P80t

geldtet geldtet
brazed brazed
38 v
(4

115015015 o 3 3 113015015 o 3 3
115015045 o 6 3 113015045 o 6 3 45 v
115015050 o 6 18 6 50 v 113015050 e 6 18 6 50
115015075 o 8 20 6 65 4 113015075 o 8 20 6 65 v
115015085 e 10 20 6 65 4 113015085 e 10 20 6 65 4
115015100 o 12 25 6 70 4 113015100 e 12 25 6 70 v
115015110 o 12 25 8 70 4 113015110 o 12 25 8 70 4
115015115 o 16 25 6 70 4 113015115 o 16 25 6 70 v
115015120 o 16 25 8 70 4 113015120 @ 16 25 8 70 v
115015125 @ 20 25 6 70 4 113015125 e 20 25 6 70 v
113015130 @ 20 25 8 70 4
115015135 e 25 25 6 70 4 113015135 e 25 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HP-7 verzannune - cut ot Karnasch’

\lI/
0o

BESCHICHTET
COATED

C ForM/sHAPE |\)/:le

v
Walzenrundform
Ly L

Ball nosed cylinder L

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed sol|d brazed solld

115025020 o 2 3 113025020 o 2 3
115025025 e 3 3 113025025 e 3 3
115025050 o 6 12,7 3 44 v 113025050 o 6 12,7 3 44 v
115025055 o 6 18 6 50 v 113025055 o 6 18 6 50
115025075 o 8 20 6 65 v 113025075 o 8 20 6 65 v
115025085 o 10 20 6 65 v 113025085 e 10 20 6 65 v
115025100 o 12 20 6 65 v 113025100 o 12 20 6 65 v
115025105 o 12 25 6 70 v 113025105 o 12 25 6 70 v

113025115 o 12 25 8 70 v
115025120 o 16 25 6 70 v 113025120 o 16 25 6 70 v
115025125 o 16 25 8 70 v 113025125 @ 16 25 8 70 v
115025130 e 20 25 [ 70 v 113025130 e 20 25 6 70 v

113025135 @ 20 25 8 70 v

BESCHICHTET
O D ForM/sHAPE
Kugel L
(d:} d (d2}
X Ball T
o 0O
Schnittdaten Film

Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet
brazed sol|d brazed
v

L] 801

115035020 o 2 1.8 3 113035020 o 2 1.8 3

115035025 e 3 2,7 3 113035025 o 3 2,7 3 v
115035045 e 4 3.4 3 38 V 113035045 o 4 3,4 3 38 v
115035050 o 6 5,0 3 38 v 113035050 e 6 5,0 3 38 4
115035055 o 6 4,7 6 50 4 113035055 e 6 4,7 6 50 v
115035060 o 8 6,0 6 52 v 113035060 o 8 6,0 6 52 4
115035070 e 10 8,0 6 54 v 113035070 e 10 8,0 6 54 4
115035080 o 12 11,0 6 56 v 113035080 o 12 11,0 6 56 4
115035085 @ 12 11,0 8 56 4 113035085 e 12 11,0 8 56 v
115035095 o 16 11,0 6 60 v 113035095 o 16 11,0 6 60 4
115035100 @ 16 11,0 8 60 v

115035105 e 20 16,5 6 62 v 113035105 e 20 16,5 6 62 v
115035110 e 20 16,5 8 62 4 113035110 @ 20 16,5 8 62 4
115035115 e 25 22,0 6 68 v 113035115 e 25 22,0 6 68 4
115035120 e 25 22,0 8 68 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



ot Karnasch' HP-7 verzannune - cut

115045 |@ 11 3045
BESCHICHTET
SO E rorM/sHAPE [):i=
Y
Tropfen
@ TR @7 TR
f il Oval ] s §
O O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet geldtet
brazed brazed

115045010 o 3 3 113045010 o 3 3
115045015 o 6 3 113045015 o 6 3
115045020 o 6 10 6 50 v 113045020 o 6 10 6 50 (4
115045025 o 8 15 6 60 v 113045025 o 8 15 6 60 v
115045030 e 10 16 6 60 v 113045030 e 10 16 6 60 v
115045035 o 12 22 6 67 v 113045035 o 12 22 6 67 v
115045045 o 16 25 6 70 v 113045045 o 16 25 6 70 v
115045055 e 20 25 6 70 v 113045055 e 20 25 6 70 v
115045060 @ 20 25 8 70 v 113045060 @ 20 25 8 70 v
BESCHICHTET
S8 F ForM/sHAPE | :i:i3
Rundbogen v
VPP @ s
Ball nosed tree ¥ %
0O 0
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM
brazed solld

115055015 e 3 3 113055015 o 3

115055025 e 6 3 113055025 o 3 v
115055030 o 6 18 6 50 v 113055030 o 6 v
115055035 o 8 20 6 65 v 113055035 e 6 v
115055040 e 10 20 6 65 4 113055040 e 6 v
115055050 o 12 25 6 70 4 113055050 e 6 v
115055055 e 12 25 8 70 v 113055055 e 8 v
115055065 o 16 25 6 70 v 113055065 e 6 v
115055070 @ 16 25 8 70 v 113055070 @ 8 4
115055075 e 20 25 6 70 v 113055075 e 6 v
115055080 @ 20 25 8 70 4 113055080 @ 8 (4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



\lI/
0o

HP-7 verzannune - cut ot Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2€)

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

Spitzbogen - he
| Tree t — S

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

115065015 o 3 3 113065015 o 3 3
115065030 © 6 3 113065030 © 6 3
115065035 o 6 18 6 50 v 113065035 o & 18 6 50 v
115065040 o 8 20 6 65 v 113065040 o 8 20 6 65 v
115065045 o 10 20 6 65 v 113065045 o 10 20 6 65 v
115065060 o 12 25 6 70 v 113065060 o 12 25 6 70 v
115065085 o 16 25 6 70 v 113065085 o 16 25 6 70 v
11 5075 7R w| 113075 | 6
BESCHICHTET
O H rForM/sHAPE
% v i
Flamme
Q, A Q, AT r
4 e Flame & S
0O O

gelotet | VHM geldtet
brazed solid brazed

115075015
11 5075 020
11 5075 025
115075 035

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

12 32

.
.
.
® 16 36

o~ O~ O~ O~

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

1) N80t =

113075015 e 6

113075020 e 6
77 t’ 113075025 e 12 32 6 77 I/
82 v 113075035 o 16 36 6 82 4



ot Karnasch' HP-7 verzannune - cut

R

BESCHICHTET
COATED

L ForM/sHAPE | (=1

o) [ o Rundkegel o) f
Ly i Ly

Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) P80t

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

115085010 e 113085010 e
115085015 e 22° 113085015 e 22°
115085020 e 6 18 6 50 4 14° 113085020 e 6 18 6 50 v 14°
115085025 o 8 25 6 70 4 14° 113085025 o 8 25 6 70 v 14°
115085035 e 10 30 6 75 4 14° 113085035 e 10 30 6 75 4 14°
115085045 o 12 32 6 77 4 14° 113085045 o 12 32 6 77 v 14°
115085050 e 12 32 8 77 4 14° 113085050 o 12 32 8 77 4 14°
113085055 o 12 32 6 182 v 14°
115085060 e 16 33 6 78 4 14° 113085060 e 16 33 6 78 v 14°
115085065 o 16 33 8 78 4 14°

\H/

oo

115095 |\@

0o

BESCHICHTET
COATED

M ForM/SHAPE | 510\

° % Spitzkegel
E Cone

ﬂ‘@
zd

— o

=]

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

115095015 e 113095015 e

115095025 e 3 22° 113095025 e 22°
115095030 e 6 20 6 50 v 14° 113095030 e 6 20 6 50 4 14°
115095040 e 10 20 6 65 4 14° 113095040 e 10 20 6 65 v 14°
115095045 o 12 25 6 70 4 14° 113095045 o 12 25 6 70 4 14°

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



MINIFRASSTIFTE IN FEINER ALUVERZAHNUNG
MINI-BURS IN ALU CUTTING STYLE

Einsatzgebiete:
Zu bearbeitende Werkstoffe:

Drehzahlempfehlung:

Applications:

For use on:

Recommended operating speed:

Form | DIN Form | DIN
Shape || 8033 Shape || 8033

115005 030

115015015

115025 020

115025 025

115035 020

115035 025

115045 010

115055 015

115065 015

115085010

115095 015

*3

o3

®2

3

°2

3

3

3

®3

*3

3

14

1,75

2,7

3

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

© 6 0 000 0 0 0

ZYA

ZYB

WRC

WRC

KUD

KUD

TRE

RBF

SPG

KEL

SKM

Feinmechanik, Werkzeugbau

Alulegierungen, Leichtmetalle, Buntmetalle, Kunststoffe

ca. 70.000 U/min

Precision engineering, tool manufacture

ot Karnasch’

Aluminum alloys, light metals, copper and copper alloys, plastics

approx. 70,000 RPM

(d:}]

11 3005 030
113015015
113025 020
113025 025
11 3035 020
113035 025
113045010
113055 015
113065 015

113085010

HHWIH

113095 015

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

3

o3

®2

o3

°2

3

3

o3

o3

3

3

14

1,75

2,7

3

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

© 6 0 © 0 00 0 06 0

ZYA

ZYB

WRC

WRC

KUD

KUD

TRE

RBF

SPG

KEL

SKM

MINI-ALU




BESCHICHTET
COATED

ist0 Jist0

Zylinder + Stirn-
Zylinder verzahnung
Cylinder Cylinder + end

CANDY-TEC-beschichtet ’ 4 4
CANDY-TEC-coated B -

0f0 Karniasch' HP-1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Fir Superlegierungen. Extrem robuste Kreuzverzahnung

For super alloys. Extremely robust cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

P00 Q%@

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet

Nickel Kupfer Kupfer-  Kunststoffe

Stahl
Steel

Hardened steel

4 ' ' v

 Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen,
Kopfbriiche werden minimiert)

» Exzellente Kontrolle und Laufruhe

o Mittlere bis hohe Zerspanleistung

o Speziell fiir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle
wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox
USW.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug Turbinen-
schaufeln, Gasturbinen

st s Oisi2 Ois12 Oisi3

Walzenrund-

BEE! ist4 Jisis

form Kugel Tropfen Ruiliggem Spitzbogen Flamme IRl Spitzkegel
Ball nosed Ball Oval Balt o3 Tree Flame Bl e Cone
cylinder ree cone

GFK/CFK
Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J GUT
GOOD

 Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

o Excellent control and quiet running

« Medium to high cutting action

o Especially for the most difficult super alloys +
stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

@ 3 mm, Schaft 3 mm,

fiir Superlegierungen!

@ 3 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Die fir Frasstifte optimierte CANDY-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten
und Performance.

Beschichtete Frasstifte der Verzahnung HP-1 befinden
sich in einer Farbumstellung von BLUE-TEC zu
CANDY-TEC. Die Farbe beeintrachtigt nicht die
Qualitatsgite des Produktes. CANDY-TEC dient als
Erkennungsmerkmal fiir HP-1 Frasstfite, welche
speziell fir Superlegierungen geeignet sind.

CANDY-TEC coating, specifically designed for burs,
gives outstanding tool life and excellent performance

Coated burrs of the HP-1 cut are in a colour change
from BLUE-TEC to CANDY-TEC. The colour does not
affect the quality of the product. CANDY-TEC serves
as an identifying feature for HP-1 burs, which are
especially suitable for super alloys.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P- 1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Schwierigste
Legierungen
Superlegierungen

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox
Udimet, Nicrofer, Conicro, René

Motoren-, Turbinen- und Triebwerksbau
Energietechnik, Luft- und Raumfahrt
Ol- und Gasindustrie, Gasturbinen

ot Karnasch’

grobes Zerspanen =

hoher bis mittlerer
Materialabtrag

grobes Zerspanen =

Edelstahl Rost- und sdurebestandige Austenitische und ferritische hoher bis mittlerer
(INOX) Stahle Edelstéhle ;
Materialabtrag
Ungehartet, nicht Baustdhle, Kohlenstoffstahle,
vergitete Stahle bis Werkzeugstahle, unlegierte Stahle,
1200 N/mm? (< 38 HRC) Einsatzstahle, Stahlguss grobes Zerspanen =
Stahl, P
hoher bis mittlerer
Stahlguss " )
Gehartete, . . “ Materialabtrag
. AN Werkzeugstahle, Verglitungsstahle,
S el U legierte Stahle, Stahlguss
1200 N/mm? (> 38 HRC) '
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
) (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss grobes Zerspanen =
Gusseisen Graues Gusseisen, EN-GJS (GGG), weiller Temperguss hoher bis mittlerer

weifles Gusseisen

EN-GJMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Materialabtrag

difficult alloys
superalloys

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox
Udimet, Nicrofer, Conicro, René

Engines, aircraft engine and turbine
construction, energy technology, aerospace
oil and gas industry, gas turbines

Coarse machining =

high to medium
stock removal

Stainless steel

Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining =

high to medium

(INOX) stock removal
Non-hardened, Construction steels, carbon steels, tool
non-heat treated steels up to steels, non-alloyed steels, case-hardened
Steel 1200 N/mm? (< 38 HRC) steels, cast steels Coarse machining =
! high to medium
cast steel
Hardened, . stock removal
. tool steels, tempering steels,
heat treated steels exceeding alloved steels. cast steels
1200 N/mm? (> 38 HRC) y '
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron Y ' EN-GJS (GGG), white anneales cast high to medium

white cast iron

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

stock removal

| w0 e ] | | e | s ] o

Drehzahlen (min~') e Rotational speed (rpm)

@ (mm)
3
6
8
10
12
16

27.000 32.000
13.000 16.000
10.000 12.000
8.000 10.000
7.000 8.000
5.000 6.000

37.000 42.000
19.000 21.000
14.000 16.000
11.000 13.000
9.000 11.000
7.000 8.000

48.000
24.000
18.000
14.000
12.000

9.000

53.000
27.000
20.000
16.000
13.000
10.000

250-350

250-350

450-600

250-350

450-600

250-350

250-350

450-600

250-350

450-600

-

64.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000

NN —



ot Karnasch' HP-1 verzannune - cut

BESCHICHTET

COATED

A FORM/SHAPE | TA/A

Zylinder ohne Stirnverzahnung

o
-

Cylinder without end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

115007030 e 3 3 113007030 o 3 3

115007060 ® 6 3 113007060 © 6 3

115007065 o 6 18 6 50 4 113007065 ® 6 18 6 50 4
115007080 e 8 20 6 65 v 113007080 e 8 20 6 65 v
115007090 e 10 20 6 65 v 113007090 e 10 20 6 65 (4
115007100 e 10 25 6 70 4 113007100 e 10 25 6 70 v

115007 107 e 12DIN 25 6 70 4 113007 107 e 12DIN 25 6 70 v
115007120 o 16 25 6 70 v 113007120 o 16 25 6 70 4

6 115017 |\w

0o

BESCHICHTET
COATED

B FORM/SHAPE | 7A/:z]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115017015 e 3 3 113017015 e 3 3

115017045 o 6 3 113017045 o 6 3

115017050 o 6 18 6 50 v 113017050 o 6 18 6 50 v
115017075 e 8 20 6 65 4 113017075 e 8 20 6 65 v
115017085 e 10 20 6 65 4 113017085 e 10 20 6 65 v

115017 103 e 12DIN 25 6 70 4 113017 103 e 12DIN 25 6 70 4
115017115 o 16 25 6 70 v 113017115 e 16 25 6 70 4

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-1 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

11 3027

BESCHICHTET
COATED

C FORM/SHAPE

WRC

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

115027 025
115027 050
115027 055
115027 075
115027 085
115027 107
115027 120

o o8 W

® 12DIN

16

o~ O~ O8N O O~ W W

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

113027025 o 3 3

113027050 o 6 12,7 3 4
50 v 113027055 e 6 18 6 50 (4
65 v 113027075 o 8 20 6 65 4
65 4 113027085 e 10 20 6 65 v
70 v 113027107 ©12DIN 25 6 70 4
70 v

Sw 6

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115037 025
115037 050
115037 055
115037 060
115037 070
115037 083
115037 095

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

oo W

8
10
12DIN
16

5,4
6,0
8,0
11,0
14,0

o~ O~ O~ O~ O~ LW W

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

113037025 o 3 3
113037050 o 6 3
50 v 113037055 o 6 5,4 6 50 v
52 v 113037060 o 8 6,0 6 52 v
54 v 113037070 e 10 8,0 6 54 v
56 4 113037083 o 12DIN 11,0 6 56 4
60 (4



ot Karnasch' HP-1 verzannune-cut

BESCHICHTET
COATED
E FORM/SHAPE | [ :i=

Tropfen

115047 |\

Oval

]

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115047010 o 3 3 113047010 o 3 3
115047015 o & 3 113047015 o 6 3
115047020 o & 10 6 50 v 113047020 o & 10 6 50 v
T 115047025 o 8 15 6 60 v 113047025 o 8 15 6 60 v
7 115047030 e 10 16 6 60 v 113047030 e 10 16 6 60 v
i 115047037 ® 12DIN 21 6 66 v 113047037 e 12DIN 21 6 66 v
4 115047045 o 16 25 6 70 v 113047045 @ 16 25 6 70 v
6 115057 | ; 11 3057
BESCHICHTET
COATED
F rorm/sHaPE | 24:iZ
Rundbogen

Ball nosed tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115057015 e 3 3 113057015 e 3 3

115057025 o 6 3 113057025 o 6 3

115057030 o 6 18 6 50 v 113057030 o 6 18 6 50 v
115057035 e 8 20 6 65 4 113057035 e 8 20 6 65 v
115057040 o 10 20 6 65 4 113057040 e 10 20 6 65 v

11 5057 053 e 12DIN 25 6 70 4 113057 053 ® 12DIN 25 6 70 4
115057065 o 16 25 6 70 v 113057065 @ 16 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-1 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

11 3067

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2€)

L
@_ —
'S

. % Spitzbogen
Ry | Tree

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

u] 809

115067015 o 3 3 113067015 o 3 3
115067030 o 6 3 113067030 o 6 3
115067035 o 6 18 6 50 v 113067035 o 6 13 6 50 v
115067040 o 8 20 6 65 v 113067040 o 8 20 6 65 v
115067045 o 10 20 6 65 v 113067045 o 10 20 6 65 v
115067063 ®12DIN 25 6 70 v 113067063 ©12DIN 25 6 70 v
115067085 © 16 25 6 70 v 113067085 @ 16 25 6 70 v
11 5077 113077 6
BESCHICHTET
COATED
H FrorM/sHAPE
L
Flamme
@_ T — - _.}
1 ——— | Flame
-0 -
O

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115077 005
115077 009
115077 010
115077 015
115077 020
11 5077 027
115077 035

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

o O W

12DIN
16

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

3 113077005 o 3 3
3 113077009 o 6 3
14 6 50 I/ 113077010 @ 6 14 6 50 V
20 6 65 v 113077015 o 8 20 6 65 v
20 6 65 v 113077020 e 10 20 6 65 v
30 6 75 4 113077 027 e 12DIN 30 6 75 4
36 6 82 (4



ot Karnasch' HP-1 verzannune - cut

BESCHICHTET
o L ForM/sHAPE | (=1
é S ;f+ Rundkegel
¥ : —= = Ball nosed cone
B _._Q —

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

115087010 e 113087010 e

115087015 e 6 3 22° 113087015 e 22°

115087020 o 6 18 6 50 v 14° 113087020 e 6 18 6 50 4 14°

115087025 o 8 25 6 70 4 14° 113087025 o 8 25 6 70 v 14°

115087030 e 10 20 6 65 4 14° 113087030 e 10 20 6 65 4 14°

115087 047 ©12DIN 25 6 70 4 14° 113087 047 ©12DIN 25 6 70 v 14°
113087060 @ 16 33 6 78 4 14°

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

6 A

BESCHICHTET
COATED

M ForM/SHAPE | 5100

Spitzkegel

Cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

115097015 e 113097015 e 14°
115097025 e 3 22° 113097025 e 22°
115097030 e 6 20 6 50 v 14° 113097030 e 6 20 6 50 4 14°
115097040 e 10 20 6 65 4 28° 113097040 e 10 20 6 65 v 28°
115097 047 e©12DIN 25 6 70 4 28° 113097 047 ©12DIN 25 6 70 (4 28°
115097055 e 16 26 6 74 v 33° 113097055 @ 16 26 6 74 4 33°

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-1 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

Speziell optimierte HP-1 Verzahnung fiir Rotierfraser 3 mm

Specially optimized HP-1 cut for burs 3 mm

BESCHICHTET
COATED

Form | DIN Form | DIN
Shape| 8033 hape 8033
ZYA ]

115007030 o 3 ° IVA e 113007030 o3

115017015 e 3 14 3 38 @ IYB e ESESS 113017015 e3 14 3 38 e FA:JE—————-
15027025 o3 14 3 38 (@) WRC iomemmesssnec® 13027025 o3 14 3 38 (@) WRC iotSESESES
115037025 3 27 3 38 Q KUD e 113037025 3 27 3 38 e KUD et
115047010 3 6,0 3 38 e TRE = 0 113047010 ©3 6,0 3 38 G TRE ===
115057015 e 3 14 3 38 G RBF it 113057015 e3 14 3 38 G [ J————-
115067015 e 3 14 3 38 e SPG  ee——— 113067015 3 14 3 38 e SPG e SRS
115077005 ¢ 3 6 3 38 @ - e 55 113077005 ¢3 6 3 38 @ - ———r T
115087010 e 3 14 3 38 e I 113087010 ©3 14 3 38 e ]
15097015 3 15 3 38 () SkM ie—— 13097015 03 15 3 38 (@) SKM i ———



oo Karnasch' H P-8 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining
output

ANWENDUNG - APPLICATION

B P YA

=
Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
Stahl legi GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v 4 v v Sooo
e Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu e Up to 60% higher machining output as
herkdmmlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
» Hohe Agressivitat erzeugt groe Spane mit hervor- « High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe « No annealing colours at the workpiece due to
Warmeentwicklung low heat development.

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e[ e [ wee ko e [ mer | s |- | ke
A o © © = G o H) o

Art. 116041 Art. 116042 Art. 116043 Art. 116044 Art. 116045 Art. 116046 Art. 116047 Art. 116048 Art. 116049
Art. 114041 Art. 114042 Art. 114043 Art. 114044 Art. 114045 Art. 114046 Art. 114047 Art. 114048 Art. 114049

B Oisis 0819 819 Ois20 820 st Ois21 0822

P ; Walzenrund-
Zylinder Zyygfgh;f;';"' form Kugel Tropfen gl;rl‘f:gsg:: Spitzbogen Flamme g:ﬂdnk:g:;
Cylinder Cylinder + end cut B:yltir;gzl%d Ball Oval (e Tree Flame e

Die fir Frasstifte optimierte ICE-TEC-Beschichtung
ergibt einzigartige Standzeiten und Performance.

5
IF_"

ICE-TEC-beschichtet

ICESTEC S Beschichtete Frasstifte der Verzahnung HP-8

befinden sich in einer Farbumstellung von BLUE-TEC
zu ICE-TEC. Die Farbe beeintrachtigt nicht die
Qualitatsgite des Produktes. ICE-TEC dient als
Erkennungsmerkmal fiir HP-8 Frasstfite, welche
speziell fur Stahl/Stahlguss geeignet sind.

BESCHICHTET
COATED

ICE-TEC coating, specifically designed for burs,
gives outstanding tool life and excellent perfor-
mance

Coated burrs of the HP-8 cut are in a colour change
from BLUE-TEC to ICE-TEC. The colour does not
affect the quality of the product. ICE-TEC serves

as an identifying feature for HP-8 burs, which are
especially suitable for steel and cast steel.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HP-8 VERzZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION oto0 Karnaschr

NN —

Ungehdrtete, nicht vergitete Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstihle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
Stahl, h .
Stahlguss — hoher Meterialabtrag mit 450 - 750
Gehartete, vergltete Stahle Gber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung
1200 N/mm?2 (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels,
Steel 1200 N/mm? (< 38 HRC) cast steels Coarse machining =
' high stock removal with 450 - 750
cast steel .
Hardened, heat treated steels - impact load
oxceedin tool steels, tempering steels,
2 9 alloyed steels, cast steels
1200 N/mm? (> 38 HRC)
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
°
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
450 750
@ (mm) Drehzahlen (min~') e Rotational speed (rpm)
3 48.000 80.000
6 24.000 40.000
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000

16 9.000 17.000



ot Karnaschr H P_8 gégtgﬁZAHNUNG

S A FORM/SHAPE | A/A

Zylinder ohne Stirnverzahnung
@ e » : @ 3 i
Cylinder without end cut ¥

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

116041010 o 6 114041010 o 6 v
116041015 6 114041015 6 v
116041020 o 1o 20 6 65 v 114041020 o 10 20 6 65 v
116041025 o 12 25 6 70 v 114041025 o 12 25 6 70 v
6 116042 | 11 4042
s B FORM/SHAPE | 74 (:)
Zylinder mit Stirnverzahnung @‘
Cylinder with end cut H
O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

116042010 o 6 114042010 e 6 4
116042015 e 6 114042015 o 6 v
116042020 e 10 20 6 65 V 114042020 e 10 20 6 65 (4
116042025 o 12 25 6 70 4 114042025 o 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



-8

HP-8

sesche

COATED

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sohd brazed sohd

11 6043 010 6
116043015 o 6
11 6043 020 10 20 6 65
11 6043 025 12 25 6 70
11 6044 AT
COATED
o
¥
o

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6044010
11 6044 015
11 6044 020
11 6044 025

10
12

60
8,0
11,0

o~ O~ O~ O~

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

STAHL-VERZAHNUNG
STEEL-CUT

WRC

D ForM/SHAPE

Kugel

Ball

11 4043 010
11 4043 015
11 4043 020
11 4043 025

KUD

11 4044 010
11 4044 015
11 4044 020
11 4044 025

ot Karnasch’

(AT

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

6
. 6
° 10 20 6 65 l/
25 6 70 v
w| 114044
®
e
o

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

° 6
° 6 0 6
° 10 8,0 6 54 l/
° 12 11,0 6 56 v



ot Karnaschr H P_8 §I‘QEEXE$ZA“N”NG

sescHiHE

S E FORM/SHAPE | [ :i=

Tropfen

Oval

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

geldtet | VHM gelotet | VHM
hrazed solid brazed solid

116045025 o 12 114045025 @ 12

S

6 116046 |\

0o

COATED

F ForM/sHAPE | :izl=

Rundbogen
_E Ball nosed tree

Lo

[P T—

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

116046010 e 6 114046010 o 6
116046015 o 6 114046015 o 6
116046020 o 10 20 6 65 V 114046020 o 10 20 6 65 t’
116046025 o 12 25 6 70 4 114046025 o 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



)

STAHL-VERZAHNUNG

STEEL-CUT ota Karnaschr

HP-8

TR 11 4047

" sescHonTer
o G FORM/SHAPE | < €]
Spitzbogen
Tree

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6047 010
11 6047 015
11 6047 020
11 6047 025

10
12

20
25

o~ O~ O~ O~

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

=

114047010 6
114047015 o 6
65 v 114047020 o 1o 20 6 65 ./
70 v 114047025 o 12 25 6 70 v
H ForM/sHAPE
Flamme
@
4. —

Flame

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

11 6048 015
11 6048 025

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

1

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

114048015 e
114048025 o



ot Karnaschr H P_8 §I‘QEEXE$ZA“N”NG

sescHiHE

COATED

L ForM/sHAPE | (=1

Rundkegel =3
“‘\&\\&“‘\‘“

-©

Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

geldtet gelotet | VHM
hrazed brazed solid

116049017 o 10 114049017 e 10 14°
116049020 o 10 14° 114049020 o 10 14°
116049025 o 12 32 6 77 V 14° 114049025 o 12 32 6 77 t/ 14°

0&\:@]5

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



www.karnasch.tools

otd Karmasch'

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

BIS ZU

400% STEIGERUNG

DER STANDZEITEN DURCH
HIGH-TECH BESCHICHTUNGEN

Up to 400% increase in tool life
through high-tech coatings

o

Nutzen Sie unseren Onlineshop
und profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our online shop and benefit
from the special advatages for online shop customers.

Tgf‘ https://karnasch.tools
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afad Karmasch' HP-

YELLOW-TEC-beschichtet
YELLOW-TEC-coated

EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
INOX-CUT SPECIFICATION

Speziell fur Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

ANWENDUNG - APPLICATION

B P YA

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A
Hardened steel Copper, Plastics
copper alloys GRP/CRP
v v v

e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fir alle
austenitischen, rost- und saurebestandigen Stahle.
« Nickelbasis und Titanlegierungen (Drehzahl reduzieren

um Funkenbildung zu vermeiden)
e Hochwertige Oberflachengiite

o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe

Warmeentwicklung

© ©

Art. 116031 Art. 116032 Art. 116033 Art. 116034
Art. 114031 Art. 114032 Art. 114033 Art. 114034

U §

826 Ois2s 0827 0827

Art. 116035
Art. 114035

[is2s

: : Walzenrund-
Zylinder Zytllzgzearh;it]gn- form Kugel Tropfen
Cylinder . Ball nosed Ball Oval
Cylinder + end cut oylinder

o Extremely high machining output and service
life for all austenitic, rust- and acid-resilient
steels.

 Nickel basis and titanium alloy (reduce speed
to avoid sparking)

« High-quality surface.

« No annealing colours at the workpiece due to low
heat development.

OPTIMAL
OPTIMAL

GUT
GOOD

Lagerprogramm + Katalogseiten + Stockrange + cataloguepages
e[ e [ wee | ko | we [ _wer | s ] - | ke
G © H) o

Art. 116036 Art. 116037 Art. 116038 Art. 116039
Art. 114036 Art. 114037 Art. 114038 Art. 114039

AN

[)s28 829 Ois29 1830

I'\‘;ur;ldboge: Spitzbogen Flamme guﬂdkeger:
all nose all nose
e Tree Flame i

Die fir Frasstifte optimierte YELLOW-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten
und Performance.

Beschichtete Frasstifte der Verzahnung HP-9

befinden sich in einer Farbumstellung von BLUE-TEC

zu YELLOW-TEC. Die Farbe beeintrachtigt nicht die

Qualitatsgite des Produktes. YELLOW-TEC dient als

Erkennungsmerkmal fiir HP-9 Frasstfite, welche
speziell fir Edelstahl geeignet sind.

gives outstanding tool life and excellent perfor-
mance

YELLOW-TEC coating, specifically designed for burs,

Coated burrs of the HP-9 cut are in a colour change

from BLUE-TEC to YELLOW-TEC. The colour does

not affect the quality of the product. YELLOW-TEC

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

serves as an identifying feature for HP-9 burs, which
are especially suitable for stainless steel.



EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN e
H P INOX-CUT SPECIFICATION ata Karnasch

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

NN —

Edelstahl Rost- und saurebestandige Austenitische und ferritische
(INOX) Stahle Edelstahle

450 - 600
Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

Coarse machining =

. - " n high stock removal

Stainless steel Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless 450 - 600
INOX steels ! L

Fine machining =

low stock removal

D

450

@ (mm) Drehzahlen (min~'] e Rotational speed (rpm)
3 48.000 64.000
6 24.000 32.000
8 18.000 24.000
10 14.000 19.000
12 12.000 16.000

16 9.000 12.000



ata Karmasch' H P_9 IEND(;E)I(__SCTL,JA:I_HL-VERZAHNUNG

A FORM/SHAPE | A/A

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut ¥

0 0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid
3 3

116031005 e 3 114031005 e 3 v
116031007 o 6,3 127 3 114031007 o 6,3 127 3 4
116031010 o 6 18 6 50 l/ 114031010 o 6 18 6 50 v
116031015 o 8 20 6 65 4 114031015 e 8 20 6 65 v
116031020 e 10 20 6 65 4 114031020 e 10 20 6 65 4
116031025 o 12 25 6 70 4 114031025 o 12 25 6 70 v

S

6

B FORM/SHAPE | 7A/:z]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

116032015 © 114032015 © v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P_ 9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG

INOX-CUT

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed sohd brazed | solid
3

WRC

ot Karnasch’

Schnittdaten
Cutting data

1) 1825

116033005 e 3 114033005 e 3 3 38
116033007 e 12 7 3 114033007 o 6,3 12 7 3 45
116033010 e 6 18 6 50 l/ 114033010 o 6 18 6 50
116033015 o 8 20 6 65 v 114033015 o 8 20 6 65
116033020 e 10 20 6 65 4 114033020 e 10 20 6 65
116033025 o 12 25 6 70 v 114033025 o 12 25 6 70

D ForM/SHAPE

Kugel

Ball

gelotet | VHM
brazed sol|d
3

11 6034 005
11 6034 007
11 6034 010
11 6034 015
11 6034 020
11 6034 025

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

10
12

4,7
6.0
8,0

11,0

o~ O~ O8N O W W

50
52
54
56

1/

R

KUD

11 4034 005
11 4034 007
11 4034 010
11 4034 015
11 4034 020
11 4034 025

O

Film

RSN

Schnittdaten
Cutting data

gelotet | VHM
brazed solld

o 3 3
o 63 3
D 6 1.7 6
o 3 6,0 6
° 10 8,0 6
° 12 11,0 6

50
52
54
56

=

V

AN SRS



11 6035 |\

ot Karnasch'

11 6035015
11 6035 020
11 6035 025

S

6 116036

16
22

67

F ForM/sHAPE

Ball nosed tree

11 6036 005
11 6036 007
11 6036 010
11 6036 015
11 6036 020
11 6036 025

127

18
20
20
25

o~ O~ O8N O~ LW W

50
65
65
70

R8s

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

E FORM/SHAPE

11 4035 025

RBF

kol

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

1 825

geldtet | VHM gelotet | VHM

hrazed solid brazed solid
11 4035 015
11 4035 020

16

22

6 67 V

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d
3

114036005 o 3 3

114036007 @ 6,3 12 7 3

114036010 o 6 18 6 50 l/
114036015 o 8 20 6 65 v
114036020 o 10 20 6 65 4
114036025 o 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HP-9

G FORM/ SHAPE

Spitzbogen

Tree

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

11 6037 010
11 6037 015
11 6037 020
11 6037 025

20
25

o~ O~ O~ O~

H ForM/sHAPE

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solid brazed solid

116038 015
11 6038 020
11 6038 025

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

32

6
6

77

t’

SPG

11 4037 010
11 4037 015
11 4037 020
11 4037 025

11 4038 015
11 4038 020
11 4038 025

bl

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

ot Karnasch’

2| 114037

10
12

12

20
25

32

o~ O~ O~ O~

6
6

O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

65 l/
70 4
o 6

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

77 l/



ata Karmasch® H P_9 IEND(;E)I(__SCTL,JG:I_HL-VERZAHNUNG

L ForM/sHAPE | (=1

Rundkegel A i
undkege : o
Ball nosed cone -

“®

0O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet gelotet | VHM

hrazed brazed solid
116039015 e 114039015 e 14°
116039020 e 10 14° 114039 020 e 10 14°

116039025 o 12 32 6 77 V 14° 114039025 o 12 32 6 77 V 14°

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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0f0 Karmiasch' HP-4 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION
Feine Kreuzverzahnung
Fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

P PO Ve

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A - J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
v v v v v v v v v Sooo
« Exzellente Kontrolle (Auch an schwierig zuganglichen Stellen) o Excellent control (also at difficult to reach positions)
- Ruhiger Lauf - Smooth operation
- Kurze Spane - Short chips
- Gute Oberflachengite - Good surface finish
o Mittlere Zerspanleistung o Medium cutting action
o Fir alle Stahlsorten wie: e For all kinds of steel:
- Bis zu extra harten Stéhlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Cast iron
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + Kobalt - Heat-resistant substances, such as e.g. nickel based +
Basislegierungen cobalt based alloys

Lagerprogramm + Katalogseiten « Stockrange + catalogue pages

® 6 66 6 6 6 6 0 o6 o o

Art. 115002 Art. 115012 Art. 115022 Art. 115032 Art. 115042 Art. 115052 Art. 115062 Art. 115072 Art. 115082 Art. 115092 Art. 115098
Art. 113002 Art. 113012 Art. 113022 Art. 113032 Art. 113042 Art. 113052 Art. 113062 Art. 113072 Art. 113082 Art. 113092 Art. 113098

837 (838 838 (1839 839

(1834 834

is3s 1836

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




H P-4 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Ungehartete, nicht vergiitete
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehartete, vergitete Stahle liber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstdhle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

ot Karnasch’

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

NN —

650-750

450-600

Edelstahl (INOX) ' Rost- und s3urebesténdige Stihle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

450-600

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

450-600

NE-Metalle ittl Materialabt
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen mittierer Materiatabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe . >
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weilles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weifler Temperguss EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

650-750

650-750

450-600

Stainless steel

(INOX) Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

450-600

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Nickel based alloys, cobalt based alloys
(aircraft engine and turbine construction)

Fine machining =
medium stock removal

450-600

tal : :
mees High-temperature resistant
materials
Cast iron Grey cast iron,

white cast iron

‘4

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
with nodular graphite cast iron EN-GJS,
white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000
3 48.000 64.000
4 36.000 48.000
6 24.000 32.000
8 18.000 24.000
10 14.000 19.000
12 12.000 16.000
16 9.000 12.000

Fine machining =
medium stock removal

650

104.000
68.000
52.000
34.000
26.000
21.000
18.000
14.000

650-750

~
(3]
o

120.000
80.000
60.000
40.000
30.000
24.000
21.000
17.000




ot Karnasch'

BESCHICHTET
COATED

\lll
0o

115012 005
115012 010
115012 015
115012 020
115012 025
115012 030
115012 035
115012 040
115012 045
115012 050
115012 060
11 5012 075
115012 080
11 5012 085
115012 090
115012 100
115012 105
115012110
115012115
115012 120

OO RNRWWWWWN =

o

VOOV OO WOWWWWWWW

BN ICN X N A
brazed

BESCHICHTET
COATED

N N N N
brazed

A FORM/SHAPE | TA(A

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

115002015 e 1,5 3 11 3002 015
115002025 o 2 3 v 11 3002 025
115002030 e 3 14 3 38 v 11 3002 030
115002035 o 3 14 3 50 v 11 3002 035
115002040 e 3 14 3 65 v 11 3002 040
115002045 o 3 14 3 75 v 11 3002 045
115002050 e 3 14 3 100 v 11 3002 050
115002055 o 4 14 6 50 v 11 3002 055
115002060 o 6 13 3 45 v 11 3002 060
115002065 o 6 18 6 50 v 11 3002 065
115002080 e 8 20 6 65 v 11 3002 080
115002090 e 10 20 6 65 v 11 3002 090
115002095 e 10 20 6 172 v

115002100 e 10 25 6 70 v 11 3002 100
115002105 o 12 25 6 70 v 11 3002 105
115002115 o 12 25 8 70 v 113002 115
115002120 o 16 25 6 70 v

115002125 @ 16 25 8 70 v 113002 125

B FORM/SHAPE | 7A/z]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

113012 015
113012 020
11 3012 025
113012 030
11 3012 035
113012 040
11 3012 045
113012 050

113012 075

R SSKKRLKXx

11 3012 085
113012 090
113012 100
113012 105
113012110

[RRRRRRKRRXR |

HP-4 verzannune - cut

0000099990

000 9DDe e
R WWWWW

SQee e

@
i

VOO RNRWWWWWN =

3,

[ee] 0o O~ O~ OO WOrWWWWWWwwW

Schnittdaten
Cutting data

[ 8883
-ﬂﬂﬂﬂ
brazed

Film
Movie

v
v
v
v
v
v
v

\H/
oo

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

0O O~ O~ O~ O~ o~ WO WWWWwW

Schnittdaten
Cutting data

[ 833
gelotet
e | s O o | e e | o g

4

ARG S 0 4§ QY

Film
Movie

RRRRR R

AR S 4 4 4N



HP-4 verzannune - cut

BESCHICHTET
COATED

\lI/

C FORM/SHAPE

WRC

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed | solid

ot Karnasch’

11 5022 020 2 3

115022025 o 3 3 113022025 e
115022030 ee 3 14 8 50 l/

115022032 ee 3 14 3 60 4 113022032 ee 3
115022035 ee 3 14 8 75 4

115022040 ee 3 14 3 100 4 113022040 eeo 3
115022043 ee 3  30%(15) 6 60 v 113022043 e 3
115022045 o 4 16 6 50 4 113022045 o 4
115022046 e 4  30%(15) 6 60 4 113022046 oo 4
115022050 o 6 12,7 3 44 v 113022050 o &6
115022055 ee ¢ 18 6 50 4 113022055 ee 6
115022056 ee 6 18 6 60 4 113022056 ee ¢
115022058 ee 6 18 6 80 v 113022058 ee 6
115022060 oo ¢ 18 6 100 v 113022060 ee 6
115022065 ee ¢ 18 6 150 v

115022070 o 6 25 6 50 4

115022075 o 8 20 6 65 4 113022075 o 8
115022080 o 8 20 6 170 v 113022080 o 8
115022085 e 10 20 6 65 v 113022085 e 10
115022090 e 10 20 6 170 v 113022090 o 10
115022095 e 10 25 6 70 v 113022095 o 10
115022100 e 12 20 6 65 4

115022105 o 12 25 6 70 4 113022105 o 12
115022110 o 12 25 6 175 4

115022115 @ 12 25 8 70 4 113022115 o 12
115022120 o 16 25 6 70 v

115022125 o 16 25 8 70 4

® Frasstifte speziell fiir Schliissel-
dienste siehe Seite 860/861

Burs specially for locksmiths see
page 860/861

*115022 043

1

3 3 6
mm mm mm z
15 mm —»
30t |

*115022 046 *

6f-IIIllll----‘;ElIlnl“
mm mm
15 mm »|

*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt
15 mm by 30 mm are not machined

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

14

14

30*(15)

16

30*(13)

12,7

20
20
20
20
25

25

25

*113022043

e __

- A3
15 mm—»
*

w

o~ O~ 00 W OO0 O~ W

o~ O~ O~ O~ O~

l—— 30",

60

0

Schnittdaten
Cutting data

i) N8as

Film
Movie

100

RRR KRR

A

170

70

S R SKs~~N

70

mm

113022046
b

mm

—

- 15 mm —»

30%
mm

mm




ot Karnasch' HP-4 verzannune - cut

BESCHICHTET

COTE0 D ForM/SHAPE

r»

Kugel

L Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115032020 o 2 1.8 3 113032 e 2 1.8 3

115032025 e 3 2,5 3 11 3032 025 e 3 2,5 3 V
115032030 o 3 2,5 3 50 l/ 113032030 o 3 2,5 3} 50 v
115032035 e 3 2,5 3 75 4 113032035 o 3 2,5 3 75 v
115032040 o 3 2,5 6 50 v 113032040 @ 3 2,5 6 50 4
115032045 o 4 3,4 3 38 (4 113032045 o 4 3,4 3 38 v
115032050 o 6 5,0 3 38 (4 113032050 o 6 50 3} 38 v
115032055 o 6 4,7 6 50 (4 113032055 o 6 4,7 6 50 (4
115032060 o 8 6,0 6 52 v 113032060 o 8 6,0 6 52 v
115032065 o 8 6,0 6 180 v 113032065 o 8 6,0 6 180 v
115032070 e 10 8,0 6 54 v 113032070 e 10 8,0 6 54 (4
115032075 e 10 8,0 6 185 v

115032080 o 12 11,0 6 56 v 113032080 o 12 11,0 6 56 v
115032085 o 12 11,0 8 56 v 113032085 @ 12 11,0 8 56 v
115032090 o 12 11,0 6 162 v 113032090 o 12 11,0 6 162 v
115032095 o 16 14,0 6 60 v 113032095 o 16 14,0 6 60 v
115032100 o 16 14,0 8 60 (4 113032100 @ 16 14,0 8 60 v

BESCHICHTET
COATED

E FORM/SHAPE | [ :i=

Tropfen r -
I — Sisa i
Oval ———

o

-8

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed olld

115042010 e 3 3 113042010 e 3 8

115042015 o 6 3 113042015 o 6 3

115042020 o 6 10 6 50 4 113042020 o 6 10 6 50 4
115042025 o 8 15 6 60 v 113042025 o 8 15 6 60 4
115042030 e 10 16 6 60 4 113042030 e 10 16 6 60 4
115042035 o 12 22 6 67 4 113042035 o 12 22 6 67 v
115042040 o 12 22 8 67 v 113042040 @ 12 22 8 67 4
115042045 o 16 25 6 70 v 113042045 @ 16 25 6 70 v
115042050 @ 16 25 8 70 4 113042050 @ 16 25 8 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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HP-4 verzannune - cut ot Karnasch’

BESCHICHTET
CONTED F ForM/sHAPE | 2lzi%
Rundbogen v
@ [ —— L
| Ball nosed tree ] L _
o

gelotet | VHM
brazed sol|d

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

1) 1833 =

gelotet | VHM
brazed | solid
v

115052010 e 3 3 11 3052 010 % 8 8] 38
115052015 e 3 3 11 3052 015 3 3 38
115052020 e 3 14 3 50 1/ 11 3052 020 % 8 14 8] 50
115052025 o 6 12 3 [ v 113052025 e 6 12 3 4b
115052030 o 6 18 [} 50 v 113052030 o 6 18 6 50
115052035 e 8 20 [ 65 v 113052035 e 8 20 [ 65
115052040 e 10 20 [} 65 v 113052040 e 10 20 6 65
115052045 e 10 20 [ 170 v 113052045 e 10 20 [ 170
115052050 e 12 25 [} 70 v 113052050 o 12 25 6 70
115052055 o 12 25 8 70 v 113052055 @ 12 25 8 70
115052060 @ 12 25 6 175 v 113052060 o 12 25 6 175
115052065 o 16 25 6 70 v 113052065 @ 16 25 6 70
115052070 @ 16 25 8 80 v 113052070 @ 16 25 8 80
BESCHICHTET
O G FORM/SHAPE [ =izl€)
Spitzbogen
@ g .m @77 SR S
¥ | Tree '
o O
Schnittdaten Film

gelotet | VHM geldtet
brazed sol|d brazed

115062010
115062 015
11 5062 020
11 5062 025
11 5062 030
11 5062 035
11 5062 040
11 5062 045
11 5062 050
11 5062 055
11 5062 060
11 5062 065
11 5062 070
11 5062 075
11 5062 080
11 5062 085

3
3
3
3
6
6
8
10
10
12
12
12
12
12
12
16
11 5062 090 16

99 eeeeRececcoocoe

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

VOV WWWWW

Cutting data Movie

L] 833 =

113062010 3 3
113062015 3 3
50 1/
75 4 113062025 o 3 14 3 75 v
4h 4 113062030 o &6 12 3 44 v
50 4 113062035 o 6 18 6 50 v
65 v 113062040 o 8 20 6 65 v
65 v 113062045 o 10 20 6 65 v
170 4 113062050 e 10 20 6 170 v
65 v 113062055 @ 12 20 6 65 v
70 4 113062060 o 12 25 6 70 v
70 v 113062065 @ 12 25 8 70 v
175 v 113062070 o 12 25 6 175 v
75 v 113062075 @ 12 30 6 75 4
75 v 113062080 @ 12 30 8 75 v
70 v 113062085 @ 16 25 6 70 v
70 4 113062090 @ 16 25 8 70 v



ot Karnasch'

HP-4 verzannune - cut
BESCHICHTET
COTE0 H ForM/sHAPE
% Flamme @t
— Flame g
4—@—»
o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

[ 833

geldtet gelotet
brazed brazed
3] B 38

115072005 e 3 113072005 e 3 v
115072010 o 6 6 113072010 o 6 [ 60 v
115072015 e 8 20 [ 65 v 113072015 e 8 20 [ 65 v
115072020 e 10 20 6 65 v 113072020 e 10 20 6 65 v
115072025 e 12 32 [ 77 v 113072025 o 12 32 6 77 v
115072030 @ 12 32 8 77 v 113072030 @ 12 32 8 77 v
115072035 o 16 36 6 82 v 113072035 @ 16 36 [} 82 v
115072040 @ 16 36 8 82 v 113072040 @ 16 36 8 82 v
115082 |\ 7
BESCHICHTET
CONTE0 L rForm/sHAPE | (=0
LT @% Rundkegel (d:] ey Seees ) 10
- Ball nosed cone H ]
<—@—>
O O
Schnittdaten Film

115082 005
115082 010
115082 015
11 5082 020
11 5082 025
11 5082 030
115082 035
11 5082 040
115082 045
11 5082 050
11 5082 055
11 5082 060
115082 065

o0 e e Se o0 oo

10
10
10
12
12
12
16
16

16
18
25
20
30
30
32
32
32
33
33

VOOV~ W W W

113082010 e

48 v 22" 113082015 @
50 4 14° 113082020 @
70 4 14° 113082025 e
65 4 14° 113082030 e
75 4 14° 113082035 @
176 4 14° 113082040 @
77 4 14° 113082045 @
77 4 14° 113082050 e
182 4 14° 113082055 @
78 4 14° 113082060 @
78 4 14° 113082065 @

10
10
10
12
12
12
16
16

16
18
25
20
30
30
32
32
32
33
33

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Q0 O~ O~ 00 O~ O~ O~ O~ O~ O~ W W

Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

48 4 22°
50 v 14°
70 4 14°
65 v 14°
75 4 14°
176 v 14°
77 4 14°
77 v 14°
182 4 14°
78 v 14°
78 v 14°



HP-4 verzannune - cut

\lI/
0o

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed | solid

M ForRM/SHAPE

SKM

115092010 o 3 113092 010
115092015 o 3 14° 113092 015
115092020 o 3 15 3 38 ./ 10° 113092 020
115092025 o 6 12 3 48 v 22° 113092 025
115092030 © 6 20 6 50 v e 113092 030
115092035 o 8 18 6 63 v 13° 113092 035
115092040 o 10 20 6 65 v 28° 11 3092 040
115092045 o 12 25 6 70 v 28° 113092 045

11 3092 050

115092055 o 16 26 6 74 v 33° 11 3092 055

11 3092 060

11 5098
BESCHICHTET
COATED N rForM/sHAPE |10\
Winkel
6?77 \ Inverted cone
O

gelotet | VHM
brazed solld

115098015 @ 6 10°
115098020 @ 10 13°
115098025 o 12 13 6 58 V 30°

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

gelotet | VHM
brazed sol|d

113098 015
11 3098 020
11 3098 025

ot Karnasch’

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Q] 833

e 3 v 18°
e 3 v
e 3 15 3 38 v
D 6 12 3 48 v
e 4 20 [} 50 v
e 8 18 b 63 v
e 10 20 6 65 v
o 12 25 [ 70 v
@ 12 25 8 70 v
D 16 26 [ 74 v
@ 16 26 8 74 v
“w| 113098 6

®

D

o

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

o 10°
° 1D 13°
® 12 13 6 58 I/ 30°



oo Karnasch' H P -5 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION
Extrem feine Einfachverzahnung
Extremely fine single cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

P PO Ve

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
Stahl legierungen GFK/CFK
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel A J OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v V4 v v v v v v v Gooo
o Exzellente Oberflachengiite o Excellent surface finish
» Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen Stahlsorten o Preferred for fine deburring all ferrous metals,
wie: such as:
- Bis zu extra harten Stdhlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel approx. 70 HRC
- Gusseisen - Castiron
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis + - Heat resistant substances, such as, e.g.
Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen nickel based + cobalt based alloys

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages

A @ o6 o e 6 @ © o ©

Art. 115003 Art. 115013 Art. 115023 Art. 115033 Art. 115043 Art. 115053 Art. 115063 Art. 115073 Art. 115083 Art. 115093
Art. 113003 Art. 113013 Art. 113023 Art. 113033 Art. 113043 Art. 113053 Art. 113063 Art. 113073 Art. 113083 Art. 113093

(iss3 843 i8us hsss isss (1846 isus

Die fir Frasstifte optimierte und patentierte

BLUE-TEC-beschichtet BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
BLUE-TEC-coated Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC cogting, spe_cifically designed
) for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




H P-5 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

Ungehartete, nicht vergitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)  unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

NN —

650-750

Stahl, Feines Zerspanen =
SIS Gehértete, vergitete Stahle Uber Werkzeugstahle, Verglitungsstahle, miBIEEr MeierE e 450-600
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl Feines Zerspanen =

(INOX) Rost- und sdurebestandige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstdhle 450-600

mittlerer Materialabtrag

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte

Harte NE-Metalle Alulegierungen (hoher Si-Anteil) Fei 7 B
NE-Metalle eines Zerspanen =

mittlerer Materialabtrag

450-600
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

o EmmiEsie Vet e (Triebwerk- und Turbinenbau)

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Spéaroguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =
Gusseisen weifler Temperguss EN-GJMW (GTW], mittlerer Materialabtrag
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Gusseisen 650-750

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened 650-750
Steel, cast (< 38 HRC) steels, cast steels Fine machining =
steel medium stock removal
Hardened, heat-treated steels ~ Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 450-600
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
StalTll;%S)(]SteEl Rust- and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels F|_ne machining = 450-600
medium stock removal

Bronze, titanium/titanium alloys,

Hard-non-ferrous metals hard alu-alloys (high Si content)

Non-ferrous Fine machining =

mEEle High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys szl sioel ol

materials (aircraft engine and turbine construction)

450-600

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =
white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, medium stock removal
black cast iron EN-GJMB

Cast iron 650-750

“

450 600

Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)

2 72.000 95.000 104.000 120.000
3 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000

16 9.000 12.000 14.000 17.000



ot Karnasch' H P-5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

\\N
oo

A FORM/SHAPE | TA(A

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut ¥ L

2}

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

RN N N N RN
brazed brazed

115003015 e 1,5 3
115003025 e 2 3 113003025 e 2 3
115003030 e 3 3 38 l/ 113003030 @ 3 14 8 38 V
115003035 e 3 3 50 v
115003040 @ 3 3 65 v 113003040 @ 3 14 3 65 v
115003045 @ 3 3 75 4 113003045 @ 3 14 3 75 v
115003050 @ 3 3 100 v
115003055 e 4 6 50 4 113003055 o 4 14 6 50 v
115003060 o 6 3 45 4 113003060 o 6 13 3 45 4
115003065 @ 6 6 50 4 113003065 o 6 18 6 50 v
115003070 @ 6 6 100 v 113003070 @ 6 18 6 100 v
115003080 e 8 6 65 v 113003080 e 8 20 6 65 v
115003090 e 10 6 65 v 113003090 e 10 20 6 65 v
115003095 @ 10 6 172 v 113003095 @ 10 20 6 172 v
115003100 @ 10 6 70 v 113003100 @ 10 25 6 70 v
115003105 e 12 6 70 v 113003105 @ 12 25 6 70 v
115003110 @ 12 6 175 v 113003110 @ 12 25 6 175 v
115003115 @ 12 8 70 v 113003115 @ 12 25 8 70 v
115003120 e 16 6 70 v 113003120 o 16 25 6 70 4
115003125 @ 16 8 70 v 113003125 @ 16 25 8 70 v
115013 |\ W
BESCHICHTET
O B rForM/SHAPE | 7A(:]
Zylinder mit Stirnverzahnung
— Cylinder with end cut
O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

) 8
e e e e |0 (] il s e e | e o da]
brazed brazed

115013005 @ 1,5 3 113013005 @ 1,5 3
115013010 o 2 3 113013010 @ 2 3 V
115013015 e 3 11. 3 38 l/ 113013015 e 3 14 3 38 v
115013020 e 3 14 3 50 4 113013020 @ 3 14 3 50 v
113013025 @ 3 14 3} 65 v
115013030 @ 3 14 3 75 v 113013030 @ 3 14 3 75 v
115013035 @ 3 14 3 100 v 113013035 @ 3 14 3 100 v
115013040 o 4 12 6 50 4 113013040 o 4 12 6 50 v
115013045 @ 6 13 3 45 v 113013045 @ 6 13 3 45 v
115013050 o 6 18 6 50 4 113013050 e 6 18 6 50 v
115013060 o 6 18 6 100 v 113013060 @ 6 18 6 100 4
115013075 e 8 20 6 65 v 113013075 e 8 20 6 65 v
115013080 @ 8 20 6 170 4 113013080 @ 8 20 6 170 v
115013085 e 10 20 6 65 v 113013085 e 10 20 6 65 v
113013090 @ 10 20 6 172 v
115013100 e 12 25 6 70 v 113013100 @ 12 25 6 70 v
115013105 @ 12 25 6 175 v 113013105 @ 12 25 6 175 v
115013110 @ 12 25 8 70 v 113013110 @ 12 25 8 70 v
115013115 @ 16 25 6 70 v 113013115 @ 16 25 6 70 4
115013120 @ 16 25 8 70 (4 113013120 @ 16 25 8 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

H P-5 VERZAHNUNG - CUT

WRC

gelotet | VHM
brazed solld

11 5023 020
11 5023 025
115023 030
11 5023 035
115023 040
11 5023 045
115023 050
11 5023 055
11 5023 060
11 5023 065
11 5023 070
11 5023 075
115023 080
11 5023 085
115023 090
11 5023 095
11 5023 105
115023 110
115023 115
115023 120
115023 125

WO RWWWWN
VOV WOWWWWW

D900 Qe Qe e e e eNee e
RRRKRKKRRRRR R

\Ill

0o

- &

I/
v
v
(4
v
v
D rorM/sHAPE
Kugel

? Ball

NN T N O 1
brazed solld

11 3023 020
11 3023 025
11 3023 030
11 3023 035
11 3023 040
11 3023 045
11 3023 050
11 3023 055
11 3023 060
11 3023 065
11 3023 070
11 3023 075
11 3023 080
11 3023 085
11 3023 090
11 3023 095
11 3023 105
113023 110
113023 115
11 3023 120
113023 125

NN BN N KN
brazed solld

11 5033 020
11 5033 025
11 5033 030
11 5033 035
115033 040
11 5033 045
115033 050
115033 055
115033 060
11 5033 065
11 5033 070
11 5033 075
115033 080
11 5033 085
115033 090
115033 095
115033 100

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

WO RWWWWN

SeeQeeceeeeeeHeoceoe
COO0O0OOO0OOONNOOUIUIUlul
VOV WWOWWWW
SRRRRRRKRX

AN NN QN

WESRIC AN I O 1
brazed solld

11 3033 020
11 3033 025
11 3033 030
11 3033 035
11 3033 040
11 3033 045
11 3033 050
11 3033 055
113033 060
11 3033 065
11 3033 070

11 3033 080
11 3033 085
11 3033 090
11 3033 095
113033 100

ot Karnasch’
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Schnittdaten Film
Cutting data Movie
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Cutting data Movie

R RRRRkX

SRR\ KRR



ot Karnasch' H P-5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

E ForRM/sHAPE

TRE

Tropfen

-

Oval

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

115043010 o 3 3 113043010 @ 3 3
115043015 © 6 3 113043015 ® 6 3
115043020 @ 6 10 6 50 v 113043020 o & 10 6 50 v
115043025 o 8 15 6 60 v 113043025 @ 8 15 6 60 v
115043030 o 10 16 6 60 v 113043030 @ 10 16 6 60 v
115043035 @ 12 22 6 67 v 113043035 @ 12 22 6 67 v
115043040 @ 12 22 8 67 v 113043040 @ 12 22 8 67 v
113043045 @ 16 25 6 70 v
115043050 @ 16 25 8 70 v
115053 |\ 7 w
BESCHICHTET
COATED F rorMm/sHAPE [ 2iz]2
' Rundb 5 '
I undbogen 2 [
| * Ball nosed tree ¥ ! — Ly
o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM
brazed solld

mH

gelotet | VHM
brazed solid
3

115053010 @ 3 113053010 @ 3 3 8 v
115053015 o 3 113053015 e 3 3 38 v
115053020 e 3 50 l/ 113053020 @ 3 3 50 v
115053025 e 3 4b v 113053025 o 6 3 44 v
115053030 e 6 50 v 113053030 e 6 6 50 v
115053035 e 6 65 v 113053035 e 8 6 65 v
115053040 @ 6 65 v 113053040 @ 10 6 65 4
115053045 e 6 170 v
115053050 e 6 70 v 113053050 e 12 25 6 70 v
11 5053 055 @ 8 70 v 113053055 @ 12 25 8 70 v
115053060 @ 6 175 4 113053060 @ 12 25 6 175 4
113053065 @ 16 25 6 70 v
115053070 @ 16 25 8 80 v 113053070 @ 16 25 8 80 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



H P-5 VERZAHNUNG - CUT ot Karnasch’

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM
brazed sol|d

G FORM/SHAPE | < 2€)

Spitzbogen

Tree

11 3063

Schnittdaten

Cutting data Movie
) 841 =

gelotet | VHM
brazed sohd

Film

115063010 o 3 3 11 3063 010 3 3
115063015 o 3 3 11 3063 015 3 3
115063020 o 3 14 3 50 1/ 113063020 o 3 14 8] 50
115063025 o 3 14 3 75 v
115063030 o 6 12 3 A v 113063030 o 6 12 8] /A v
115063035 o 6 18 6 50 v 113063035 o 6 18 6 50
115063040 o 8 20 6 65 v 113063040 @ 8 20 6 65 v
115063045 e 10 20 6 65 v 113063045 e 10 20 6 65 v
115063050 @ 10 20 6 170 v 113063050 @ 10 20 6 170 v
115063055 @ 12 20 6 65 v 113063055 @ 12 20 6 65 4
115063060 @ 12 25 6 70 v 113063060 o 12 25 6 70 v
115063065 o 12 25 8 70 v 113063065 @ 12 25 8 70 v
115063070 o 12 25 6 175 v 113063070 @ 12 25 6 175 v
115063075 @ 12 30 6 75 v 113063075 @ 12 30 6 75 v
115063080 @ 12 30 8 75 v 113063080 @ 12 30 8 75 v
115063085 @ 16 25 6 70 v 113063085 @ 16 25 6 70 v
115063090 @ 16 25 8 70 v 113063090 @ 16 25 8 70 (4
11 5073 w| 113073 | 6
BESCHICHTET
CONED H rorM/sHAPE
% Flamme
@ ¥ —— @ r ———
¥l — Flame ¥
O ¢
Schnittdaten Film
Cutting data Movie

gelotet | VHM
brazed solld

115073005 e 3 113073005 e 3

115073010 e 6 113073010 o 6 6

115073015 e 8 20 6 65 4 113073015 @ 8 20 6 65 v
115073020 e 10 20 6 65 v 113073020 @ 10 20 6 65 v
115073025 o 12 32 6 77 v 113073025 o 12 32 6 77 4
115073030 @ 12 32 8 77 v 113073030 o 12 32 8 77 4
115073035 @ 16 36 6 82 (4 113073035 @ 16 36 6 82 v
115073040 @ 16 36 8 82 v 113073040 o 16 36 8 82 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

gelotet | VHM
brazed solld
3

%
ll',
IE



ot Karnasch' H P-5 VERZAHNUNG - CUT

BESCHICHTET
COATED

L ForM/sHAPE | (=1

Rundkegel

Ball nosed cone

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115083005 o 3 113083005 @
115083010 o 3 113083010 o
115083015 o 6 16 3 v 22° 113083015 @ 6 16 3 v 22"
115083020 © 6 18 6 v 14° 113083020 @ 6 18 6 vV 14°
115083025 o 8 25 6 v 14° 113083025 o 8 25 [ v 14°
115083030 @ 10 20 6 v 14° 113083030 @ 10 20 6 v 14°
115083035 e 10 30 6 v 14° 113083035 e 10 30 [ v 14°
113083040 @ 10 30 6 v 14°
115083045 @ 12 32 6 77 v 14° 113083045 o 12 32 [ v 14°
115083050 @ 12 32 8 77 v 14° 113083050 @ 12 32 8 v 14°
115083055 @ 12 32 6 182 v 14° 113083055 @ 12 32 [ v 14°
115083060 @ 16 33 6 78 v 14° 113083060 @ 16 33 6 v 14°
115083065 @ 16 33 8 78 v 14° 113083065 @ 16 33 8 v 14°
115093 |
BESCHICHTET
CONTE0 M FORM/SHAPE | = .4\
Spitzkegel
. g @_ — :@
Cone Ji _—

o

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed sol|d

115093010 o 3 13093010 @ 3

115093015 o 3 ’IA° 11 3093015 o 3 14°
115093020 o 3 15 3 38 V 10° 113093020 o 3 15 3 38 l/ 10°
115093025 o 6 12 3 48 v 22° 113093025 o 6 12 3 48 v 22°
115093030 o 6 20 6 50 v 14° 113093030 @ 6 20 6 50 v 14°
115093035 o 8 18 6 63 v 13° 113093035 o 8 18 6 63 v 13°
115093040 e 10 20 6 65 v 28° 113093040 o 10 20 6 65 v 28°
115093045 o 12 25 6 70 v 28° 113093045 o 12 25 6 70 v 28°
115093050 @ 12 25 8 70 v 28° 113093050 @ 12 25 8 70 v 28°
115093055 o 16 26 6 74 v 33° 113093055 @ 16 26 6 74 v 33°

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



www.karnasch.tools

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.

Quality products for metalworking.
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LUFTFAHRTINDUSTRIE
AEROSPACE INDUSTRY

RAUMFAHRTINDUSTRIE
OUTER SPACE INDUSTRY

FRASSTIFTE SPEZIELL FUR ABRASIVE WERKSTOFFE

ROTARY BURS SPECIALLY DESIGNED FOR ABRASIVE MATERIALS




SN\ N

q" w

Art. 116080
Art. 114080

(1850

BESCHICHTET
COATED

afa Karma=ch' HP-11-MICRO

Extrem feine Kreuzverzahnung

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN -
CUT SPECIFICATION

Extremely fine cross cutting style

ANWENDUNG - APPLICATION

P00 7

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet
Stahl
Steel Stainless Cast iron Titanium Cermet
Hardened steel

v V4 v v v 4

o Exzellent fiir die: Feinbearbeitung - Extrem feine Putzarbeiten
- Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau - Schleifen/
Schérfen von Schnittwerkzeugen

» Eigenschaften: Gutes Abtragverhalten - Vibrationsarm -
Exzellente Kontrolle/Fiihrung im Handeinsatz - Hohe Ober-
flachenglite

o Vorteile: Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe bis zu einer Harte
von 70 HRC bearbeitet werden.

In diesem Bereich werden iiblicherweise Keramik-Schleif-
stifte verwendet.

Die neue Micro-Verzahnung garantiert:

- Keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/Verschleif3
gegeniiber Schleifstiften

- Wesentlich hoheren Materialabtrag sowie Standzeit gegen-
Uber Schleifstiften

Lagerprogramm + Katalogseiten  Stockrange + catalogue pages

© © ©

Art. 116081 Art. 116082
Art. 114081 Art. 114082

[Jiss0 iss1 st

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

Waarmase i

Art. 116083
Art. 114083

= & =

Nickel Kupfer, Kupfer- A Kunststoffe
legierungen GFK/CFK

Nickel A OPTIMAL
Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
GUT
v v v 600D

o Excellent for: Finishing - Extremely fine cleaning work -
Corrections in tool and mould construction - Grinding/
sharpening of cutting tools

o Characteristics: Good stock removal - Low vibrations -
Excellent control and guidance under handheld conditions -
High surface quality

o Advantages: Micro-cut can be used for work on almost
all materials up to a hardness of 70 HRC.

In this area usually mounted points are used.

The new micro-cutting style guarantees:

- Unlike with mounted points, there is no change in
geometry due to wear and tear

- Unlike with mounted points, there is much higher
performance, surface quality and lifetime

G ©

Art. 116084 Art. 116085
Art. 114084 Art. 114085

852 [J 852

Die fur Frasstifte optimierte und patentierte
BLUE-TEC-Beschichtung ergibt einzigartige
Standzeiten und Performance in allen Stahlsorten.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN -

HP-11-MICRO ¢ir'speciFicarion

Ungehartete, nicht vergiitete

ot Karnasch’

NN —

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle, 650-750

Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Stahlguss
Gehartete, vergitete Stahle liber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstdhle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Edelstahl (INOX) ' Rost- und s3urebesténdige Stihle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alulegierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

450-600

450-600

NE-Metalle mittlerer Materialabtra S
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe . >
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weilles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen = 600-750

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weifler Temperguss EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel

(INOX) Rust- and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

650-750

450-600

450-600

450-600

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys TS St Ml
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
: Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining = 0
Castiron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, medium stock removal Ll
black cast iron EN-GJMB
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
°
L]
L]
L]
450 600 650 750
@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000 104.000 120.000
3 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000




afad Karmasch' HP-11-MICRO verzaxnune - cut

BESCHICHTET
COATED

A FORM/SHAPE | TA(A

Zylinder ohne Stirnverzahnung GDL
Cylinder without end cut Ll

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

EEEREN KRN NNCS R IR N
brazed brazed olld

116080010 o 2 3 114080010 @ 2 3
116080020 o 3 3 38 114080020 o 3 3 38
116080030 o 4 7 3 38 1/ 114080030 @ 4 7 8 38 V
116080040 o 6 5 3 37 v 114080040 o 6 5 3 37 v
116080050 o 6 18 6 50 v 114080050 o 6 18 6 50 v
116080060 @ 8 20 6 65 4 114080060 @ 8 20 6 65 v
116080070 e 10 20 6 65 4 114080070 @ 10 20 6 65 v
116080080 o 12 25 6 70 v 114080080 o 12 25 6 70 v
116081 |\ R
BESCHICHTET
O B rForM/SHAPE | 7A(:]
Zylinder mit Stirnverzahnung @L
MG e r’ A . i =
Cylinder with end cut
O O

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Iﬂ %
I

- n n n “ gEIOtEt % - n n n “ gelOtet %
brazed brazed
v

11 6081010 6 11 4081010 6

116081020 e 8 20 6 65 114081020 o 20 6 65
116081030 @ 10 20 6 65 V 114081030 @ 10 20 6 65 V
116081040 o 12 25 6 70 v 114081040 @ 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HP-11-MICRQ verzaunune - cut

BESCHICHTET
COATED

gelotet | VHM
brazed ol|d

116082010 o 2 3

116082020 o 3 3

116082030 o 6 12,7 3 44
116082040 o 6 18 6 50
116082050 e 8 20 6 65
116082060 e 10 20 6 65
116082070 o 12 25 6 70

BESCHICHTET
COATED

Lﬂ

-6

NI IR I8 R K 5
brazed solld

116083010 o 2 3

116083020 o 3 2 5 3 38
116083030 o 4 3,4 3 38
116083040 o 6 5 3 38
116083050 o 6 4,7 6 50
116083060 o 8 6 6 52
116083070 @ 10 8 6 54
116083080 o 12 1 6 56

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

WRC

Ball nosed cylinder

RRR N

D rorM/sSHAPE

Kugel

Ball

RRR

ASAN

[

BN N RN
brazed olld

114082 010
11 4082 020
11 4082 030
11 4082 040
11 4082 050
11 4082 060
11 4082 070

KUD

IENIEN N I O
brazed | solid

11 4083 010
11 4083 020
11 4083 030
11 4083 040
11 4083 050
11 4083 060
11 4083 070
11 4083 080

* 09888

- -

ot Karnasch’

11 4082

o)

NoOoOoOo~OWN

12,7
18
20
20
25

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

3

3

3 44 v

6 50 v
6 65 v

6 65 v

6 70 v

wl 114083 6

oo

- =

NO OO O NMNWN

2,5
3,4
5
4,7
6
8
1

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

R N
R KRKRX



afad Karmasch' HP-11-MICRO verzaxnune - cut

BESCHICHTET
COATED

F ForM/sHAPE | 2izlZ

Rundbogen

Ball nosed tree ¥

—o——

0

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

%
%

=

-nnnnw -ﬂﬂﬂﬂ
brazed brazed olld

116084010 o 3 3 114084010 @ 3 3

116084020 o 3 3 114084020 @ 3 3 38

116084030 o 6 12 3 44 v 114084030 @ 6 12 3 4b v
116084040 o 6 18 6 50 4 114084040 o 6 18 6 50 v
116084050 e 8 20 6 65 v 114084050 o 8 20 6 65 (4
116084060 e 10 20 6 65 4 114084060 @ 10 20 6 65 v
116084070 o 12 25 6 70 4 114084070 @ 12 25 6 70 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

\ll/

0o

BESCHICHTET
COATED

G FORM/SHAPE | < 2iE]

: Spitzbogen = -
St ——T— @ A et ——
_ Tree L

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

116085010 o 3 3 114085010 @ 3 3 v
116085020 o 3 3 38 114085020 @ 3 3 38 4
116085030 o 6 12 3 4b v 114085030 @ 6 12 3 A 4
116085040 o 6 18 6 50 4 114085040 o 6 18 6 50 v
116085050 e 8 20 6 65 v 114085050 @ 8 20 6 65 4
116085060 e 10 20 6 65 v 114085060 @ 10 20 6 65 v
116085070 o 12 25 6 70 (4 114085070 o 12 25 6 70 4

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



INNOVATIVE WERKZEUGE
FORTSCHRITT FUR DIE
METALLVERARBEITENDE INDUSTRIE

INNOVATIVE TOOLS
Advancing the metalworking industry

¥

9
Nutzen Sie unseren Onlineshop und

profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

10
T;‘Z; https://karnasch.tools I dl
haex




ANWENDUNG - APPLICATION

afo Karnasch' HP-1 (0 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fur Gusseisen. Extrem hohe Zerspanleistung.
Especially for cast iron. Extremely high machining output.

» 16 =W A4 G%@

o Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu
herkdmmlichen Kreuzverzahnungen

o Hohe Aggressivitat erzeugt grofie Spane mit hervorragen-
der Spanabfuhr

» Hohe Standzeit durch CAST-PRO Beschichtung

o Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

o Speziell fiir die GieBereien entwickelt um einen hohen
Materialabtrag zu erreichen

©

Art. 116012

©

Art. 116013

©

Art. 116014

(857

(856

IED

CAST-PRO-beschichtet .
CAST-PRO-coated ¥ i

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Stahl Geharteter Edelstahl Gusseisen Titan Cermet Nickel Kupfer Kupfer- Kunststoffe
Stahl GFK/CFK
Steel E— Stainless Cast iron Titanium Cermet Nickel Au OPTIMAL
Hardened steel Copper, Plastics OPTIMAL
copper alloys GRP/CRP
J J J 4 GUT
GOOD

« Up to 60% higher machining output as compared to
conventional cross cut

« High aggressiveness produces large chips with
outstanding chip removal

« High lifetime due to CAST-PRO coating

« No annealing colours at the workpiece due to low heat
developement

e Developed for foundry high stock removal applications

oz | wrc | kw | ___ReF_____| ____SPG______|

Art. 116015

R

[ 857 [Jiss8

c)

Art. 116016

Zylinder + Stirnverzahnung Walzenrundform Kugel Rundbogen Spitzbogen
Cylinder + end cut Ball nosed cylinder Ball Ball nosed tree Tree

Erhaltlich in der neuesten CAST-PRO-Beschichtungs-
Technologie fiir nochmalige signifikante Standzeit-
erhdhung.

Available in the latest CAST-PRO coating technology
for another significant increase in tool life.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



HP-10 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION oto0 Karnaschr

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL,

NN —

Grauguss : ) .
. ’ WeiBguss mit Graphit EB-GJS,
Stahlguss smg?;;jss gehirteter Weifguss EN-GJMW, Grobes Zerspanen 450-900

Schwarzguss EN-GJMB

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
withe nodular graphite cast iron EB-GJS,
white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

Grey cast iron,
Cast iron White cast iron,
Black cast iron

Coarse stock removal 450-900

-

450 750
@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
10 14.000 24.000

12 12.000 20.000



B FoRM/SHAPE | 7A/:z]

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet
| 116012010 o 10 19 6 b4 v
| 116012020 o 12 25 6 70 (4

C FrorM/sHAPE [\)/210

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

T N N N 2
brazed solid
| 116013010 o

| 116013020 12 25 6 70

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

a0 Karnaschr HP-10 verzaunune - cut

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Schnittdaten Film
Cutting data Movie



HP-10 verzaunune - cut

D rorm/sHaPE | L1

Kugel

Ball

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

geldtet | VHM
IR O B O ]
|116011.o1o e 10

| 116014020 o 12 11 6 55 v

F ForM/sHAPE | 2izi=

% Rundbogen

Ball nosed tree

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

EENNEE N BN KN EH EA
brazed solid
| 116015010 e 10

| 116015020 o 12 25 6 70 v

ot Karnasch’

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie




a0 Karnaschr HP-10 verzaunune - cut

G FORM/ SHAPE

Spitzbogen

Tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

Art.
| 116016010 e 10 19 6 b4 v
| 116016020 o 12 25 6 70 v

®
Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. ata KE. MMiid*=si h

Quality products for metalworking.
# T

o r : -

DANK INNOVATIVER WERKZEUG-
GEOMETRIEN UND VERBESSERTER
STANDZEITEN

Save time with innovative tool
geometries and improved tool life

m\c\g/ https://karnasch.tools

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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FRASSTIFTE / LOCHSAGEN FUR SCHLUSSELDIENSTE

ROTARY BURS / HOLE SAWS FOR LOCKSMITHS

KUNDENSERVICE | CUSTOMER SERVICE KARNASCH ONLINESHOP (2:4)} /  ONLINE )
. _o

KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS® JETZT FUR SIE ONLINE!

info@karnasch.tools NOW ONLINE FOR YOU!

+49 (0) 6203 - 40390 https://karnasch.tools




ata Karnasc BURS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS

11 5021

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

I FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder
@1@
o B

Film
Movie

5
,
[ I8

WRC

Art. @
115021030 e 3,0 14 3 50 Schnittdaten BESCHICHTET
115021032 © 30 14 3 40 Qg coins e COATED
115021035 © 30 14 3 75
115021040 © 30 14 3 100

*115021043 / 115022 043

115021043 © 30 30* 6 60 _ - N
115021044 ® 40 35 6 65 o _‘—Pj o
115021046 ® 40 30* 6 60 HP-3 U5 =y
115021055 o 6,0 18 6 50 Die am meisten verwendete 60 ,?,2,4’
115021056 e 6,0 18 6 60 Universalverzahnung Stahl bis < 60 HRC ' mm
115021058 © 60 18 6 80 _ _ _
115021060 o 6,0 18 b 100 The most widely used universal cutting style
115021065 o 60 18 6 150 <6OHRC 115021044 .
115022030 e 3,0 14 3 50 Schnittdaten o — T
115022032 30 14 3 60 T“Zf Cutting data 23 mm —»|
115022035 e 30 14 3 75 = =
115022040 © 3,0 14 3 100 : mm
115022043 © 3,0 30* 6 60
115022046 © 40 30* 6 60  HP-4 (1) 888 *115021046 / 115022046
115022055 e 6,0 18 6 50 Extra feine Kreuzverzahnung ———
115022056 © 60 18 6 60  fiir Stahle bis ca. 70 HRC hos ——PZ i
115022058 © 60 18 6 80 . _ 3(‘)5 D4
115022060 o 60 18 6 100 Extrf ;bneH;rg)ss cutting style up to extra hard 60 =
115022065 © 60 18 6 150 S'e® mm
115025055 e 6,0 18 6 Schnittdaten

Cutting data

5“

HP-7

Grobe Zerspanung und
hochster Materialabtrag bei
Alulegierungen

For coarse cutting and highest material removal
of aluminum alloys

* Davon 15 mm verzahnt | Of which 15 mm teethed
Davon 23 mm verzahnt | Of which 23 mm teethed

BESCHICHTET
COATED

wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger Material
zerspant werden muss.

e Durch @6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durch-
gehend @3 mm oder @4 mm Schaft

e Bei @3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spannzange
gearbeitet werden.

e Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen
Fraskopf-Durchmessers nicht zerstort werden.

* Durch Verjiingung eines @ 6 mm Frésstiftes auf @3 mm oder @4 mm ¢

By tapering of a 6 mm bur to @3 mm or @4 mm working time is
reduced by about half, because less material needs to be machined.
Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage
than continuous @3 mm or @4 mm shank

At @3 mm, @4 mm the same collet can be used for @6 mm

Because of the limited diameter of the bur head, the core drawing tray
may not be disturbed

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

BURS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS ata Karnasch

C FORM/SHAPE

11 3022 | 11 3025

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

0. F=——o10
' o —©

Film
Movie

“"

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

6 3 3
113021030 e E (S:CTFMdda[fn mm 15 mm | mm
\ utting data
113021032 o 3,0 14 3 60 o 30
113021035 o 3,0 14 3 75 | lﬁ?n mm
113021040 o 3,0 14 3 100
113021043 e 3,0 30* 6 60
113021044 o 4,0 35* 6 65
113021046 o 4,0 30* [ 60  HP-3
113021055 e 6,0 18 6 50 Die am meisten verwendete
113021056 ® 60 18 6 60 Universalverzahnung Stahl bis < 60 HRC 4
113021058 e 6,0 18 6 80 mm
113021060 o 6,0 18 6 100 The most widely used universal cutting style
113021065 e 60 18 6 150 <6O0HRC
Schnittdaten
113022032 © 30 14 3 60 Qg cuting date
113022040 e 3,0 14 3 100 R
113822 346 Lo i L STol Sl co | HP-4 ] BESSECS —————
113022055 e 6,0 18 6 50 Extra feine Kreuzverzahnung 15 mm >
113022056 © 60 18 6 60  fir Stahle bis ca. 70 HRC 30,
113022058 ® 60 18 6 80 ‘ a@ I
113022060 o 6,0 18 6 100 Extra fine cross cutting style up to extra hard

steel 70 HRC

Schnittdaten
\HI Cutting data

113025055 o 6,0 18 6 50

HP-7

Grobe Zerspanung und
hochster Materialabtrag bei
Alulegierungen

For coarse cutting and highest material removal
of aluminum alloys

* Davon 15 mm verzahnt | Of which 15 mm teethed
* Davon 23 mm verzahnt | Of which 23 mm teethed

* Durch Verjlingung eines @ 6 mm Frésstiftes auf @3 mm oder @4 mm
wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger Material
zerspant werden muss.

e Durch @6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durch-
gehend @3 mm oder @4 mm Schaft

e Bei @3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spannzange
gearbeitet werden.

e Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen
Fraskopf-Durchmessers nicht zerstort werden.

* By tapering of a 6 mm bur to @3 mm or @ 4 mm working time is
reduced by about half, because less material needs to be machined.

e Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage
than continuous @3 mm or @4 mm shank

o At @3 mm, @4 mm, the same collet can be used for @6 mm

o Because of the limited diameter of the bur head, the core drawing tray
may usually not be disturbed




e BOHRFRASER FUR SCHLUSSELDIENSTE
CI'tCI Karnasch DRILL FOR LOCKSMITHS

Vollhartmetall-Bohrfréser der neuesten Generation. Offnet SchlieBzylin-
der in Rekordzeit. Beste Ergebnisse werden mit Geradschleifer erzielt
[siehe Seite 1226/1227). Aufbohrungen sind mit Bohrmaschinen/Akku-Bohr-
maschinen maglich.

In Verbindung mit Frasstiften (Seite 860) ergibt sich die ideale Werkzeug-
kombination.

Mit dem Bohrfraser wird der Zylinder in kiirzester Zeit geradlinig aufge-
bohrt. In der Regel sollte der SchlieBzylinder nun bereits zu schliefen
sein. Falls nicht, z.B. bei besonderen Bohrschutzsicherungen, wird die
Bohrung mit einem Fréasstift (siehe Seite 861) seitlich erweitert.

\\II
6o

o)

BESCHICHTET
COATED

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Solid carbide drill of the newest generation. Opens locking cylinders in
record time. Best results are achieved with straight grinders (see page
1226/1227). Also drilling with drilling/battery drills. Together with burs
([page 860), the ideal tool combination is achieved. With the drill, the
cylinder is drilled in a straight line in the shortest possible time. Usually,
the locking cylinder can already be closed now. If not, e.g., in case of
special drill prevention, the borehole is sideways expanded with a bur
(see page 861).

HM-LOCHSAGE FUR ABLOY PROTEC-SCHLIESSZYLINDER
T.C.T. HOLESAWS FOR ABLOY PROTEC LOCKING CYLINDERS

Zu verwenden mit einer Bohrmaschine/starke Akku-Bohrmaschine. Mit
dieser Lochsdge ist es mdglich, die vor dem Kern liegende, gehartete
Stirnplatte dieses speziellen Hochsicherheitszylinders zu durchdringen
um anschlieBend den Kern herausziehen zu kénnen.
Werkzeugmerkmale:

o 4 x HM-Zshne @ 15,2

o Gefederte Stiftfiihrung (6,8 mm) zur Zentrierung im SchlieBkanal

e Tiefenanschlag

3
ENS)

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

To be used with a drilling machine/strong battery drill. With this holesaw
it is possible to penetrate the hardened front plate of this special high
security locking cylinder that sits in front of the core and then to retrieve
the core.

Properties of the tool:

e 4xTC.T. teeth @15.2

e Sprung pin guide (6.8 mm) for centring in the locking channel

e Depth stop

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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e BOLZENAUSDREHER SETS
ata Karnas=ch BOLT REMOVER KITS

Ein Sortiment von Bohrern, die fiir die Vorbereitung und Entfernung von abgebrochenen Bolzen und Schrauben Bolzenausdreher
entwickelt wurden. im Einsatz
See our Bolt

A range of burs designed for the preparation and removal of broken studs. R ) )
emover in action

Eine der groften Frustrationen bei der Herstellung oder Reparaturen von Bauteilen ist das Festfressen oder Brechen von Movie
Bolzen. Wenn sie Belastungen oder rauen Bedingungen ausgesetzt sind, die zu Schaden oder Verfall flihren, konnen Schrauben

oft abgeschert, verrostet oder festgefressen sein und miissen dann entfernt und ersetzt werden. Es kann schwierig sein die

Schraube zu entfernen ohne das Gewinde zu beschadigen und das Loch neu zu bohren.

Lassen Sie nicht zu, dass eine gebrochene Schraube lhr Projekt zum Stillstand bringt. Die Karnasch-Schraubenentferner-Kits
wurden entwickelt, um Schrauben effizient zu entfernen ohne das Gewinde oder das Bauteil zu beschadigen. Somit ist eine
sichere Entfernung ohne erneutes Einschneiden des Gewindes gewahrleistet.

One of the biggest frustrations in manufacturing and repair is the seizing or breaking of bolts. When exposed to stress or harsh

conditions that cause damage or deterioration, bolts can often be sheared, rusted or seized and will need to be removed and

replaced. It can be challenging to remove the bolt without damaging the threads and having to re-tap the hole.

Don't let a broken bolt bring your project to a complete halt. The Karnasch Bolt Remover Kits have been designed to efficiently
extract bolts without damaging the threads or the component, ensuring a safe removal without rethreading the hole.

PERFORMANCE PERFORMANCE

e Zentrierendes Hartmetall-Bohrersystem, welches das Bohren in
der Mitte optimiert

o Effiziente Entfernung von gebrochenen Bolzengewinden, ohne
Beschadigung der bestehenden Gewinde.

o Komplettes System zur einfachen Entfernung abgebrochener
Schrauben und Bolzen

DAS SET

e Ein Sortiment mit Durchmessern von 6-14 mm
e Einfache Losung in vier Schritten
o CNC-geschliffen fiir gleichbleibend hohe Qualitat und Leistung

e Centering carbide bur system which maximises the potential of
drilling threads on centre

o Efficient extraction of broken bolt thread, avoiding damage to
existing threaded holes

e Complete set to easily remove broken screws and bolts

THE KIT

¢ Range offering to suit the extraction of bolts with diameters
from 6-14 mm

e Simple four step solution

e CNC machined for consistently high quality and performance

214010 214020 214030 21 4040 21 4050
Mé Bolzenausdreher Set M8 Bolzenausdreher Set  M10 Bolzenausdreher Set  M12 Bolzenausdreher Set  M14 Bolzenausdreher Set

Mé Bolt Remover Set M8 Bolt Remover Set M10 Bolt Remover Set M12 Bolt Remover Set M14 Bolt Remover Set

1/4-20, 24, 28, M6 5/16-18, 24, 32, M8 3/8-16, 24,M10 7/16-14, 20, M12 1/2-13, 20, M14

Bolt Size

Wiéhlen Sie oben das passende Set fiir hre Schraubengréfe. / Choose the appropriate set above to match your bolt size.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




BOLZENAUSDREHER SETS
BOLT REMOVER KITS

Verwenden Sie zum entfernen der gebrochenen Schraube (oder Bolzen) einen Geradschleifer und achten Sie
darauf, dass der Bohrer und die Schraubenausdreher senkrecht zum gebrochenen Bolzen stehen, um eine
Beschadigung des Gewindes zu vermeiden.

When extracting the broken bolt, use a right angle die grinder and ensure that the bur and screw extractors are
perpendicular to the broken bolt to avoid damaging the threads.

Schritt 1 - Zylinder

Flachschleifen der gebrochenen

Oberflache

e Sicherstellen, dass die
Oberflache der Bolzen nach
dem Schleifen flach ist

Step 1 - Cylinder
Grind the broken surface flat

e Ensure the surface area of the
bolt is flat after grinding

ot Karnasch’

C Kewnasew

e

Schritt 2 - Senken Schritt 3 - Bohren

Senkungspunkt in der Mitte des Bohren in die geschliffene

Lochs bilden Senkungsstelle

¢ Senken Siein die vorbereitete e Bohren Sie mittig in die Senkungs-
Oberflache in der Mitte des stelle der urspriinglichen Schraube
Bolzens (Bolzen)

Step 2 - Countersink Step 3 - Drill

Form a countersink location at the Drill into the previously ground

centre point of the bolt countersink location

e Grind into the prepared surface to e Drillinto the countersink location at
form a countersink location at the the centre point of the original bolt

centre point of the bolt

Schritt 4 - Schraube
entfernen

Die Schraube herausziehen

e Verwenden Sie den Schrauben-
ausdreher in der richtigen Grofle
zur Entfernung der Schrauben-
liberreste (Bolzeniiberreste)

Step 4 - Screw
Extractor

EXTRACT THE BOLT

e Use the appropriate sized
screw extractor to remove the
remaining bolt




ot Karmasch'
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Ihre Notizen & Zeichnungen
Your notices & drafts

SN N

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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OtO Karnasch® spezIALFRASSTIFTE - SPECIAL BURS

Frasstifte fiir GFK/CFK 869

Fiberglass routers

Mini-Frasstifte @ 1 + 1,5 mm U870
Mini-burs @1 + 1,5 mm

Frasstifte + Bohrer fiir Schlisseldienste ﬂ 860-
862

Burs + drills for locksmiths

11 6011 2 HP-2 verzannune - cur

BESCHICHTET
COATED

Scheibenform

RIM shape

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Art geldtet Form Art geldtet Form
’ brazed Shape ’ brazed Shape
1,6 3 34 v ﬁ 3 34

v

116011010 e 12 2,6 6 48 v Iﬁl 114011010 e 12 2,6 6 48 v Iﬁl

90°
116011015 e 25 52 8 50 4 % 114011015 @25 52 8 50 4

116011020 e 25 6,3 8 51 v % 114011020 e 25 6,3 8 51 4 %
Radius Radius

116011005 e 10 114011005 e 10 1,6

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



HM-FRASSTIFTE FUR GFK/CFK - FIBER GLASS ROUTERS

ot Karnasch’

GFK, CFK

Fiir Kunststoffe, GFK, CFK, MMC

Routers for fiberglass, GFK, CFK

Toleranzen
Tolerances Schnittdaten | Film
@ Cutting data Movie

@ 1.6 mm, 2.4 mm = +0,00/-0,10
@3-12 mm = +0,00/-0,13

Diese Frasstifte sind geeignet zum Umrissfrasen, Besaumen, Nuten und
Bohren der groBen Bandbreite von Faserverstarkten Kunststoffen (Fiber-
glas, GFK CFK). Weiterhin fiir MMC, Metal Matrix Composites = schwer
zerspanbare abrasive Verbundstoffe wie z.B. Leiterplatten, Verbindungen
wie Keramik mit Glasfaser, Graphit, Carbon.

Sollten héchste Standzeiten erwiinscht sein, empfehlen wir eine Diamant-
beschichtung. Auf Anfrage.

These routers are for contouring, grooving, drilling of a wide range of
GFK, CFK, fiberglass reinforced plastics, as well as MMC (Metal Matrix
Composites). MMC material such as printed circuit boards, composites
such as ceramic with glass fiber, graphite, carbon etc.

If highest lifetime is required do we recommend a diamond coating. On
request.

O @ =2

Ohne Stirn- Mehrschneiden Zweischneiden Bohrspitze 135°
verzahnung Stirnverzahnung Stirnverzahnung Drill point 135°
No end cut Bur end cut 2-flute end mill
&5 &5 i &5 bt
11 6001 11 6002 11 6003 11 6004

°* 1,6 5 3 38 4 - 11 6002 001 11 6003 001 11 6004 001
24 9.5 3 38 4 - 11 6002 003 11 6003 003 -

e 3 12 3 38 v 11 6001 005 11 6002 005 11 6003 005 11 6004 005
o 4 16 4 50 4 - 11 6002010 11 6003 010 11 6004 010
o 4 16 6 50 v - 116002012 116003 012 11 6004 012
® 6 19 6 50 4 11 6001013 11 6002013 11 6003 013 11 6004 013
e 6 19 6 63 v 11 6001 015 11 6002 015 11 6003 015 11 6004 015
LI 25 6 75 v 11 6001 017 11 6002 017 11 6003 017 11 6004 017
e 8 25 8 63 v 11 6001 020 11 6002 020 11 6003 020 11 6004 020
o 10 25 10 63 4 @ 11 6001 025 - - -

e 10 25 10 75 v 11 6001 027 11 6002 027 11 6003 027 11 6004 027
° 12 25 12 75 4 11 6001 029 11 6002 029 11 6003 029 11 6004 029
o 12 30 12 75 4 @ 11 6001 030 o o o

Schnittgeschwindigkeit  Cutting speed (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min~') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 143.000
3 48.000 95.000
4 36.000 72.000
6 24.000 48.000
8 17.000 36.000
10 14.000 29.000
12 12.000 24.000

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.




h MINIFRASSTIFTE IN FEINER UNIVERSALVERZAHNUNG

ata Karnasc MINI-BURS IN UNIVERSAL CUTTING STYLE

Einsatzgebiete: Feinmechanik, Schmuckindustrie, Turbinenbau, Werkzeugbau

Zu bearbeitende Werkstoffe: Edelstahle, Buntmetalle, Zinkdruckguss, weiche Keramiken, Titanlegierungen
Drehzahlempfehlung: ca. 70.000 U/min

Applications: Precision engineering, jewellery industry, turbine manufacture, tool manufacture

For use on: stainless steel, copper and copper alloys, zinc pressure die castings soft ceramics, titanium alloys
Recommended operating speed: +/- 70,000 RPM

BESCHICHTET

o o
@ e Y 0,
-ﬂﬂﬂﬂ_ -ﬂﬂﬂﬂ_

115006005 e 1 4 3 38 e ZYA 113006005 o 1 4 3 38 e ZYA

pATR—— 113006010 o 1,5 4 3 38
rATR—— 13006020 @2 4 3 38
(L I——— 113026005 ¢ 1 4 3 38
WRC eSS 113026010 ©15 4 3 38
WRC pe ) 11302015 e2 4 3 38
KUD s 1303005 1 1 3 38
KD  — 113036010 15 1 3 38
KUD  pee it 113036015 ¢2 2 3 38
TRE  ps 113046005 o 1,5 4 3 38
REF e 11305005 @15 4 3 38
SPE  p—— 113066005 © 1,5 4 3 38
T ——— 1319%005 ©15 4 3 38

115006010 e 1,5 4 3 38

A m———
0 ———
LI ———
WRC  pemma
KUD et
TRE
REF o
SPG p——
SKM  p———

115006020 e¢2 4 3 38

115026 005 o 1 4 3 38

115026010 e 1,5 4 3 38

115026015 e¢2 4 3 38

115036005 o 1 1593438

115036010 @15 1 3 38

115036015 e¢2 2 3 38

115046005 @ 1,5 4 3 38

115056005 1,5 4 3 38

115066005 1,5 4 3 38

115196005 ¢ 1,5 4 3 38

© 0 0 0O OO 0 6 0 ©
© 0 0 0O OO0 6 0 © ©

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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Kegel SKM Form Die Schnittpunkte zwischen Winkelform (WKN) und Kegelform Winkel WKN Form
(SKM) ergeben das einzigartige COMBI+CURVE Fiihrungs-Rundungs-
Cone SKM shape Entgratungssystem Countersink WKN shape

The intersecting points of the countersink (WKN) and cone shapes
(SKM) form the unique COMBI+CURVE guiding-rounding-deburring
system



ofa Karmnasch' COMBI+CURVE

COMBI
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=<
@

Die Kombination aus den gangigsten Kopfformen wie Zylinder ZYA +
ZYB, Walzenrund WRC, Rundbogen RBF, Spitzbogen SPG, Rundkegel
KEL, Winkel KSJ + KSK mit dem einzigartigen COMBI+CURVE

Fiihrungs-Rundungs-Entgratungssystem ergeben folgende Vorteile:

Ideal zum schnellen Kantenverrunden.

Die Kanten werden nicht einfach flach abgeschragt, sondern erhal-
ten durch das einzigartige Fiihrungs-Rundungs-Entgratungssystem
eine saubere Rundung.

Der COMBI+CURVE zentriert sich selbst, immer mittig zur Kante.

Durch die einzigartige Selbstzentrierung ist ein Abgleiten oder Ver-
rutschen an scharfen Kanten nahezu unmaglich.

Somit besteht eine deutlich bessere Kontrolle und garantiert einen
einfachen und schnellen Materialabtrag.

Anwendbar in den verschiedensten Materialen wie: Gusseisen, Stahl
< 60 HRC, Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und Titanlegierungen, sowie
Kupfer, Messing und Bronze

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

The combination of the most used head shapes as cylinder ZYA + ZYB,
ball nosed cylinder WRC, ball nosed tree RBF, tree SPG, ball nosed cone
KEL, countersink KSJ + KSK with the unique COMBI+CURVE guiding-
rounding-deburring system result in the following advantages:

The ideal tool for extremly fast chamfering. The edges are not simply
bevelled, but by the unique guiding-rounding-deburring system
smoothly rounded.

COMBI+CURVE guiding-rounding-deburring system always centres
itself on the centre of the edge.

Slipping off the edge is almost impossible. This gives best control and
guarantees faster and easier removal of material.

Can be used on a wide variety of material e.g. cast iron, steel < 60 HRC,
stainless steel (INOX), nickel-based and titanium alloys, copper, brass and
bronze.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



CURVE IN ACTION afad Karnasch'

Innenradius

Internal radius

Auflenradius Die Schnittpunkte zwischen Winkelform (WKN) und Kegelform
(SKM) ergeben das einzigartige COMBI+CURVE Fiihrungs-Rundungs-
External radius Entgratungssystem

The intersecting points of the countersink (WKN) and cone
shapes (SKM) form the unique COMBI+CURVE guiding-rounding-
deburring system

Interne Fase in SKM Form Auflenfase in SKM Form

Internal chamfer with SKM shape External chamfer with SKM shape

Interne Fase in WKN Form Auflenfase in WKN Form

Internal chamfer with WKN shape External chamfer with WKN shape




ot Karmnaschr' COMBI+CURVE
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BESCHICHTET
COATED

2 e
i .Km‘l"illll' @ : k.;_n-nﬂ-ﬁrh'

/ |
1

Curve + Zylinder
% Curve + Cylinder
/]

J=

1N

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

ﬁ

116019100 o 12 25 6 70 v = 114019100 o 12 25 6 70 v =

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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BESCHICHTET
COATED

Curve + Zylinder mit Stirnver-
zahnung

Curve + Cylinder with end cut

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

769

Art. Art.
116020100 o 12 25 6 70 v = 114020100 o 12 25 6 70 v =

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE




ot Karmnaschr' COMBI+CURVE

BESCHICHTET
COATED

2
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Curve + Walzenrundform

Curve + Ball nosed cylinder

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Art.

Art.

116021100 o 12 25 6 70 v = 114021100 o 12 25 6 70 v =

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

Der Radius an der Spitze des Frasstifts dient als Fiihrung und
Abstiitzung. Beschadigungen am Werkstiick werden vermieden.

The radius at the front of the bur serves as a guide and a support.

Damage to the workpiece can thus be avoided.
CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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Curve + Walzenrundform
Curve + Ball nosed cylinder
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
@ k
Art. Art.
116022100 o 12 25 6 70 v - 114022100 o 12 25 6 70 v -

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

—
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BESCHICHTET
COATED

0

Curve + Rundbogen

Curve + Ball nosed tree

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Art.
116023100 o 12 35 6 80 (4 - 114023100 o 12 35 6 80 v -

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.
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Curve + Spitzbogen

Curve + Tree

Art-

116024100 o 12 35 6 80 4 =

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

w“‘“\\\‘“\\\\\\\ N

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

/

769

114024100 o 12 35 6 80 4 -
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11 6025 | @ | 114025
BESCHICHTET
COATED
L2 v
@ ey @ Kerrniaatty
T o
Curve + Rundkegel
Curve + Ball nosed cone
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
+ q
Art. Art.
116025100 o 12 35 6 80 v - 114025100 o 12 35 6 80 v -

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




COMBI+CURVE ot Karnasch’

BESCHICHTET
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Curve + Kegel 60°

Curve + Countersink 60°

Schnittdaten Film
Cutting data

\\\
\)

- 0
E"“‘itet VHM
Art. brazed | solid "
6 n73 : _

116026 100 o 12 28 114026100 o 12 28

geldtet VHM
brazed solid
6 73 v _




ot Karmnaschr' COMBI+CURVE

BESCHICHTET
COATED

Curve + Kegel 90°

Curve + Countersink 90°

\’ Schnittdaten Film
Cutting data Movie

\\\\\\\\\\\\\“\\\\\\‘ \

Art.

116027100 o 12 31 6 76 v = 114027100 o 12 31 6 76 v =

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.




HERAUSRAGENDES
SORTIMENT

EINES DER GROSSTEN WELTWEIT

OUTSTANDING RANGE
One of the largest in the world

Nutzen Sie unseren Onlineshop und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

T{‘g/‘ https://karnasch.tools




ot Karmasch'

COMBI+FORM

Zylinder

ohne Stirn-
verzahnung +

Winkel

Zylinder
mit Stirn-

verzahnung +

Winkel

Cylinder
without
end cut +
inverted
cone

Cylinder

with end cut

+inverted
cone

Ball nosed
cylinder +
inverted
cone

Walzen-
rundform +
Winkel

Inverted
Winkel + cone +
Winkel inverted
cone

Countersink
60°
+cylinder

Kegel 60° +
Zylinder

PRODUKTBESCHREIBUNG:

Die neuen COMBI+FORM Frasstifte bieten ein Mafl an noch nie zuvor gesehener Vielseitigkeit.

COMBI+FORM Frasstifte sind hervorragend geeignet zum Nachbearbeiten vom komplexen Werkstiicken.

Durch die Zusammenfiihrung von verschiedenen Formen, werden Riistkosten minimiert. Zeitaufwendige Werkzeugwechsel, Kauf
weiterer Formen wird vermieden.

Entgraten, Kanten-, sowie verschiedenartigste Multifunktionsarbeiten sind mit nur einem Werkzeug mdglich.

Die COMBI+FORM Frésstifte sind geeignet fiir eine Vielzahl von Metallen und Stahlsorten wie: Gusseisen, Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX),
Nickelbasis- und Titanlegierungen, Kupfer, Messing und Bronze

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



COMBI+FORM

PRODUCT DESCRIPTION:
COMBI+FORM versatility to suit almost any application

ot Karnasch’

Countersink
90°
+cylinder

Kegel 90° +
Zylinder

Countersink
60° + inver-
ted cone

Kegel 60° +
Winkel

Countersink
+ Counter-
sink

Just like any multi-tool in the DIY sector, there is now high performance multipurpose burs for the industry. The COMBI+FORM line has been developed to
reduce downtime and cover multi-application processes for metal removal. These exclusive new shapes will cover your deburring, edging and blending work
in one simple bur solution. This range is ideal for complex parts where different shapes are required. The COMBI+FORM will maximise your productivity.

Features and benefits

o Reduced downtime for end user

e Special tooth geometry manufactured using the latest CNC machines

e The highest quality sintered tungsten carbide is used to ensure consistent performance
o Aversatile bur to be used on a wide range of materials and processes

Can be used on a wide variety of material e.g. cast iron, steel <60 HRC, stainless steel (INOX), nickel-based and titanium alloys, copper, brass and bronze




ot Karnaschr' COMBI+FORM

BESCHICHTET

COATED ZYA/
FORM / SHAPE
WKN
Zylinder ohne Stirnverzahnung
+ Winkel oy T — °
017 Heoaresrna b ~ 16°
Cylinder without end cut + ! 23 ,\l
inverted cone
0
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
gl 0 | B
Art. Art.
116051100 @ 12 25 6 70 4 114051100 @ 12 25 6 70 v

11 6052 |\@

0o

BESCHICHTET

COATED ZYB/
FORM / SHAPE
WKN
Zylinder mit Stirnverzahnung + 5
Winkel o) —
e
Cylinder with end cut + inverted
cone
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
) s
Art. Art.
116052100 @ 12 25 6 70 4 114052100 @ 12 25 6 70 v

N
e

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



\HI
0o

COMBI+FORM

BESCHICHTET

CONTED FORM / SHAPE

/ﬂ Walzenrundform + Winkel

v
- - B Ball nosed cylinder + inverted
= cone
O
+
Art.
116053100 @ 12 20 6 65 v

I

BESCHICHTET
COATED

FORM / SHAPE

Winkel + Winkel

Karmarets

[o o)
16° 16°

-6

1

Art.

116058100 @ 12

25 6 70 v

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Inverted cone + inverted cone

v

ot Karnasch’

@7

Iy

114053100 @ 12

LA

20 6 65 (4

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie

of

Heawrwiaita by

Iy

114058100 @ 12

25 6 70 4

Schnittdaten | Film
Cutting data Movie




afa Karmaschr COMBI+FORM

oo
BESCHICHTET
O FORM / SHAPE
_ . - .
Korrsnaa by ﬁgo e (4] Ko by
Countersink 60° + cylinder f
J
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
Art. Art.
116059 100 @ 12 25 6 70 v 114059100 @ 12 25 6 70 v

BESCHICHTET
COATED

FORM / SHAPE

Kegel 90° + Zylinder v
Warnoeh 0 (¢:] Wity
Countersink 90° + cylinder *
O
Schnittdaten Film
Cutting data Movie
Art. Art.
116060100 @ 12 25 6 70 v 114060100 @ 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



COMBI+FORM ot Karnasch’
Bz &

BESCHICHTET

CONTED FORM / SHAPE

. Kegel 60° + Winkel . \6’
Waarireeses ¥r G’, @ Waarinenn i1 (i @a 3
Gg— - . ﬂ Countersink 60° + inverted cone Gi!— oo
O a o
i - Schnittdaten | Film
| Cutting data Movie
Art. Art.
116061100 @ 12 23 6 68 v 114061100 @ 12 23 6 68 v

®
Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. ata KE. (el = =] B h

Quality products for metalworking.

HOCHLEISTUNG

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



ol Karmaschr' COMBI+FORM

11 6063 | @ 11 4063
BESCHICHTET
O FORM / SHAPE
Kegel 90° + Kegel 90°
= - Countersink 90° + countersink
Karmasch 90° 9Q0°

&
+

4—@—»
o o
Cutting data Movwe
Art. Art.
116063100 o 16 15 6 60 v 114063100 o 16 15 6 60 4

6
(‘ Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung. qtq KE.F“EIE.:h®

Quality products for metalworking.

PRODUKTIVITAT

FUR INDUSTRIEKUNDEN WELTWEIT

Productivity for industrial clients worldwide

&

Tg https://karnasch.tools

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



INNOVATIVE WERKZEUGE

FORTSCHRITT FUR DIE
METALLVERARBEITENDE INDUSTRIE /

INNOVATIVE TOOLS
Advancing the metalworking industry

Nutzen Sie unseren Onlineshop und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our online shop and benefit from the
special advatages for online shop customers.

‘X‘g/‘ https://karnasch.tools
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3
7

ot Karnasch'

Anwendungsbeispiele / Application examples

v

Reifenreparatur

Frasstifte flir exakte Schadensbearbeitung an Radial und
Diagonalreifen.

Geeignet fir Reparaturen an Autoreifen, LKW Reifen, Reifen fiir
Fahrzeuge in der Landwirtschaft sowie Baufahrzeugreifen.

Die speziell angepasste Schneidgeometrie erméglicht eine saubere
und Professionelle Bearbeitung des Lochkanals.

Vorgehensweise - Bearbeiten des Lochkanals

Mit einem Vorstecher ist der Verlauf des Lochkanals von innen nach
auflen festzustellen. Somit wird die Schadensgrof3e innen und auf3en
am Reifen gemessen (max. 6 mm).

Der Lochkanal wird mit einem passenden Frasstift zuerst von innen
nach auflen und dann von aulen nach innen bearbeitet und gesaubert.

Hierbei ist besonders darauf zu achten, dass der Schadenskanal
genau durchdrungen wird, ohne den Schaden zu vergrdfiern, intakte
Cordseile nicht verletzt werden und eine Aufweitung/Lésung des
umliegenden Gewerbes vermieden wird.

Werden hierbei weiterreichende Schaden wie Rostbildung oder Losung
festgestellt, muss der Reifen einer nochmaligen Priifung auf die
Reparaturfahigkeit mit vorgefertigten Reparaturkérpern unterzogen
werden.

REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

Tyre repair
Rotating mills for precise damage processing at radial and diagonal
tyres.

Suitable for repairs to car tyres, truck tyres, tyres for agricultural
vehicles and construction vehicle tyres.

The specifically adjusted cutting geometry permits clean and
professional processing of the hole channel.

Procedure - Processing the hole channel

The course of the hole channel from the inside out is to be determined
with a pricking awl. This measures the damage size on the inside and
the outside of the tyre (max. 6 mm).

The hole channel is first processed and cleaned with a matching rotating
mill from the inside outwards and then from the outside inwards.

For this, it must be particularly observed that the damage channel is
penetrated precisely without enlarging the damage, that intact cord
ropes are not damaged and that expansion/loosening of the surrounding
tissue is avoided.

If further damage such as rust formation or loosening is found, the tyre
must be inspected again for the possibility of repair with prefabricated
repair elements.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR Otd Karnasch

2| 114074

Geeignet fir: m
Suitable for: & &‘
Drehzahl:

Rotational speed: ‘ 250 Uil

geldtet VHM
brazed solid

11 4074100 @ 10

wl 114075 @ 6

oo

Geeignet fir: _R
Suitable for: 5* &‘

Drehzahl:
Rotational speed:

‘ 2500 U/min

3 Flachen am Schaftende,
dreieckiger Querschnitt mit Radius,
auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
suitable for handheld machines

! ¢

10.0 mm

40.00+/-1.0 mm

geldtet
IETEN N T I BT I T

114075 100 @ 10
+3 Flachen
+ 3 flats

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



3 Flachen am Schaftende,
dreieckiger Querschnitt mit Radius,
auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
| suitable for handheld machines

27.0 mm +/- 1.0 mm

(>]
10.0 mm

11 4076 100 @ 12 0,8
+ 3 Flachen
+ 3 flats

3 Flachen am Schaftende,
dreieckiger Querschnitt mit Radius,
auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
suitable for handheld machines

o= 15°Deg

10.0 mm

27.0 mm +/- 1.0 mm

11 4077 100 @ 16
+ 3 Flachen
+ 3 flats

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

atd Karnmas=ch'  REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

Suitable for: g* ﬂ&

DIl max. 2500 U/min

Rotational speed:

Geeignet fiir: _oﬁ

geldtet VHM
brazed solid
55 10 110

v

Suitable for: 5* %‘

Drelirelil: max. 2500 U/min

Rotational speed:

Geeignet fir: _.B

geldtet VHM
brazed solid
1,5 60 10 140 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.



REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR Otd Karnasch

Geeignet fir:
Suitable for:

Drehzahl:

Rotational speed: ey 200 Wi

3 Flachen am Schaftende,
dreieckiger Querschnitt mit Radius,
0 auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
suitable for handheld machines

<2

7
7

7
]
l

7

il
i
\

7
"

7
I
7
!

,’///
3
Ui
(

7RTX

10.0 mm

27.0 mm +/- 1.0 mm

Art. geldtet VHM
brazed S0
114078 100 @ 22 2,2 80 10 125 v
+ 3 Flachen

+ 3 flats

BESCHICHTET
COATED

D rorM/sHAPE

Kugel

Ball

Schnittdaten Film
Cutting data Movie

Geeignet fir: m
Suitable for: @ %‘ 0

Drehzahl: \ max. 2500 U/min o769

Rotational speed:

| Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced | Bestseller - preisreduziert - Bestseller - price reduced

gelotet | VHM geldtet | VHM
6 62 v 6 62 v

115031105 e 20 16,5 113031105 e 20 16,5

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.



www.karnasch.tools

otd Karnaschr'

Qualitatsprodukte fiir die Metallbearbeitung.
Quality products for metalworking.

A2y LEISTUNGSFAHIGKEIT
UM)’ FUR DEN TAGLICHEN EINSATZ

Reliable performance in everyday service

Nutzen Sie unseren Onlineshop und
profitieren Sie von den speziellen Vorteilen fiir Onlineshop-Kunden.

Use our onlineshop and benefit from the
special advatages for onlineshop customers.

Tg https://karnasch.tools
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SETS - DISPLAYS

SETS - DISPLAYS

2.9

KUNDENSERVICE | CUSTOMER SERVICE KARNASCH ONLINESHOP ({D} / ONLINE
. _°

KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS® JETZT FUR SIE ONLINE!

info@karnasch.tools NOW ONLINE FOR YOU!

+49 (0) 6203 - 40390 https://karnasch.tools




e FRASSTIFT-SETS @ 10 MM, SCHAFT 6 MM
qta Karnasch BUR SETS @ 10 MM, SHANK 6 MM

5 0 &=

5 Stiick

5 pieces

Film
Movie

._‘D_.

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
HP-3 Pro Performance 82

Zahnung
Cut

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

BESCHICHTET
COATED

Zylinder mit Stirnverzahnung

116091030 e 10 20 6 45 ® 28 Crlindor with end cut 114091030 o 10 20 6 65

116092030 e 10 20 6 65 ® WRc 1x Walzenrundform 114092030 e 10 20 6 65
Ball nosed cylinder

116095030 e 10 20 & 65 @ RBF 1~ Rundbogen 114095030 e 10 20 6 65
Ball nosed tree

116096030 e 10 20 6 65 ® spc 1« Spitzbogen 114096030 e 10 20 6 65
Tree

116098030 e 10 20 6 65 ® kel 1x Rundkegel 114098030 e 10 20 6 65

Ball nosed cone

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT é MM e
BUR SETS @ 12 MM, SHANK 6 MM qta Karnasch 1

N\

5 Stiick

5 pieces

b— o

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
HP-3 Pro Performance 82

Zahnung
Cut

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

BESCHICHTET
COATED

Zylinder mit Stirnverzahnung
116091040 o 12 25 6 70 ® 28 i« Cylindor with end cut 114091040 o 12 25
116092040 o 12 25 6 70 ® WwRrRC ix Walzenrundform 114092040 o 12 25
Ball nosed cylinder
Rundbogen
116095040 o 12 25 6 70 @ FRBF Ix Ball mo e 114095040 e 12 25
116096040 o 12 25 6 70 ® sPe ix Spitzbogen 114096040 o 12 25
Tree
116098040 o 12 25 6 70 ® KeL ix UL 114098040 o 12 25
Ball nosed cone

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.




h FRASSTIFT-SETS @ 10 MM, SCHAFT 6 MM
BUR SETS @ 10 MM, SHANK 6 MM

5 e

5 pieces

0t Karnasc

Film
Movie

?

b— o

Bestseller - preisreduziert Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced Bestseller - price reduced
Universal HP-3 7 Hervorragendes Preis-
X . A '

Zahnung

) ¢ A. . " Cut

I

Leistungs-Verhaltnis
/M Excellent price-

performance ratio

BESCHICHTET
COATED

113011085 113011086 @ 10 20 6 65

Zylinder mit Stirnverzahnung

115011085 Jo 10 20 6 65 Cylinder with end cut

ZYB  1x

WRC 1x Walzenrundform 113021085 113021086 e 10 20 6 65

115021085 e 10 20 6 65 Ball nosed cylinder

Rundbogen

113051040 113051041 @ 10 20 6 65
Ball nosed tree

©

C
115051040 e 10 20 6 65 G RBF  1x

©

L

115061045 o 10 20 6 65 SPG 1 ?fe't:b"ge” 113061045 113061046 © 10 20 6 65
115081035 o 10 30 6 75 VEL e Sl 113081035 113081031 ¢ 10 0 ¢ /2
Ball nosed cone 20 65

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM

BUR SETS @ 12 MM, SHANK 6 MM

Sriases |

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

\H/

0o

5 Stiick

5 pieces

ot Karnasch’

114926 U _,%

7
114927V %

?

Universal HP-3

._'D_.

O

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis

Py Viucioo

Zahnung Excellent price-
Cut performance ratio
BESCHICHTET
COATED

Zylinder mit Stirnverzahnung

115011100 e 12 25 6 70 ® 28 1Y} . 113011100 113011104 e 12 25 6 70
Cylinder with end cut

115021105 e 12 25 6 70 ® WRc 1x Walzenrundform 113021105 113021108 e 12 25 6 70
Ball nosed cylinder

115051050 e 12 25 6 70 G RBF 1< Rundbogen 113051050 113051054 e 12 25 6 70
Ball nosed tree

115061060 e 12 25 6 70 ® sPe ix ?f;gbc’ge” 113061060 113061064 o 12 25 6 70
Rundkegel ;7 77 O

115081045 e 12 25 6 77 @ KEL 1x gl e 113081045 113081048 e 12 . 6 .

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Leeres Set /
Empty set




h DIN NORM FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM, ZU SONDERPREISEN!
DIN STANDARD BUR SETS @ 12 MM, SHANK 6 MM AT SPECIAL PRICES!

5 =

5 pieces

0t Karnasc

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
Universal HP-3
\ § | . ’

BESCHICHTET
COATED

Art.
115011103 o :le': 2% 6 70 ® 28 1x é{lllii'r‘:j‘;rrwiitthsgrzg"fgfah”“”g 113011103 e }szr? %5 6 70
115021107 o 10“:-: 2% 6 70 ® WRC 1x \é’;lllzsggggdcf%rﬂer 113021107 o LGf % 6 70
115051053 o E‘:"f 2% 6 70 @ RrBF x g:ﬂdnb(fsg:d”tree 113051053 e LZI': %5 6 70
115061063 o L":-: 2% 6 70 ® sps i ?feit:b"ge” 113061063 o 1[;‘:': % 6 70
115081047 o 1[;‘:":’ 2% 6 70 ® «EL 1x g:ﬂdnkjg:c: cone 113081047 o 1nz|'r3 2% 6 70

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 10+12 MM, SCHAFT 6 MM
BUR SETS @ 10+12 MM, SHANK 6 MM

KX

BESCHICHTET
COATED

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

\H/

0o

10 Stiick

10 pieces

ot Karnasch’

\H/
oo

?

HP-3 Pro Performance 82

._'D_.

Zahnung
Cut

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

1149680 %

Art. Art.

Zylinder mit Stirnverzahnung

11 6091 030 10 20 65 ® 28 i« Crlinder with end cut 11 4091 030 10 20
Walzenrundform

11 6092 030 10 20 65 @ wre 1x it eylinder 11 4092 030 10 20
Rundbogen

11 6095 030 10 20 65 @ rer 1 (oSl 11 4095 030 10 20

11 6096 030 10 20 65 ® spc  1x Spitzbogen 11 4096 030 10 20
Tree

116098030 o 10 20 65 ® el 1x Rundkegel 114098030 o 10 20
Ball nosed cone
Zylinder mit Stirnverzahnung

11 6091 040 12 25 70 ® 28 1« Crlinder with end ot 114091 040 12 25
Walzenrundform

11 6092 040 12 25 70 © wre 1x it oylinder 11 4092 040 12 25
Rundbogen

11 6095 040 12 25 70 @ reF xS 11 4095 040 12 25

11 6096 040 12 25 70 ® sPe ix ?p'tmge" 11 4096 040 12 25

ree
116098040 o 12 25 77 ® kel 1x Rundkegel 114098040 o 12 25

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein

Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-

sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?
No problem! Select 6.0 mm shafts from

the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Ball nosed cone

Leeres Set /
Empty set

1

7

N\



h FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM
BUR SETS @ 12 MM, SHANK 6 MM

70 | 5 =

10 Stiick

0t Karnasc

10 pieces

Film
Movie

._‘D_.

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
HP-3 Pro Performance 82

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Zahnung
Cut

BESCHICHTET

COATED

Art.

Zylinder ohne Stirnverzahnung

116090040 o 12 25 6 70 Q@ 77a x Crlindor without ond cut 114090040 o 12 25 6 70
Zylinder mit Stirnverzahnung

116091040 o 12 25 6 70 ® 28 i Crlindor with end cut 114091040 o 12 25 6 70

116092040 o 12 25 6 70 ® WRc 1x Walzenrundform 114092040 o 12 25 6 70
Ball nosed cylinder

116093040 o 12 11 6 56 ® kup 1x Rusel 114093040 o 12 11 6 56
Ball

116094040 o 12 21 6 66 @ TR 1x [opfen 114094040 o 12 21 6 66
Oval

116095040 o 12 25 6 70 G RerF 1« Rundbogen 114095040 o 12 25 6 70
Ball nosed tree

116096040 e 12 25 6 70 ® sPe 1 %”'Ub"ge" 114096040 o 12 25 6 70
ree

116097040 e 12 30 6 75 @® - 1x flamme 114097040 e 12 30 6 75
Flame

116098040 o 12 25 6 70 ® KeL 1. Rundkegel 114098040 o 12 25 6 70
Ball nosed cone

116099040 o 12 25 6 70 @ skM  1x gp'“kegel 114099040 o 12 25 6 70
one

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 10+12 MM, SCHAFT 6 MM
BUR SETS @ 10+12 MM, SHANK 6 MM

s | 5
10 Stiick
10 pieces

ot Karnasch’

w 114934 U _‘%

114935U %

Film
Movie

._'D_.

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

O

Universal HP-3

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis

Py Viucioo

Zahnung Excellent price-
Cut performance ratio
BESCHICHTET
COATED

115011085 o 10 20 6 65 ® zvB 1x YtindermitStirnverzahnung 143011 0g5 113011086 e 10
Cylinder with end cut

115021085 e 10 20 6 65 ® WRc 1x Walzenrundform 113021085 113021086 o 10
Ball nosed cylinder

115051040 e 10 20 6 65 G RBF 1< Rundbogen 113051 040 113051041 10
Ball nosed tree

115061045 e 10 20 6 65 ® spc  1x Spitzbogen 113061045 113061046 o 10
Tree

115081035 e 10 30 6 75 ® el 1x Rundkegel 113081035 113081031 e 10
Ball nosed cone

115011100 o 12 25 6 70 ® zvB  1x DtindermitStirnverzahnung 443911109 113011104 e 12
Cylinder with end cut

115021105 o 12 25 6 70 ® Wrc 1x lvalzenrundform 113021105 113021108 o 12
Ball nosed cylinder

115051050 e 12 25 6 70 G RBF 1x Rundbogen 113051 050 113051 054 o 12
Ball nosed tree

115061060 e 12 25 6 70 ® sPe ix ?P'tmge" 113061 060 113061 064 o 12
ree

115081045 o 12 32 6 77 ® kel 1x Rundkegel 113081045 113081048 e 12
Ball nosed cone

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Leeres Set /
Empty set




h FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM
BUR SETS @ 12 MM, SHANK 6 MM

5 -
10 Stiick /\ﬂ‘{’m’

10 pieces

0t Karnasc

Film
Movie

?

._‘D_.

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
/7 Hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis
/ v Excellent price-

performance ratio

Zahnung

) ¢ A. . Cut

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
Universal HP-3
. I} |
’ |

BESCHICHTET
COATED

115001105 o 12 25 6 70 @ A 1x DlinderohneStirverzahnung 14 3001 195 113001108 €12 25 6 70
Cylinder without end cut

115011100 e 12 25 6 70 @ 2B 15 DlindermitStirnverzahnung 143019199 113011104 €12 25 6 70
Cylinder with end cut

115021105 e 12 25 6 70 ® WRc 1x Walzenrundform 113021105 113021108 12 25 6 70
Ball nosed cylinder
Kugel 11,4 65

115031080 e 12 114 6 65 @ «w g 113031080 113031084 e12 " 6 )
Tropfen 22 67

115041035 e 12 22 6 67 @ e g h 113041035 113041036 ©12 57 6

115051050 o 12 25 6 70 G RerF 1« Rundbogen 113051050 113051054 ©12 25 6 70
Ball nosed tree

115061060 e 12 25 6 70 ® sPe 1 %’_’;tgb"ge" 113061060 113061064 12 25 6 70
Flamme 32 77

115071025 e 12 32 6 77 @ - = 113071025 113071026 12 0 6 ..
Rundkegel 32 77

115081045 o 12 32 6 77 @ keL x portes 113081045 113081048 12 - 6 o

115091045 o 12 25 6 70 Q@ skv i gz:zkegel 113091045 113091048 12 25 6 70

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



DIN NORM FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM, ZU SONDERPREISEN! qta Karmasch®

DIN STANDARD BUR SETS @ 12 MM, SHANK 6 MM AT SPECIAL PRICES! 1

14911 [ ] W W 114911U ‘5&
m 10 Stiick /

10 pieces

N\

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
Universal HP-3

Zahnung
Cut

BESCHICHTET

COATED

115001107 o L“:': 5 6 70 QD 2 gﬂ?\i‘;d‘it"heoi’:i;’r‘]‘;eziathnung 113001107 o g‘:-: 25
115011103 g‘:': 2% 6 70 ® 28 1 (Z:Vyllii'r‘]‘jj‘zrrwiitthsgrzzvfgtzah“”“g 113011103 o :szr? 25
15021107 o 129 25 5 7 ® wre 1x \Q’:lllzﬁggzzdc“;gr’:jer 13021107 o 120 35
115031083 o [0 114 6 65 © xup 1x £ 113031083 o 120 414
15041037 o 0 2 6 4 @ TRe 1 [oPFn 13041037 o 120 3
15051053 o 120 25 s 70 @ RBF 1x fondogen 113051053 o (20 25
115061063 o 120 25 6 0 @ SPe 1. PIPogen 113081063 o 120 55
115071027 o 20 32 6 70 @ - e 13071027 o 120 3
15081047 o 20 3 4 70 @ KEL 1x Rondkesel 13081047 o 20 3
115091047 o (20 25 6 70 @ skm 1x JPizkeoel 13091047 o 120 55

Leeres Set /
Empty set

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.




114960 [ |

LTI
Uiy g

Hitdge

} ||iI 1|£ I|

!“ﬂ e "
By

-Il “' l“l‘
Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

BESCHICHTET

COATED

Ot Karnia=ch’® bispLay (40 STUCK) - DISPLAY (40 PIECES)

\Il/ \Il/
0o 0o

Abschliebares Display @ 6, 8, 10, 12 mm,
Schaft 6 mm (40 Stiick)

Lockable display @ 6, 8, 10, 12 mm,
shank 6 mm (40 pieces)

Film
Movie

HP-3 Pro Performance 82

Zahnung
Cut

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

11 4945

Leeres Display /
Empty display

&

=

116091010 o 6 18 6 50 114091010 o 6 18 6 50
116091020 o 8 20 6 65 @ VB 2x Zylinder mit Stirnverzahnung 114091020 o 8 20 6 65
116091030 e 10 20 6 65 Cylinder with end cut 114091030 e 10 20 6 65
116091040 e 12 25 6 70 114091040 o 12 25 6 70
116092010 o 6 18 6 50 114092010 o 6 18 6 50
116092020 o 8 20 6 65 e WRC | 2x Walzenrundform 114092020 o 8 20 6 65
116092030 o 10 20 6 65 Ball nosed cylinder 114092030 e 10 20 6 65
116092040 e 12 25 6 70 114092040 o 12 25 6 70
116095010 e 6 18 6 50 114095010 o 6 18 6 50
O 116095020 e 8 20 6 65 G RBE  2x Rundbogen 114095020 o 8 20 6 65
116095030 e 10 20 6 65 Ball nosed tree 114095030 e 10 20 6 65
116095040 o 12 25 6 70 114095040 o 12 25 6 70
116096010 e 6 18 6 50 114096010 o 6 18 6 50
116096020 o 8 20 6 65 @ SPG | 2% Spitzbogen 114096020 o 8 20 6 65
116096030 e 10 20 6 65 Tree 114096030 e 10 20 6 65
116096040 o 12 25 6 70 114096040 o 12 25 6 70
116098010 o 6 18 6 50 114098010 o 6 18 6 50
116098020 e 8 25 6 50 e KEL 2x Rundkegel 114098020 o 8 25 6 50
116098030 e 10 20 6 65 Ball nosed cone 114098030 e 10 20 6 65
116098040 e 12 32 6 77 114098040 o 12 32 6 77

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



DISPLAY (40 STUCK) - DISPLAY (40 PIECES)

iaesa | 5

Abschliebares Display @ 6, 8, 10, 12 mm,

s Schaft 6 mm (40 Stiick)
LET] il Lockable display @6, 8, 10,12 mm,
It (AT shank 6 mm (40 pieces)
Wl
i T li?f :.:.'
Hetuu .

|

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Universal HP-3

ot Karnasch’

oo

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
V4 h s
Leistungs-Verhaltnis
/ v Excellent price-

114853U %
7
yre

Hervorragendes Preis-

Zahnung
Cut performance ratio
BESCHICHTET
COATED
Art. Art. Art.

115011050 o 6 18 6 50 113011050 113011051 » 6 18 6 50
115011075 o 8 20 6 65 (@ g o, ZlindermitStimverzahnung 113011075 113011076 ¢ 8 20 ¢ 65
115011085 o 10 20 6 65 Cylinder with end cut 113011085 113011086 © 10 20 6 45
115011100 o 12 25 6 70 113011100 113011104 » 12 25 6 70
115021055 o 6 18 6 50 113021055 113021054 » 6 18 6 50
115021075 o 8 20 6 65 @ ypc o, Walzenrundiorm 113021075 113021076 ® 8 20 6 &5
115021085 o 10 20 6 65 Ball nosed cylinder 113021085 113021086 © 10 20 6 45
115021105 e 12 25 6 70 113021105 113021108 ® 12 25 6 70
115051080 o 6 18 6 50 113051030 113051031 » 6 18 6 50
115051035 @ 8 20 6 | 65 @ gop 5 Rundbogen 113051035 113051036 @ 8 20 6 65
115051040 o 10 20 6 65 Ball nosed tree 113051040 113051041 © 10 20 6 &5
115051050 o 12 25 6 70 113051050 113051054 o 12 25 6 70
115061035 o 6 18 6 50 113061035 113061036 © 6 18 6 50
115061060 ¢ 8 | 20 | 6 | 65 @ o, Spitzbogen 113061040 113061041 @ 8 20 6 65
115061045 & 10 20 6 65 Tree 113061045 113061046 ® 10 20 6 65
115061060 o 12 25 6 70 113061060 113061064 @ 12 25 6 70
115081020 o 6 18 6 50 113081020 113081021 » 6 18 6 50
115081025 o 8 25 6 50 113081025 113081026 ® 8 25 6 50
115081035 o 10 30 6 75 @ KL 2 fondeesel 113081035 113081031 © 10 3] 6 /2
115081045 o 12 32 6 77 113081045 113081048 ® 12 32 6

Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein
Problem! Wahlen Sie aus unserem Gesamt-
sortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie
dabei die maximale Lange von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

2 11 4945

Leeres Display /
Empty display 9



Ot Karnia=ch’® bispLay (64 STUCK) - DISPLAY (64 PIECES)

v O

Abschliebares Display @ 6, 8, 10, 12 mm,
Schaft 6 mm (64 Stiick)

Lockable display @ 6, 8, 10, 12 mm,
shank 6 mm (64 pieces)

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced
HP-3 Pro Performance 82

Zahnung
Cut
BESCHICHTET
COATED
Art. Art.
116090010 ® 6 18 6 50 . . 114090010 © 6 18 6 50
116090020 o 8 20 6 65 O 1 2 Zylinder ohne Stirnverzahnung 114090020 © 8 = 20 6 65
116090030 © 10 20 6 65 Cylinder without end cut 114090030 e 10 20 6 65
116090040 o 12 25 6 70 114090040 o 12 25 6 70
116091010 o 6 18 6 50 ) o 114091010 o 6 18 6 50
116091020 © 8 20 6 65 e 7YB  x Zylinder mit Stirnverzahnung 114091020 o 8 20 6 65
116091030 © 10 20 6 65 Cylinder with end cut 114091030 o 10 20 6 65
116091040 o 12 25 6 70 114091040 o 12 25 6 70
116092010 o 6 18 6 50 114092010 o 6 18 6 50
116092020 © 8 20 6 65 e WRC  2x Walzenrundform 114092020 o 8 20 6 65
116092030 © 10 20 6 65 Ball nosed cylinder 114092030 o 10 20 6 65
116092040 © 12 25 6 70 114092040 o 12 25 6 70
O 116094010 ® 6 10 6 50 114094010 o 6 10 6 50
116094020 o 8 15 6 60 e TRE 2 Tropfen 114094020 o 8 15 6 60
116094030 © 10 16 6 60 Oval 114094030 o 10 16 6 60
116094040 © 12 22 6 67 114094040 o 12 22 6 67
116095010 o 6 18 6 50 114095010 o 6 18 6 50
116095020 © 8 20 6 65 G RBF  2x Rundbogen 114095020 o 8 20 6 65
116095030 © 10 20 6 65 Ball nosed tree 114095030 o 10 20 6 65
116095040 o 12 25 6 70 114095040 o 12 25 6 70
116096010 ® 6 18 6 50 ] 114096010 o 6 18 6 50
116096020 o 8 20 6 65 e SPG  2x Spitzbogen 114096020 o 8 20 6 65
116096030 © 10 20 6 65 Tree 114096030 o 10 20 6 65
116096040 © 12 25 6 70 114096040 © 12 25 6 70
116097010 o 6 14 6 50 114097010 o 6 14 6 50
116097020 o 8 20 6 65 ® _ 2 Flamme 114097020 o 8 20 6 65
116097030 e 10 20 6 65 Flame 114097030 © 10 20 6 65
116097040 o 12 32 6 77 114097040 o 12 32 6 77
116098010 ® 6 18 6 50 114098010 o 6 18 6 50
116098020 o 8 25 6 70 G KEL 2« Rundkegel 114098020 o 8 25 6 70
116098030 © 10 20 6 65 Ball nosed cone 114098030 © 10 20 6 65
116098040 o 12 32 6 77 114098040 o 12 32 6 77
Leeres Display / ¥
Empty display

Sie wollen einen anderen Inhalt?

Kein Problem! Wahlen Sie aus unserem

Gesamtsortiment 6 mm Schafte aus. Beachten

Sie dabei die maximale Lange von 86 mm.

d Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



DISPLAY (64 STUCK) - DISPLAY (64 PIECES)

Abschliebares Display @ 6, 8, 10, 12 mm,

:_-.-"r-h,

2 gy Schaft 6 mm (64 Stiick)
IJ!“H&!H ihot g Lockable display @6, 8, 10, 12 mm,
i _i'll Flzys ot oo shank 6 mm (64 pieces)

Film
Movie

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Zahnung
Cut

BESCHICHTET
COATED

Universal HP-3 P

ot Karnasch’

Bestseller - preisreduziert
Bestseller - price reduced

Hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis

Excellent price-
performance ratio

& |

114855U %
7
Tieseu | 4

ey
Ll |

i)

Art. Art. Art.
115001065 o 6 18 6 50 A _ 113001 065 113001066 ®© 6 18 6
115001080 © 8 20 6 65 O 2 Zylinder ohne Stirnverzahnung 113001 080 113001081 ® 8 20 6
115001090 © 10 20 6 65 Cylinder without end cut 113001090 113001091 © 10 20 6
115001105 o 12 25 6 70 113001 105 113001108 ® 12 25 6
115011050 o 6 18 6 50 _ o 113011050 113011051 ® 6 18 6
115011075 o 8 20 6 65 e VB 2x Zylinder mit Stirnverzahnung 113011075 113011076 © 8 20 6
115011085 o 10 20 6 65 Cylinder with end cut 113011085 113011086 ® 10 20 6
115011100 ® 12 25 6 70 113011100 113011104 © 12 25 6
115021055 o 6 18 6 50 113021055 113021054 ® 6 18 6
115021075 o 8 = 20 6 65 @® | wre | 2. Walzenrundform 113021 075 113021076 ® 8 20 6
115021085 o 10 20 6 65 Ball nosed cylinder 113021085 113021086 ® 10 20 6
115021105 ® 12 = 25 6 70 113021 105 113021108 ® 12 25 6
115041020 & 6 10 6 50 113041020 113041021 6 10 6
115041025 o 8 = 15 6 60 Tropfen 113041025 113041026 ® 8 15 6
115041030 ® 10 16 6 60 @ TRE 2 Oval 113041030 113041031 ® 10 16 6
115041035 o 12 22 6 67 113041035 113041036 ® 12 22 4
115051030 o 6 18 6 50 113051030 113051031 ® 6 18 6
115051035 o 8 = 20 6 65 G ~RBF 2. Rundbogen 113051035 113051036 ® 8 20 6
115051040 o 10 20 6 65 Ball nosed tree 113051 040 113051041 © 10 20 6
115051050 ® 12 = 25 6 70 11 3051 050 113051054 ® 12 25 6
115061035 o 6 18 6 50 , 113061035 113061036 ® 6 18 6
115061040 o 8 = 20 6 65 ® sPs 2« SPitzbogen 113061 040 113061041 ® 8 20 6
115061045 e 10 20 6 65 Tree 113061045 113061046 © 10 20 6
115061060 © 12 = 25 6 70 113061 060 113061064 © 12 25 6
115071010 ® 6 14 6 50 113071010 113071011 ® & 14 6
115071015 o 8 = 20 6 65 Flamme 113071015 113071016 ® 8 20 6
115071020 o 10 20 6 65 @ - = Elme 113071020 113071021 ® 10 20 6
115071025 o 12 32 6 77 113071025 113071026 o 12 32 6
115081020 o & 18 6 50 113081020 113081021 ® & 18 6
115081025 o 8 = 25 6 70 Rundkegel 113081025 113081026 ® 8 25 6
unakege 30
115081035 e 10 30 6 75 ® KL 2 Ball noced cone 113081035 113081031 e 10 5 6
115081045 o 12 32 6 77 113081045 113081048 ® 12 32 6

Sie wollen einen anderen Inhalt?

Kein Problem! Wahlen Sie aus unserem
Gesamtsortiment 6 mm Schafte aus. Beachten
Sie dabei die maximale Lénge von 86 mm.

Would you like a display of mini-burs?

No problem! Select 6.0 mm shafts from
the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

@ Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat.
Special price / sale article. While stocks last.

Leeres Display /
Empty display



