Von-Miller-Str. 1 93092 Barbing/Unterheising
Tel.: +49 9401 53978-0 Fax: +49 9401 53978-29
Web: www.eichinger-stelzl.de  Mail: info@eichinger-stelzl.de

EICHINGER & STELZL GMBH

Zerspanungstechnik

Klingenentgrater
ECO-Serie

Bohrung entgraten - einfach, schnell, wirtschaftlich; austauschbare HSS-Klinge
Funktioniert Vor- und/ oder Riickwértsschneidend

Standard-Klingenentgrater von drm 2 bis drm 19 mm

KLINGENTYP

Jedes Standardwerkzeug wird mit einer DA Double Action HSS-Klinge geliefert wenn
nicht anders angegeben.

DA: Double Action, funktioniert sowohl vorwartsschneidend als auch riickwéarts

BA: Single Action, funktioniert NUR riickwértsschneidend
Entgratklingen kénnen auch Beschichtet geliefert werden. Bitte Anfragen!

Startpunkt-Schnittdaten

Drm Drehzahl Vorschub
mm U/min mm/U
2-5 1500 — 1750 0.02-0.10
6-9 800 — 1000 0.02-0.15
10 + 600 — 650 0.05-0.20

1. Startseite — Schneller Vorlauf bis vor die Bohrung

2. Vorschub gemaR Tabelle bzw. Verweilzeit je nach Material
und gewlnschter Fasengrofle

3. Schneller Vorlauf % : }
4. Vorschub gemaf Tabelle bzw. Verweilzeit je nach Material
und gewilnschter FasengroRRe Froversd [ - =
A7 g
5. Schneller Vorlauf
6. Zum Werkzeugwechselpunkt
B - Loch
Uberschneidend |
GrofRRenverhéltnis der sich kreuzenden Locher E
AlB= A - Loch
>3 Nicht praktikabel
3-12 Lang 45°

12 + Klinge-Standard




TYP A (ZWEI-EINHEITEN-KONSTRUKTION)

- A »
Durchmesser MaRe ‘_ 3
D.Loch | D. Loch B Lange i | R
Zoll mm mm mm | | . foenees oo = 3 l
” " Sy ) L LA, I
0781 | 5/64 2.0 i = A4S ] Dia;
.0938 | 3/32” 2.4* 332 | —a % = T
0984 2.5 T (4 k! }'\_} 1)
1004 | 7/64° | 2.8* (7)(6)
.1181 3.0
.1250 1/8” 3.2* 86 115 Durchmesser: 0,075 - 0,13 mm kleiner als der Nenndurchmesser
1378 35 18 1. Korper 3. Kuppl tift 5. Druckfed 7. Adapter
» . . Kupplungssti . Druckfeder .
iggg 2;2‘21” 3:?56;* 2. Klinge 4. Schubstange 6. Einstellschraube 8. Schraube
.1575 4.0 5/32
1719 | 11/64” | 4.35*
1772 4.5
.1875| 3/16” 4.75*
1968 50 | 105 | 1831 36
.2031 | 13/64” 5.2*
* Auf Anfrage

TYP B einteilig

1. Korper

2. Klinge

3. Kupplungsstift
4. Schubstange

5. Druckfeder

6. Einstellschraube
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Durchmesser: 0,15 — 0,2 mm kleiner als der Nenndurchmesser

Durchmesser MaRe Durchmesser MaRe
D. Loch | D. Loch A B Léange D.Loch || D-Loch| A B Linge
Zoll mm mm mm Zoll mm mm mm
2165 55 2688 | 15/32° | 11.85%
2188 | 7/32 | 556 4724 120
2344 | 15/64" | 5.95% 4844 | 31/64" | 12.3
2362 6.0 2921 125
2500 | 1/4° | 6.35% 220| #1 5000 | /27 | 120+ | 1397 | 26.2 | #3-1/2
2559 65 5118 13.0
2656 | 17/64" | 6.75% 5156 | 33/64" | 13.1%
2756 7.0 5313 | 17/32 | 135
2812 | 9/32° | 745+ | 114 5469 | 35/64" | 13.9%
2953 75 5512 14.0
2069 | 19/64" | 7.55% 5625 | 9/16" | 14.3
3125 516" | 7.95% 5709 145
3150 8.0 245| #2 5781 | 37/64" | 14.7%
3281 | 21/64" | 8.35% 5906 15.0
3346 85 5938 | 19/32" | 15.1*
3438 | 11/32° | 8.75% 6094 | 39/64" | 155
3543 9.0 6250 | 5/8° | 15.0%
3504 | 23/64" | 9.15% 6299 160 | cncl gas | wa
3740 95 6406 | 41/64" | 16.3 : :
3750 3/8 | 955+ | 127.0 | 255 | #3 6496 165
3006 | 25/64" | 9.95% 6563 | 21/32° | 16.7%
3937 100 6693 17.0
4062 | 13/32° | 10.31* 6719 | 43/64" | 17.1*
4134 105 6875 | 11/16" | 175
4219 | 27/64" | 10.75% 7087 18.0
4331 11.0 7283 185
4375 716" | 1145 | 1397 | 26.2 | #3-1/2 7480 19.0
4528 115 7500 | 34" | 19.1%
4531 | 29/64” | 11.51

* Auf Anfrage






