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ENTGRATEN UND KANTENVERRUNDEN




DIE GESAMTE PRODUKTION DER
HEESEMANN MASCHINEN IST AM
STAMMSITZ IM OSTWESTFALISCHEN
BAD OEYNHAUSEN ANGESIEDELT.
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HEESEMANN
SCHLEIFEN AUS LEIDENSCHAFT

Seit Uber 80 Jahren produziert Heesemann Schleifmaschinen fir die

Industrie und das Handwerk.

Dabei entstanden zum Teil grundlegende und richtungsweisende
Innovationen, die bis heute Bestand haben. Heesemann hat die
Schleiftechnologie immer wieder mit neuen Impulsen versorgt und

vorangetrieben.

Bis heute haben wir den Anspruch, diese Rolle als Innovationsfihrer
der Schleiftechnologie auch weiterhin auszufillen und tun alles, um

diesem Anspruch gerecht zu werden.

Heute beschéaftigt Heesemann am Stammsitz Bad Oeynhausen
ca. 150 Mitarbeiter und ist einer der weltweit fihrenden Schleif-
maschinenhersteller. Die Produktpalette umfasst sowohl Maschinen fir

das anspruchsvolle Handwerk als auch grofBe Industriemaschinen.

Ein weltweit organisiertes Handlernetz sowie Vertriebs- und Service-
Niederlassungen in den wichtigsten Regionen und Markten stellen
entsprechende Ansprechpartner vor Ort bereit und garantieren kurze

Kommunikationswege und leistungsfahigen Service.

Unsere Kunden unterstltzen wir mit einem umfassenden
Serviceangebot, das den gesamten Lebenszyklus unserer Maschinen
umfasst. Wir bieten alle Leistungen von einer umfangreichen Beratung
Uber die Schulung Ihrer Mitarbeiter, technischem Service bis hin zu

Funktionserweiterungen.

Eine der ersten Bandschleifmaschinen
aus dem Haus Heesemann.



PROFIROUNDER IST DIE ERSTE VOLLMODULARE O
ANLAGE ZUR TROCKENBEARBEITUNG ALLER METALLE.
SIE WURDE KONZIPIERT FUR DIE TROCKENE
MIXBEARBEITUNG VON STAHL, EDELSTAHL, ALUMINIUM,

TITAN UND KUPFER.
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1350 mm 0,5 -5 m/min 1 bis 6

Arbeitsbreite Vorschubgeschwindigkeit Schleifaggregate
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ENTGRATANLAGE

profiRounder ist die erste vollmodulare Anlage zur Trockenbearbeitung
aller Metalle. Sie wurde konzipiert fir die trockene Mixbearbeitung von

Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan und Kupfer.

Der vollstandig modulare Aufbau der Maschine bietet groStmaogliche
Flexibilitat auf engstem Raum. Kontaktwalzenaggregate, Blrstenwalzen,
Tellerbirsten- und Fladder-Aggregate lassen sich vollkommen frei
kombinieren. Auch nach erfolgter Installation ldsst sich die

Grundmaschine auf insgesamt maximal 6 Aggregate erweitern.

Ebenso ist die Reihenfolge der einzelnen, eigenstandigen Module jederzeit
an die Anforderungen anpassbar (Plug-In), so dass profiRounder in kiirzester

Zeit an kiinftige Anderungen der Fertigungsablaufe angepasst werden kann.
profiRounder wurde entwickelt, um alle industriellen Produktions-
anwendungen in einer Maschine abzubilden: Schlacke entfernen, Kanten ver-

runden, Oxid entfernen, Oberflachen schleifen und satinieren.

Dank der nahezu wartungsfreien Bauweise ist eine hochstmogliche Verfiig-

barkeit nahezu garantiert.




_profiRounaer
VERFUGBARE MODULE

e

Kontaktwalze RUT-St Fladder BUrstenwalze

Grundmaschine 2-Band Erweiterungsmodul

Die zur Verfligung stehenden Aggregate kdnnen vollkommen frei auf der
Grundmaschine sowie auf den Erweiterungsmodulen platziert werden.
AuRRerdem koénnen Freipladtze fir spatere Erweiterungen in den Modulen

vorgesehen werden.

Das Fladder-Aggregat kann aufgrund seiner GroRe nur in einem eigenen

Modul verbaut werden.



_profilfounaer
VOLLE FLEXIBILITAT

profiRounder kann jederzeit neu konfiguriert werden. Neue Module kdnnen
am Ende der Anlage angefligt werden oder an eine beliebige Position in der
Anlage eingefligt werden. Lediglich die Grundmaschine muss immer an der
ersten Position der Anlage bleiben, da sie die Steuerung fir die gesamte
Anlage Gbernimmt. Ebenso einfach konnen einzelne Module auch jederzeit

aus der Anlage entfernt werden.

Modul anfiigen:

Modul einfiigen:




DIE KONTAKTWALZENAGGREGATE DER

_ PROFIROUNDER ARBEITEN MIT HOCHSTER PRAZISION.
1| SIE SIND IM HUNDERTSTEL-MILLIMETER-BEREICH B ‘1;.;_,"’
ZUSTELLBAR (0,01 MM). i e
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KONTAKTWALZENAGGREGAT

Mit dem Kontaktwalzenaggregat der profiRounder entfernen Sie
zuverldssig jeglichen Grat und versehen die Werkstlcke gleichzeitig mit
einer einheitlichen Struktur. Die Kanten kdnnen in diesem Arbeitsschritt

verrundet werden.

Die Kontaktwalzenaggregate arbeiten mit einer gummierten Stahlwalze
(Standardharte 60° Shore) mit einem Durchmesser von 250 mm und
kdnnen mit frequenzgesteuerten Antrieben mit bis zu 22 kW ausgeristet
werden. Hiermit sind Schnittgeschwindigkeiten zwischen 1,7 m/s und

28 m/s moglich. Die Oberflache der Walze ist spiralférmig genutet. Dies
dient einer verbesserten Kihlung der Walze und erleichtert den Abtrans-

port des entstehenden Schleifstaubs.

Durch die leicht schrdaggestellte Anordnung der Kontaktwalzenaggregate
auf dem Maschinenstéander werden Kornausbriche aus dem Schleifband
minimiert. Somit sind kaum Oszillationsspuren sichtbar und die Haltbarkeit
der Schleifbander wird um ein Vielfaches erhéht. Das Schleifbild bleibt auch

Uber einen langeren Zeitraum absolut gleichmaRig.
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TELLERBURSTENAGGREGAT

Das Tellerbirstenaggregat RUT-St besteht aus 18 Tellerbirsten, die so
angeordnet sind, dass alle Bereiche, auch mit Pragungen bis 30 mm,

gleichmaRig in verschiedene Richtungen bearbeitet werden.

Die Frequenzsteuerung der Antriebe ermoglicht ein stufenloses Einstellen
der Rotationsgeschwindigkeit der TellerbUrsten bis zu 1.500 min* und deren

Umlaufgeschwindigkeit quer zur Vorschubrichtung.

Mit dem RUT-St-Aggregat kdnnen mihelos Radien von 2 mm und mehr
erzeugt werden. Dieses Ergebnis ist das Resultat einer intensiven
Kooperation mit diversen Schleifmittelherstellern und wird durch den

Einsatz neuartiger, abrasiver Materialien ermoglicht.
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- DAS RUT-AGGREGAT KANN MIT = i
MTELLERBURSTEN MIT UNTERSCHIEDLICHEN --
: — ' BESATZEN ZUM SCHLEIFEN, KANTEN VERRUNDEN

UND ENTGRATEN AUSGERUSTET WERDEN.

Die Tellerbiirsten des RUT-St-Aggregates knnen mit

Hilfe der Schnellwechselvorrichtung mit wenigen

Handgriffen ausgewechselt werden.
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_profiRounaer
FLADDER 300/GYRO

profiRounder ist die weltweit einzige Maschine, in die das seit Jahren welt-

weit erprobte Fladder 300/Gyro Aggregat integriert werden kann.

Mit diesem Aggregat kann profiRounder mihelos auch sehr grobe Schlacke
und Oxide entfernen. AuRerdem kann die typische , gefladderte” Oberflache

erzeugt werden.

Die sechs Spindeln am Schleifkopf des Fladder-Aggregates drehen sich
paarweise immer in Gegenrichtung (im Uhrzeigersinn / gegen den Uhr-
zeigersinn), um einen einheitlichen Schliff der Werksticke sowie eine
gleichmaRige Abnutzung der Schleifwerkzeuge zu erreichen. Wahrend des
Schleifvorganges rotiert der Kopf mit den sechs Spindeln um seine eigene

Achse und oszilliert Gber die Breite des Transportbandes.

Das Aggregat kann mit Schleifzylindern, Oxidwalzen oder Schlackewalzen in

verschiedenen Durchmessern und Langen ausgerlstet werden.
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DIE BESONDERE AUSRICHTUNG DER I"*\

MOGLICHST LANGE NUTZUNGSDAUER
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BURSTENWALZEN

Im Vergleich zum Schleifen mit einem Schleifband erzielen die Vlieswalzen
der profiRounder eine noch gleichméaRigere matte oder mattglanzende
Oberflache. Sie sind in verschiedenen Kérnungen von sehr fein bis sehr grob
verfligbar. Die feinen Satinierstriche ergeben eine dekorative Oberflache.
Die besondere Ausrichtung der Vlieswalze in der Maschine sorgt fir eine

moglichst lange Nutzungsdauer.

Neben Vlies- und Schleifnylonwalzen kénnen auch Birstenwalzen aus

Edelstahl oder Metalllitzen verwendet werden.

Ein Wechsel der Biirstenwalzen kann dank der
Schnellwechselvorrichtung innerhalb weniger
Minuten durchgefiihrt werden.
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VERFUGBARE AGGREGATE

Fladder 300/Gyro Blirstenwalzen



_profilfounaer

TECHNISCHE DATEN - AGGREGATE

Module

Arbeitsbreiten

Schleifmittel

Durchmesser

Antriebsleistung

Schleifgeschwindigkeit

Kontaktwalze (Lr)

1350 mm

2620 mm x 1 350 mm

2620 mm x 1 400 mm

Gummiert @ 250 mm

15 kW FU
22 kW FU

1,7-28m/s

Tellerbiirsten RUT-St

1350 mm

18 Tellerbirsten

je 180 mm

22 kW FU

Drehzahl der Teller
200-1 500 min*

Umlaufgeschwindigkeit
5-20 m/min

Fladder 300/Gyro (Gyro)

1350 mm

6 Spindeln
(100 - 250 mm lang)

je 150 mm
je 250 mm
je 300 mm
je 350 mm
je 400 mm

7,5 kW FU

Drehzahl der Spindeln
300 - 1350 min*

Drehzahl des Kopfes
max. 20 min?*

Oszillation des Kopfes
5-15m/min

Biirstenwalze (B)

1350 mm

1430 mm

250 mm
300 mm

11 kW FU
15 kW FU

10-40 m/s
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| ALLE HEESEMANN MASCHINEN SIND STANDARDI\/IASSIG MIT

EINEM LEISTUNGSFAHIGEN UND HOCHFLEXIBLEN
INDUSTRIE-PC AUSGESTATTET.
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IPC MIT TOUCHSCREEN

Die Steuerung der Heesemann profiRounder erfolgt (iber einen leistungs-
fahigen Industrie-PC mit einer Bildschirmdiagonale von 15,6 Zoll. Alle haufig
wiederkehrenden Einstellwerte sind Gbersichtlich auf einer Bildschirmseite

grafisch dargestellt.

SerienmaRig werden Betriebszeiten wie Einschaltzeit, Schleifzeit (gesamt /
pro Aggregat) und Stérungszeit erfasst. Auch eine manuelle Auftrags-
erfassung und -speicherung sind moglich. Optional lassen sich tber einen
Barcodescanner auch Auftragsnummer, Material, Materialstarke und

Stickzahl erfassen.

Der Industrie-PC bietet vielfaltige Anwendungen zur Diagnose und Uber
Standardschnittstellen auch den Anschluss von Peripheriegeraten.

Weiterhin ist der Anschluss an interne wie externe Netze Uber Ethernet
TCP/IP moglich, wodurch der Industrie-PC wie ein Webserver agiert und

sich per Standardbrowser diagnostizieren lasst.

Die Bedienoberflache passt sich automatisch Anderungen an der
Maschinenkonfiguration an (Hinzufligen oder Entfernen von Modulen,

Anderungen der Reihenfolge, etc.).

| ool

Uber einen Schwenkarm kann der Industrie-PC zum Maschinenbediener bewegt werden.
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WERKSTUCKTRANSPORT

Die zu bearbeitenden Werkstlicke werden auf einem Transportband durch
die Maschine gefiihrt und dabei von einem leistungsstarken Vakuum an das
Transportband gesogen. Jedes Modul der profiRounder hat sein eigenes
Transportband. Der Werkstlcktransport ist so ausgelegt, dass das Transport-
band in wenigen Handgriffen von der Seite aus der Maschine entnommen

und ausgetauscht werden kann.
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TECHNISCHE DATEN

Maschinenstinder: Arbeitsh6he 950 mm (+ 30 mm) / Arbeitsbreite 1 350 mm

B 2 300 Lange Gewicht Vorschub
H 2 400 (mm) (ke) (m/min)
Grundmaschine 1950 ca. 5500 e
2-Bandmodul 1800 ca. 5000 '

Technische Anderungen vorbehalten.




UNSERE SERVICETECHNIKER SIND
WELTWEIT FUR SIE IM EINSATZ UND NOTFALLS
IN WENIGEN STUNDEN VOR ORT.




HEESEMANN
SERVICE - WELTWEIT VOR ORT

Als Hersteller von technologisch ausgereiften und individuellen Maschinen
mit langer Nutzungsdauer hat die Zufriedenheit unserer Kunden oberste
Prioritat. Das Vertrauen unserer Kunden in unsere Kompetenz zu bestdtigen,

ist flr uns eine der wichtigsten Aufgaben.

Unser technischer Kundendienst findet mit lhnen zusammen eine effektive
Losung fur mogliche Probleme. Wenn ein telefonischer Rat nicht ausreicht,
kann per Fernwartung eine Online-Diagnose erfolgen. Sollte ein Techniker-
einsatz erforderlich werden, kein Problem - unser Kundendienst ist flir Sie
weltweit unterwegs, falls erforderlich sind unsere Monteure in wenigen

Stunden vor Ort.

Heesemann bietet seinen Kunden alle klassischen Serviceleistungen wie
Montage, Wartung und Reparatur. Eine schnelle Versorgung mit Verschleifs-
und Ersatzteilen gewahrleisten wir durch unser umfassendes Ersatzteillager.
In Zusammenarbeit mit unseren Logistikpartnern liefern wir weltweit, schnell
und zuverlassig. Heesemann liefert nur Originalersatzteile, die in ihrer
Passgenauigkeit, ihren Materialeigenschaften, ihrer Haltbarkeit und ihrer

Funktionalitat unseren hohen Anspriichen gentigen.

Mit unserem Inspektionsservice liefern wir Ihnen eine detaillierte Beurteilung
des technischen Zustands Ihrer Maschine. Bei Bedarf erstellen wir gerne
Angebote flr weitere Vorsorgemaflinahmen, Installationsmdglichkeiten

neuester Schleiftechnologie und Steuerungs-Upgrades.

Wie unsere Maschinen stehen auch Kundenservice und Ersatzteile als Garant

‘

fir Qualitat und Zuverlassigkeit ,made in Germany”.

Service-Hotline:
. +300 188 188 19*
9 +49 5731 188-3007

Unseren Service erreichen Sie rund um die Uhr.

! Kostenfreie Service-Rufnummer aus Deutschland und Polen.
? Ortstarif aus dem deutschen Festnetz. .




Karl Heesemann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Postfach 10 05 52, 32505 Bad Oeynhausen
Reuterstralle 15, 32547 Bad Oeynhausen
Deutschland

Telefon:  +495731 188-0

Telefax:  +49 5731 188-129
www.heesemann.de

verkauf@heesemann.de

©

Flachenschleifmaschinen fir Holz
HS < 1C

Kantenschleifmaschinen fur Holz
UKP 20

Schleifmaschinen fir 3D-Bearbeitung fir Holz

Handelsvertretung Osterreich

L2 ES-TOOLS e

4782 St. Florian am Inn

Tel.: +43 664 1241158 Fax:+43 771260902
TECHNDOLOGYGMBH Web:www.es-tools.at Mail: office@es-tools.at

18.10- DE- Anderungen vorbehalten. Bzgl. Maschinenbestiickung und techn. Ausfiihrung gilt ausschlieRlich das Angebot.






